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1. WSTEP
1.1. Przedmiot OST

Przedmiotem niniejszej ogblinej specyfikacji tecanigj s wymagania dotyege wykonania i odbioru robot
zwigzanych z wykonywaniem nawierzchni z kostki brukotvejonowe;j.

1.2. Zakres stosowania OST

Ogodlna specyfikacja techniczna stanowi okxawnjaca podstaw stosowanej jako dokument przetargowy
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t zawanych z utwardzeniem nawierzchni.

1.3. Zakres robo6t obgtych OST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyzasad prowadzenia robét z@anych
z wykonywaniem nawierzchni z kostki brukowej betaep

Betonowa kostka brukowa stosowana jest do uktadawaerzchni:

- parkingow, placow,

- chodnikéw,

1.4. Okreslenia podstawowe

Betonowa kostka brukowa - ksztaltka wytwarzana e metod wibroprasowania. Produkowane
jest jako ksztaltka jednowarstwowa lub w dwéch weash pohczonych ze sabtrwale w fazie
produkciji.

1.5. Ogolne wymagania dotycrce robot

Wykonanie opaski z kostki brukowej wokiian budynku (wymiana na na)y wykonanie chodnika
i placu przed budynkiem szkoty .
Zakres wykonywanych prac:

- rozbidrka istnigjcych chodnikow 2.212,48m
- wykopy przygotowawcze 581,55m
- profilowanie i zagszczenie podioy 3.873,98

- chodniki z kostki brukowej betonowej o gr. 6 cm 22,48 M

- chodniki z kostki brukowej betonowej o gr. 8 cm 1.661,50

- obrzea betonowe 1.661,90 mb
2. MATERIALY

2.1. Betonowa kostka brukowa - wymagania

2.1.1.Aprobata techniczna ,warunkiem dopuszczenia dogst@sia betonowej kostki brukowej
w budownictwie drogowym jest posiadanie aprobathmecznej.

2.1.2.Wyglad zewretrzny

Struktura wyrobu powinna bywarta, bez rys,gknie¢, plam i ubytkow.

Powierzchnia gorna kostek powinnacbydwna i szorstka, a kragzie kostek rowne i proste,
wklgsnigcia nie powinny przekracza

— 2 mm, dla kostek o gruboi < 80 mm,

— 3 mm, dla kostek o gruboi > 80 mm.

2.1.3.Ksztalt, wymiary i kolor kostki brukowe]

W kraju produkowaneaskostki o dwéch standardowych wymiarach gridio

— 60 mm, z zastosowaniem do nawierzchni nie przezomych do ruchu samochodowego,
— 80 mm, do nawierzchni dla ruchu samochodowego.

Tolerancje wymiarowe wynogz

- nadtugdcit 3 mm,

— na szerokgxi +3 mm,

— na grubdci +5 mm.



Kolory kostek produkowanych aktualnie w kraju teasy, ceglany, klinkierowy, grafitowy i hzowy.
Wybranym kolorem do wykonania nowych opasek i naxaieni ww. inwestycji to kolor ceglany.

2.1.4.Wytrzymaita¢ nasciskanie

Wytrzymaita¢ na sciskanie po 28 dniachsrednio z 6-ciu kostek) nie powinnadynniejsza ni 60
MPa. Dopuszczalna najisiza wytrzymaté¢ pojedynczej kostki nie powinna dynniejsza ni 50
MPa (w ocenie statystycznej z co najmniej 10 kgstek

2.1.5Nashkliwosé. Nasikliwosé kostek betonowych powinna odpowiadarymaganiom normy
PN-B-06250 [2] i wynosi nie wiccej niz 5%.

2.1.60dpornd¢ na dziatanie mrozu

Odpornd¢ kostek betonowych na dziatanie mrozu powinné llydana zgodnie z wymaganiami PN
B-06250 [2].0dporn& na dziatanie mrozu po 50 cyklach zanamia i odmraania probek jest
wystarczajca, jeeli:
— probka nie wykazujegkniec,
— strata masy nie przekracza 5%,
— obnizenie wytrzymatéci nasciskanie w stosunku do wytrzymaé probek nie zameanych nie

jest wiksze ni 20%.

2.1.7ScieralnG¢

Scieralngé kostek betonowych ok§na na tarczy Boehmego wg PN-B-04111 [1] powinyaasi
nie wigcej niz 4 mm.

2.2 Materiaty do produkcji betonowych kostek brukowych

2.2.1Cement

Nalezy zastosowakostke brukows posiadajca wiasciwosci: cement portlandzki, bez dodatkow, klas
nie nizszej nz ,32,5”. Zaleca si stosowanie cementu o jasnym kolorze. Cement pewiodpowiada
wymaganiom PN-B-19701 [4].

2.2.2.Kruszywo

Kruszywa mineralne odpowiadag wymaganiom PN-B-06712 [3].
Uziarnienie kruszywa powinno byustalone w recepcie laboratoryjnej mieszanki baia), przy
zatazonych parametrach wymaganych dla produkowanegobmyro

2.2.3.Woda

Wiasciwosci i kontrola wody stosowanej do produkcji betonoWwykostek brukowych powinny
odpowiadé wymaganiom wg PN-B-32250 [5].

2.2.9Dodatki
Zastosowane barwniki powinny zapewrkostce trwate zabarwienie. Powinny to¢bybarwniki
nieorganiczne.

3. SPRZET
3.1. Sprzt do wykonania nawierzchni z kostki brukowej

Mate powierzchnie nawierzchni z kostki brukowej wykije s¢ recznie.

J&li powierzchnie g dwe, a kostki brukowe majjednolity ksztatt i kolor, mazna stosowa
mechaniczne uszlzenia uktadagce. Urzdzenie sklada si z wdzka i chwytaka sterowanegqc
hydraulicznie, stacego do przenoszenia z palety warstwy kostek ngogiech utgenia. Uradzenie
to, po skaczonym uktadaniu kostek, maa wykorzystd do wymiatania piasku w szczeliny
zamocowanymi do chwytaka szczotkami.

Do zagszczenia nawierzchni stosuje siibratory ptytowe z ostanz tworzywa sztucznego.

Do wyréwnania podsypki z piasku ta stosow& mechaniczne usglzenie na rolkach, prowadzone
liniami na szynie lub kragznikach.



4. TRANSPORT
4.1. Transport betonowych kostek brukowych

Uformowane w czasie produkcji kostki betonowe ukidael § warstwowo na palecie. Po uzyskani
wytrzymataci betonu min. 0,7 R, kostki przewane & na stanowisko, gdzie specjalne agizenie
pakuje je w fol¢ i spina tdma stalows, co gwarantuje transport samochodami w nienaryszaon
stanie.

Kostki betonowe mina rownie przewoz¢ samochodami na paletach transportowych producenta.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Poditae
Podtaze pod utgenie nawierzchni z betonowych kostek brukowych@tamgrunt rodzimy.

5.2. Podbudowa

Podbudow, w zaleznosci od przeznaczenia, olagenia ruchem i warunkéw gruntowo-wodnych, @0
stanowg:

- grunt ulepszony pospdatkodpadami kamiennymiuzlem wielkopiecowym, spoiwem itp.,

- kruszywo naturalne lub tamane, stabilizowane meickzare,

- podbudowa ttuczniowawirowa lubzuzlowa,

Podbudowa powinna byprzygotowana zgodnie z wymaganiami gkvsaymi w specyfikacjach dla
odpowiedniego rodzaju podbudowy.

5.3. Obramowanie nawierzchni

Do obramowania nawierzchni z betonowych kostek dwngch mana stosowa krawezniki uliczne
betonowe wg BN-80/6775-03/04 [6] lub inne typy keanikOw zaakceptowane przezzimiera.

5.4. Podsypka

Na podsypk nalezy stosowa piasek gruby, odpowiadgjy wymaganiom PN-B- 06712 [3].
Grubas¢ podsypki po zagszczeniu powinna zawieraie w granicach od 3 do 5 cm.
Podsypka powinna Byzwilzona wod, zag:szczona i wyprofilowana.

5.5. Uktadanie nawierzchni z betonowych kostek brutwych

Kostke uktada st na podsypce lub podita piaszczystym w taki sposob, aby szczelinydny
kostkami wynosity od 2 do 3 mm. Kostkalery uktad& ok. 1,5 cm wyej od projektowanej niwelety
nawierzchni, gdy w czasie wibrowania (ubijania) podsypka ulegagagzeniu.

Po utazeniu kostki, szczeliny natg wypetni piaskiem, a nagpnie zamié¢ powierzchng utozonych
kostek przy ayciu szczotekgcznych lub mechanicznych i przypi¢ do ubijania nawierzchni.

Do ubijania utgonej nawierzchni z kostek brukowych stosuje wibratory ptytowe z ostan z
tworzywa sztucznego dla ochrony kostek przed usziwiem i zabrudzeniem. Wibrowanie rale
prowadzé od krawedzi powierzchni ubijanej] w kierunkdérodka i jednoczanie w kierunku
poprzecznym ksztattek.

Do zagszczania nawierzchni z betonowych kostek brukowyehwolno uywaé walca.

Po ubiciu nawierzchni natg uzupeiné szczeliny piaskiem i zamié nawierzchng. Nawierzchnia z
wypetnieniem spoin piaskiem nie wymaga giglaciji - mae by zaraz oddana do ruchu.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
6.1. Badania przed przysgpieniem do robot

Przed przysipieniem do robot, Wykonawca powinien sprawgzizy producent kostek brukowych
posiada atest wyrobu wg pkt 2.2.1 niniejszej OST.

Niezaleznie od posiadanego atestu, Wykonawca powirigle¢ od producenta wynikow higcych
bada wyrobu nasciskanie. Zaleca sj aby do badania wytrzymaia nasciskanie pobier@6 prébek
(kostek) dziennie (przy produkcji dziennej ok. 880powierzchni kostek ulmnych w nawierzchni).



Poza tym, przed przygiieniem do robot Wykonawca sprawdza wyrob w zakresimaga podanych
w pkt 2.2.2 1 2.2.3 i wyniki badeprzedstawia liynierowi do akceptaciji.

6.2. Badania w czasie rob6t
6.3.1.Sprawdzenie podi@ i podbudowy

Sprawdzenie podi@ i podbudowy polega na stwierdzeniu ich zgadnn dokumentagj projektowy i
odpowiednimi SST.

6.3.2.Sprawdzenie podsypki

Sprawdzenie podsypki w zakresie grédioi wymaganych spadkow poprzecznych i padich
polega na stwierdzeniu zgodwwoz dokumentagjprojektows oraz pkt 5.5 niniejszej OST.

6.3.3.Sprawdzenie wykonania nawierzchni

Sprawdzenie prawidtovéoi wykonania nawierzchni z betonowych kostek bruichv polega na
stwierdzeniu zgodrsoi wykonania z dokumentacjprojektowa oraz wymaganiami wg pkt 5.6
niniejszej OST:

— pomierzenie szerokoi spoin,

— sprawdzenie prawidtowéai ubijania (wibrowania),

— sprawdzenie prawidtovéai wypetnienia spoin,

— sprawdzenie czy praty kolor nawierzchni jest zachowany.

6.4. Sprawdzenie cech geometrycznych nawierzchni
6.4.1.Nierowndaci podtuzne

Nieréwnaici podiuzne nawierzchni mierzone tatub planografem zgodnie z nognBN-68/8931-04
[8] nie powinny przekracza0,8 cm.

6.4.2.Spadki poprzeczne
Spadki poprzeczne nawierzchni powinny agodne z tolerangg 0,5%.
6.4.3.Niweleta nawierzchni

Réznice pomédzy rzdnymi wykonanej nawierzchni i ¢dnymi projektowanymi nie powinny
przekracza+ 1 cm.

6.4.4.Szerokd¢ nawierzchni

Szerokaé¢ nawierzchni nie mee r@zni¢ sie od szerokéci projektowanej o wicej niz + 5 cm.
6.4.5.Grubas¢ podsypki

Dopuszczalne odchyiki od projektowanej grétigpodsypki nie powinny przekracza 1,0 cm.
6.5. Czstotliwos¢ pomiarow

Czestotliwos¢ pomiarow dla cech geometrycznych nawierzchni zkidsrukowej, wymienionych w
pkt 6.4 powinna by dostosowana do powierzchni wykonanych robot.

Zaleca s, aby pomiary cech geometrycznych wymienionych w @l byly przeprowadzone nie
rzadziej nt 2 razy na 100 fnawierzchni i w punktach charakterystycznych dievetety lub
przekroju poprzecznego oraz wdzie tam, gdzie poleci hynier.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Jednostka obmiarowa

Jednostl obmiarows jest nf (metr kwadratowy) wykonanej nawierzchni z betonpwestki
brukowe.



8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogolne zasady odbioru robét

Roboty uznaje giza wykonane zgodnie z dokumengapjojektows, SST i wymaganiami kyniera,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleji wedtug pkt 6 daty wyniki pozytywne.

8.2. Odbidr robot zanikajacych i ulegapcych zakryciu

Odbiorowi rob6t zanikagych i ulegajcych zakryciu podlegaj
— przygotowanie podia,

— ewentualnie wykonanie podbudowy,

— wykonanie podsypki,

ewentualnie wykonanie tawy pod kreimiki.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 fmawierzchni z kostki brukowej betonowej obejmuije:

— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

— przygotowanie podima (ewentualnie podbudowy),

— dostarczenie materiatow,

— wykonanie podsypki,

— ulozenie i ubicie kostki,

— wypetnienie spoin,

— przeprowadzenie bafla pomiaréw wymaganych w specyfikacji technicznej.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
Normy

1. PN-B-04111 Materiaty kamienne. Oznaczeri@eralngci na tarczy Boehmego

2. PN-B-06250 Beton zwykly

3. PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu zwykiego

4. PN-B-19701 Cement. Cement powszechneggythu. Skfad, wymagania i ocena
zgodndci

5. PN-B-32250 Materialy budowlane. Woda do betonéw i zapraw

6. BN-80/6775- Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawiarzahrog, ulic,
03/04 parkingow i torowisk tramwajowych. Kraxniki i obrzeza

7. BN-68/8931-01 Drogi samochodowe. Oznaczenie wakika piaskowego

8. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar rowdoonawierzchni planografem i tat



