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D-M.00.00.00. WYMAGANIA OGOLNE.

1.
1.1.

WSTEP.
Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania techniczne dotyczgce wykonania i odbioru robét zwigzanych z PRZEBUDOWA

1.2

1.3.
1.3.1.

DROGI GMINNEJ NR 109061L WOLICA PIERWSZA - WOLICA DRUGA W KM OD 0 + 000 DO KM 1 +731

Zakres stosowania specyfikacji.

Szczegdtowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét
wymienionych w pkt. 1.1.
Zakres robot objetych ST.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmuja:

D-M 00.00.00. Wymagania ogdlne oraz elementy robdt wymienione w spisie tresci str. 1 - 4:

14.

1.4.1.

14.2.
14.3.

1.44.
1.4.5.

1.4.6.

14.7.
1.4.8.

1.4.9.
1.4.10.

1.4.11.
1.4.12.
1.4.13.
1.4.14.
1.4.15.
1.4.16.
1.4.17.
1.4.18.

1.4.19.
1.4.20.

1.4.21.
1.4.22.

Okreslenia podstawowe.

Uzyte w SST wymienione ponizej okreslenia nalezy rozumiec¢ nastepujaco:

Budowla drogowa - obiekt budowlany, nie b¢dacy budynkiem, stanowiacy cato$¢ techniczno-uzytkowa (droga) albo jego czgs¢
stanowiaca odrgbny element konstrukeyjny lub technologiczny (obiekt mostowy, korpus ziemny, wezet).

Chodnik - wyznaczony pas terenu przy jezdni lub odsunigty od jezdni, przeznaczony do ruchu pieszych.

Dtugos$¢ mostu - odlegtos¢ miedzy zewnetrznymi krawgdziami pomostu, a w przypadku mostéw tukowych z nadsypka - odlegtos¢ w
$wietle podstaw sklepienia mierzona w osi jezdni drogowe;.

Droga - wydzielony pas terenu przeznaczony do ruchu lub postoju pojazdéw oraz ruchu pieszych wraz z wszelkimi urzadzeniami
technicznymi zwigzanymi z prowadzeniem i zabezpieczeniem ruchu.

Droga tymczasowa (montazowa) - droga specjalnie przygotowana, przeznaczona do ruchu pojazdéw obstugujacych zadanie budowlane
na czas jego wykonania, przewidziana do usunigcia po jego zakonczeniu.

Dziennik budowy — zeszyt z ponumerowanymi stronami, opatrzony pieczg¢cig organu wydajacego, wydany zgodnie z obowigzujacymi
przepisami, stanowiacy urzedowy dokument przebiegu robét budowlanych, stuzacy do notowania zdarzen i okolicznosci zachodzacych
w toku wykonywania robét, rejestrowania dokonywanych odbioréw robét, przekazywania polecen i innej korespondencji technicznej
pomigdzy Inzynierem/ Kierownikiem projektu, Wykonawca i projektantem.

Estakada - obiekt zbudowany nad przeszkoda terenowa dla zapewnienia komunikacji drogowej i ruchu pieszego.

InZynier/Kierownik projektu — osoba wymieniona w danych kontraktowych (wyznaczona przez Zamawiajacego, o ktérej wyznaczeniu
poinformowany jest Wykonawca), odpowiedzialna za nadzorowanie robét i administrowanie kontraktem.

Jezdnia - czg¢$¢ korony drogi przeznaczona do ruchu pojazdéw.

Kierownik budowy - osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do kierowania robotami i do wystgpowania w jego imieniu
w sprawach realizacji kontraktu.

Korona drogi - jezdnia (jezdnie) z poboczami lub chodnikami, zatokami, pasami awaryjnego postoju i pasami dzielagcymi jezdnie.
Konstrukcja nawierzchni - uktad warstw nawierzchni wraz ze sposobem ich potaczenia.

Konstrukcja nosna (przgsto lub przgsta obiektu mostowego) - czg$¢ obiektu oparta na podporach mostowych, tworzaca ustrdj niosacy
dla przeniesienia ruchu pojazdéw lub pieszych.

Korpus drogowy - nasyp lub ta cze$¢ wykopu, ktéra jest ograniczona korong drogi i skarpami rowéw.

Koryto - element uformowany w korpusie drogowym w celu utoZenia w nim konstrukcji nawierzchni.

Ksigzka obmiaréw - akceptowany przez Inzyniera/Kierownika projektu zeszyt z ponumerowanymi stronami, stuzacy do wpisywania
przez Wykonawce obmiaru dokonywanych rob6t w formie wyliczen, szkicow i ew. dodatkowych zatacznikéw. Wpisy w ksiazce
obmiaréw podlegaja potwierdzeniu przez Inzyniera/Kierownika projektu.

Laboratorium - drogowe lub inne laboratorium badawcze, zaakceptowane przez Zamawiajacego, niezbedne do przeprowadzenia
wszelkich badan i préb zwiazanych z oceng jakosci materialéw oraz robét.

Materiaty - wszelkie tworzywa niezbe¢dne do wykonania robét, zgodne z dokumentacjg projektowa i specyfikacjami technicznymi,
zaakceptowane przez Inzyniera/ Kierownika projektu.

Most - obiekt zbudowany nad przeszkoda wodna dla zapewnienia komunikacji drogowej i ruchu pieszego.

Nawierzchnia - warstwa lub zesp6t warstw stuzacych do przejmowania i rozkladania obcigzen od ruchu na podloze gruntowe i
zapewniajacych dogodne warunki dla ruchu.

Warstwa Scieralna - gérna warstwa nawierzchni poddana bezposrednio oddziatywaniu ruchu i czynnikéw atmosferycznych.
Warstwa wigzgca - warstwa znajdujgca sie miedzy warstwa Scieralng a podbudowa, zapewniajgca lepsze roztozenie naprezen w
nawierzchni i przekazywanie ich na podbudowe.
Warstwa wyrownawcza - warstwa stuzgca do wyrdéwnania nieréwnosci podbudowy lub profilu istniejgcej nawierzchni.
Podbudowa - dolna cze$¢ nawierzchni stuzgca do przenoszenia obcigzen od ruchu na podtoze. Podbudowa moze sktadaé sie z
podbudowy zasadniczej i podbudowy pomocnicze;j.
Podbudowa zasadnicza - gorna cze$¢ podbudowy spetniajaca funkcje nosne w konstrukcji nawierzchni. Moze ona sktadaé sie z jedne;j
lub dwéch warstw.
Podbudowa pomocnicza - dolna czes¢ podbudowy spetniajgca, obok funkcji nosnych, funkcje zabezpieczenia nawierzchni przed
dziataniem wody, mrozu i przenikaniem czastek podtoza. Moze zawiera¢ warstwe mrozoochronng, odsgczajacg lub odcinajaca.
Warstwa mrozoochronna - warstwa, ktérej gtdbwnym zadaniem jest ochrona nawierzchni przed skutkami dziatania mrozu.
Warstwa odcinajaca - warstwa stosowana w celu uniemozliwienia przenikania czastek drobnych gruntu do warstwy nawierzchni
lezacej powyze;.
Warstwa odsgczajgca - warstwa stuzgca do odprowadzenia wody przedostajgcej sie do nawierzchni.
Niweleta - wysoko$ciowe 1 geometryczne rozwinigcie na ptaszczyznie pionowego przekroju w osi drogi lub obiektu mostowego.
Obiekt mostowy - most, wiadukt, estakada, tunel, ktadka dla pieszych i przepust.



1.4.23.

1.4.24.

1.4.25.

1.4.26.

1.4.27.
1.4.28.

1.4.29.

1.4.30.
1.4.31.

1.4.32.

1.4.33.

1.4.34.

1.4.35.

1.4.36.

1.4.37.

1.4.38.
1.4.39.

1.4.40.
1.4.41.
1.4.42.
1.4.43.

1.4.44.
1.4.45.

1.5.

Objazd tymczasowy - droga specjalnie przygotowana i odpowiednio utrzymana do przeprowadzenia ruchu publicznego na okres
budowy.

Odpowiednia (bliska) zgodno$¢ - zgodno§¢ wykonywanych robét z dopuszczonymi tolerancjami, a jesli przedziat tolerancji nie zostat
okreslony - z przeci¢tnymi tolerancjami, przyjmowanymi zwyczajowo dla danego rodzaju rob6t budowlanych.

Pas drogowy - wydzielony liniami granicznymi pas terenu przeznaczony do umieszczania w nim drogi i zwigzanych z nig urzadzen oraz
drzew i krzewéw. Pas drogowy moze réwniez obejmowac teren przewidziany do rozbudowy drogi i budowy urzadzen chronigcych
ludzi i srodowisko przed uciazliwo$ciami powodowanymi przez ruch na drodze.

Pobocze - czg§¢ korony drogi przeznaczona do chwilowego postoju pojazdéw, umieszczenia urzadzen organizacji i bezpieczenstwa
ruchu oraz do ruchu pieszych, stuzaca jednoczes$nie do bocznego oparcia konstrukcji nawierzchni.

Podtoze nawierzchni - grunt rodzimy lub nasypowy, lezacy pod nawierzchnig do gtgbokosci przemarzania.

Podtoze ulepszone nawierzchni - gérna warstwa podloza, lezaca bezposrednio pod nawierzchnia, ulepszona w celu umozliwienia
przejecia ruchu budowlanego i wlasciwego wykonania nawierzchni.

Polecenie Inzyniera/Kierownika projektu - wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez Inzyniera/Kierownika projektu, w formie
pisemnej, dotyczace sposobu realizacji rob6t lub innych spraw zwigzanych z prowadzeniem budowy.

Projektant - uprawniona osoba prawna lub fizyczna bgdaca autorem dokumentacji projektowe;.

Przedsigwzigcie budowlane - kompleksowa realizacja nowego potaczenia drogowego lub catkowita modernizacja/przebudowa (zmiana
parametrow geometrycznych trasy w planie i przekroju podtuznym) istniejacego potaczenia.

Przepust — budowla o przekroju poprzecznym zamknigtym, przeznaczona do przeprowadzenia cieku, szlaku wedrowek zwierzat dziko
zyjacych lub urzadzen technicznych przez korpus drogowy.

Przeszkoda naturalna - element srodowiska naturalnego, stanowiacy utrudnienie w realizacji zadania budowlanego, na przyktad dolina,
bagno, rzeka, szlak wedréwek dzikich zwierzat itp.

Przeszkoda sztuczna - dzieto ludzkie, stanowigce utrudnienie w realizacji zadania budowlanego, na przyktad droga, kolej, rurociag,
kanal, ciag pieszy lub rowerowy itp.

Przetargowa dokumentacja projektowa - cz¢$¢ dokumentacji projektowej, ktéra wskazuje lokalizacjg, charakterystyke i wymiary
obiektu bedacego przedmiotem robét.

Przyczétek - skrajna podpora obiektu mostowego. Moze sktada¢ si¢ z petnej $ciany, stupéw lub innych form konstrukcyjnych, np.
skrzyn, komor.

Rekultywacja - roboty majace na celu uporzadkowanie i przywrdcenie pierwotnych funkcji terenom naruszonym w czasie realizacji
zadania budowlanego.

Rozpigtos¢ teoretyczna - odlegto$¢ migdzy punktami podparcia (fozyskami), przgsta mostowego.

Szeroko$¢ catkowita obiektu (mostu / wiaduktu) - odlegto$¢ migdzy zewngtrznymi krawedziami konstrukcji obiektu, mierzona w linii
prostopadtej do osi podtuznej, obejmuje catkowita szerokos$¢ konstrukcyjng ustroju niosacego.

Szeroko$¢ uzytkowa obiektu - szerokos$¢ jezdni (nawierzchni) przeznaczona dla poszczegélnych rodzajéw ruchu oraz szerokosc
chodnikéw mierzona w $wietle por¢czy mostowych z wytaczeniem konstrukeji przy jezdni dotem oddzielajacej ruch kotowy od ruchu
pieszego.

Slepy kosztorys - wykaz robét z podaniem ich iloéci (przedmiarem) w kolejnosci technologicznej ich wykonania.

Teren budowy - teren udostgpniony przez Zamawiajacego dla wykonania na nim robdt oraz inne miejsca wymienione w kontrakcie jako
tworzace czg¢$¢ terenu budowy.

Tunel - obiekt zaglebiony ponizej poziomu terenu dla zapewnienia komunikacji drogowe;j i ruchu pieszego.

Wiadukt - obiekt zbudowany nad linig kolejowa lub inng droga dla bezkolizyjnego zapewnienia komunikacji drogowej i ruchu pieszego.

Zadanie budowlane - cz¢$¢ przedsigwzigcia budowlanego, stanowiagca odrgbng calo$¢ konstrukcyjng lub technologiczng, zdolng do
samodzielnego pelnienia funkcji techniczno-uzytkowych. Zadanie moze polega¢ na wykonywaniu robét zwiazanych z budowa,
modernizacja/ przebudowa, utrzymaniem oraz ochrong budowli drogowej lub jej elementu.

Ogodlne wymagania dotyczace robot.
Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robét, bezpieczenstwo wszelkich czynnosci na terenie budowy, metody

uzyte przy budowie oraz za ich zgodnos$¢ z dokumentacja projektowg, SST i poleceniami Inzyniera/Kierownika projektu.

1.5.1. Przekazanie terenu budowy

Zamawiajacy w terminie okreslonym w dokumentach kontraktowych przekaze Wykonawcy teren budowy wraz ze wszystkimi

wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi, lokalizacje i wspdtrzedne punktow gtéwnych trasy oraz reperéw, dziennik

budowy oraz dwa egzemplarze dokumentacji projektowej i dwa komplety SST.

Na Wykonawcy spoczywa odpowiedzialno$¢ za ochrone przekazanych mu punktéw pomiarowych do chwili odbioru ostatecznego

robét. Uszkodzone lub zniszczone znaki geodezyjne Wykonawca odtworzy i utrwali na wtasny koszt.

1.5.2. Dokumentacja projektowa

Dokumentacja projektowa bedzie zawiera¢ rysunki, obliczenia i dokumenty, zgodne z wykazem podanym w szczegétowych

warunkach umowy, uwzgledniajacym podziat na dokumentacje projektowa:

Zamawiajgcego; wykaz pozycji, ktére stanowig przetargowg dokumentacje projektowg oraz projektowa dokumentacje wykonawczg
(techniczng) i zostang przekazane Wykonawcy,

Wykonawcy; wykaz zawierajgcy spis dokumentac;ji projektowej, ktdrg Wykonawca opracuje w ramach ceny kontraktowe;j.

1.5.3. Zgodnos¢ robdt z dokumentacja projektowa i SST

Dokumentacja projektowa, SST i wszystkie dodatkowe dokumenty przekazane Wykonawcy przez Inzyniera/Kierownika projektu

stanowig czes¢ umowy, a wymagania okreslone w choc¢by jednym z nich s3 obowigzujace dla Wykonawcy tak jakby zawarte byty w catej

dokumentacji.



W przypadku rozbieznosci w ustaleniach poszczegdlnych dokumentow obowigzuje kolejnos¢ ich waznosci wymieniona w
,Kontraktowych warunkach ogélnych” (,,0gdlnych warunkach umowy”).

Wykonawca nie moze wykorzystywac btedow lub opuszczenn w dokumentach kontraktowych, a o ich wykryciu winien natychmiast
powiadomi¢ Inzyniera/Kierownika projektu, ktéry podejmie decyzje o wprowadzeniu odpowiednich zmian i poprawek.

W przypadku rozbieznosci, wymiary podane na piSmie sa wazniejsze od wymiaréw okreslonych na podstawie odczytu ze skali
rysunku.

Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiaty bedg zgodne z dokumentacja projektowa i SST.

Dane okreslone w dokumentacji projektowej i w SST bedg uwazane za wartosci docelowe, od ktérych dopuszczalne s odchylenia w
ramach okreslonego przedziatu tolerancji. Cechy materiatéw i elementéw budowli muszg wykazywaé zgodno$é z okreslonymi wymaganiami,
a rozrzuty tych cech nie moga przekracza¢ dopuszczalnego przedziatu tolerancji.

W przypadku, gdy materiaty lub roboty nie beda w petni zgodne z dokumentacja projektowg lub SST i wptynie to na
niezadowalajgcg jakosc elementu budowli, to takie materiaty zostang zastgpione innymi, a elementy budowli rozebrane i wykonane
ponownie na koszt Wykonawcy.

1.5.4. Zabezpieczenie terenu budowy
a) Roboty modernizacyjne/ przebudowa i remontowe (,,pod ruchem”)

Wykonawca jest zobowigzany do utrzymania ruchu publicznego oraz utrzymania istniejgcych obiektow (jezdnie, sciezki rowerowe,
ciagi piesze, znaki drogowe, bariery ochronne, urzadzenia odwodnienia itp.) na terenie budowy, w okresie trwania realizacji kontraktu, az do
zakonczenia i odbioru ostatecznego robot.

Przed przystgpieniem do robét Wykonawca przedstawi Inzynierowi/Kierownikowi projektu do zatwierdzenia, uzgodniony z
odpowiednim zarzagdem drogi i organem zarzadzajgcym ruchem, projekt organizacji ruchu i zabezpieczenia robdt w okresie trwania budowy.
W zaleznosci od potrzeb i postepu robot projekt organizacji ruchu powinien by¢ na biezaco aktualizowany przez Wykonawce. Kazda zmiana,
w stosunku do zatwierdzonego projektu organizacji ruchu, wymaga kazdorazowo ponownego zatwierdzenia projektu.

W czasie wykonywania robét Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie obstugiwat wszystkie tymczasowe urzadzenia
zabezpieczajace takie jak: zapory, swiatta ostrzegawcze, sygnaty, itp., zapewniajgc w ten sposéb bezpieczenstwo pojazddw i pieszych.

Wykonawca zapewni state warunki widocznosci w dzien i w nocy tych zapér i znakdw, dla ktérych jest to nieodzowne ze wzgledow
bezpieczenstwa.

Wszystkie znaki, zapory i inne urzadzenia zabezpieczajgce bedg akceptowane przez Inzyniera/Kierownika projektu.

Fakt przystgpienia do robét Wykonawca obwiesci publicznie przed ich rozpoczeciem w sposéb uzgodniony z
Inzynierem/Kierownikiem projektu oraz przez umieszczenie, w miejscach i ilosciach okreslonych przez Inzyniera/Kierownika projektu, tablic
informacyjnych, ktérych tres¢ bedzie zatwierdzona przez Inzyniera/Kierownika projektu. Tablice informacyjne bedg utrzymywane przez
Wykonawce w dobrym stanie przez caty okres realizacji robét.

Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrebnej zaptacie i przyjmuje sie, ze jest wtgczony w cene kontraktowa.

b) Roboty o charakterze inwestycyjnym

Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia terenu budowy w okresie trwania realizacji kontraktu az do zakorczenia i odbioru
ostatecznego robat.

Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie utrzymywac tymczasowe urzadzenia zabezpieczajace, w tym: ogrodzenia, porecze,
oswietlenie, sygnaty i znaki ostrzegawcze oraz wszelkie inne Srodki niezbedne do ochrony robét, wygody spotecznosci i innych.

W miejscach przylegajacych do drdg otwartych dla ruchu, Wykonawca ogrodzi lub wyraznie oznakuje teren budowy, w sposéb
uzgodniony z Inzynierem/Kierownikiem projektu.

Wijazdy i wyjazdy z terenu budowy przeznaczone dla pojazddw i maszyn pracujgcych przy realizacji robét, Wykonawca odpowiednio
oznakuje w sposob uzgodniony z Inzynierem/Kierownikiem projektu.

Fakt przystgpienia do robét Wykonawca obwiesci publicznie przed ich rozpoczeciem w sposéb uzgodniony z
Inzynierem/Kierownikiem projektu oraz przez umieszczenie, w miejscach i ilosciach okreslonych przez Inzyniera/Kierownika projektu, tablic
informacyjnych, ktérych tres¢ bedzie zatwierdzona przez Inzyniera/Kierownika projektu. Tablice informacyjne bedg utrzymywane przez
Wykonawce w dobrym stanie przez caty okres realizacji robét.

Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrebnej zaptacie i przyjmuje sie, ze jest wtgczony w cene kontraktowa.

1.5.5. Ochrona srodowiska w czasie wykonywania robot

Wykonawca ma obowigzek znaé i stosowac w czasie prowadzenia robot wszelkie przepisy dotyczace ochrony srodowiska
naturalnego.

W okresie trwania budowy i wykariczania robot Wykonawca bedzie:
utrzymywac teren budowy i wykopy w stanie bez wody stojacej,
podejmowac wszelkie uzasadnione kroki majace na celu stosowanie sie do przepiséw i norm dotyczgcych ochrony srodowiska na terenie i
wokot terenu budowy oraz bedzie unikaé uszkodzen lub ucigzliwosci dla 0séb lub débr publicznych i innych, a wynikajacych z nadmiernego
hatasu, wibracji, zanieczyszczenia lub innych przyczyn powstatych w nastepstwie jego sposobu dziatania.

Stosujac sie do tych wymagan bedzie miat szczegdlny wzglad na:
lokalizacje baz, warsztatéw, magazyndw, sktadowisk, ukopow i drég dojazdowych,



$rodki ostroznosci i zabezpieczenia przed:

zanieczyszczeniem zbiornikow i ciekdéw wodnych pytami lub substancjami toksycznymi,
zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami,

mozliwoscig powstania pozaru.

1.5.6. Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzegac przepisy ochrony przeciwpozarowej.

Wykonawca bedzie utrzymywac, wymagany na podstawie odpowiednich przepisow sprawny sprzet przeciwpozarowy, na terenie
baz produkcyjnych, w pomieszczeniach biurowych, mieszkalnych, magazynach oraz w maszynach i pojazdach.

Materiaty tatwopalne beda sktadowane w sposdb zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone przed dostepem oséb
trzecich.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako rezultat realizacji robét albo przez
personel Wykonawcy.

1.5.7. Materiaty szkodliwe dla otoczenia

Materiaty, ktére w sposdb trwaty sg szkodliwe dla otoczenia, nie bedg dopuszczone do uzycia.

Nie dopuszcza sie uzycia materiatdw wywotujgcych szkodliwe promieniowanie o stezeniu wiekszym od dopuszczalnego,
okreslonego odpowiednimi przepisami.

Wszelkie materiaty odpadowe uzyte do robdt bedg miaty aprobate techniczng wydang przez uprawniong jednostke, jednoznacznie
okreslajacg brak szkodliwego oddziatywania tych materiatéw na srodowisko.

Materiaty, ktore sg szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie robdt, a po zakoriczeniu robét ich szkodliwosé zanika (np. materiaty
pylaste) moga by¢ uzyte pod warunkiem przestrzegania wymagan technologicznych wbudowania. Jezeli wymagaja tego odpowiednie
przepisy Wykonawca powinien otrzymac zgode na uzycie tych materiatdw od wtasciwych organéw administracji panistwowe;.

Jezeli Wykonawca uzyt materiatéw szkodliwych dla otoczenia zgodnie ze specyfikacjami, a ich uzycie spowodowato jakiekolwiek
zagrozenie $rodowiska, to konsekwencje tego poniesie Zamawiajacy.

1.5.8. Ochrona wtasnosci publicznej i prywatnej

Wykonawca odpowiada za ochrone instalacji na powierzchni ziemi i za urzgdzenia podziemne, takie jak rurociagi, kable itp. oraz
uzyska od odpowiednich wtadz bedgcych witascicielami tych urzadzen potwierdzenie informacji dostarczonych mu przez Zamawiajgcego w
ramach planu ich lokalizacji. Wykonawca zapewni wtasciwe oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych instalacji i urzadzen w
czasie trwania budowy.

Wykonawca zobowigzany jest umiesci¢ w swoim harmonogramie rezerwe czasowa dla wszelkiego rodzaju robét, ktére maja by¢
wykonane w zakresie przetozenia instalacji i urzagdzen podziemnych na terenie budowy i powiadomié Inzyniera/Kierownika projektu i wtadze
lokalne o zamiarze rozpoczecia robét. O fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Wykonawca bezzwtocznie powiadomi
Inzyniera/Kierownika projektu i zainteresowane wtadze oraz bedzie z nimi wspdtpracowat dostarczajgc wszelkiej pomocy potrzebnej przy
dokonywaniu napraw. Wykonawca bedzie odpowiadac za wszelkie spowodowane przez jego dziatania uszkodzenia instalacji na powierzchni
ziemi i urzadzen podziemnych wykazanych w dokumentach dostarczonych mu przez Zamawiajgcego.

Jezeli teren budowy przylega do terendw z zabudowa mieszkaniowa, Wykonawca bedzie realizowac roboty w sposéb powodujgcy
minimalne niedogodnosci dla mieszkarcow. Wykonawca odpowiada za wszelkie uszkodzenia zabudowy mieszkaniowej w sasiedztwie
budowy, spowodowane jego dziatalnoscia.

Inzynier/Kierownik projektu bedzie na biezgco informowany o wszystkich umowach zawartych pomiedzy Wykonawca a
wtascicielami nieruchomosci i dotyczgcych korzystania z wtasnosci i drég wewnetrznych. Jednakze, ani Inzynier/Kierownik projektu ani
Zamawiajacy nie bedzie ingerowat w takie porozumienia, o ile nie bedg one sprzeczne z postanowieniami zawartymi w warunkach umowy.
1.5.9. Ograniczenie obcigzen osi pojazdéw

Wykonawca bedzie stosowac sie do ustawowych ograniczen naciskéw osi na drogach publicznych przy transporcie materiatow i
wyposazenia na i z terenu robdt. Wykonawca uzyska wszelkie niezbedne zezwolenia i uzgodnienia od wtasciwych wtadz co do przewozu
nietypowych wagowo tadunkéw (ponadnormatywnych) i o kazdym takim przewozie bedzie powiadamiat Inzyniera/Kierownika projektu.
Inzynier/Kierownik projektu moze poleci¢, aby pojazdy nie spetniajgce tych warunkdw zostaty usuniete z terenu budowy. Pojazdy
powodujgce nadmierne obcigzenie osiowe nie bedg dopuszczone na swiezo ukoriczony fragment budowy w obrebie terenu budowy i
Wykonawca bedzie odpowiadat za naprawe wszelkich robét w ten sposéb uszkodzonych, zgodnie z poleceniami Inzyniera/Kierownika
projektu.

1.5.10. Bezpieczenstwo i higiena pracy

Podczas realizacji robot Wykonawca bedzie przestrzegac przepiséw dotyczacych bezpieczenstwa i higieny pracy.

W szczegolnosci Wykonawca ma obowiazek zadbaé, aby personel nie wykonywat pracy w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych
dla zdrowia oraz nie spetniajgcych odpowiednich wymagan sanitarnych.

Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzadzenia zabezpieczajace, socjalne oraz sprzet i odpowiednig odziez dla
ochrony zycia i zdrowia oséb zatrudnionych na budowie oraz dla zapewnienia bezpieczeristwa publicznego.

Uznaje sie, ze wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan okreslonych powyzej nie podlegaja odrebnej zaptacie i sg
uwzglednione w cenie kontraktowe;j.



1.5.11. Ochrona i utrzymanie robét

Wykonawca bedzie odpowiadat za ochrone robdt i za wszelkie materiaty i urzadzenia uzywane do robot od daty rozpoczecia do
daty wydania potwierdzenia zakonczenia robét przez Inzyniera/Kierownika projektu.

Wykonawca bedzie utrzymywac roboty do czasu odbioru ostatecznego. Utrzymanie powinno by¢ prowadzone w taki sposdb, aby
budowla drogowa lub jej elementy byty w zadowalajgcym stanie przez caty czas, do momentu odbioru ostatecznego.

Jesli Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzymanie, to na polecenie Inzyniera/Kierownika projektu powinien rozpoczgé¢
roboty utrzymaniowe nie pdzniej niz w 24 godziny po otrzymaniu tego polecenia.

1.5.12. Stosowanie sie do prawa i innych przepiséw

Wykonawca zobowigzany jest zna¢ wszystkie zarzadzenia wydane przez wtadze centralne i miejscowe oraz inne przepisy,
regulaminy i wytyczne, ktére sg w jakikolwiek sposdb zwigzane z wykonywanymi robotami i bedzie w petni odpowiedzialny za przestrzeganie
tych postanowien podczas prowadzenia robot.

Wykonawca bedzie przestrzega¢ praw patentowych i bedzie w petni odpowiedzialny za wypetnienie wszelkich wymagan prawnych
odnosnie znakéw firmowych, nazw lub innych chronionych praw w odniesieniu do sprzetu, materiatéw lub urzgdzen uzytych lub zwigzanych z
wykonywaniem robot i w sposéb ciggty bedzie informowac Inzyniera/Kierownika projektu o swoich dziataniach, przedstawiajac kopie
zezwolen i inne odnosne dokumenty. Wszelkie straty, koszty postepowania, obcigzenia i wydatki wynikte z lub zwigzane z naruszeniem
jakichkolwiek praw patentowych pokryje Wykonawca, z wyjatkiem przypadkdéw, kiedy takie naruszenie wyniknie z wykonania projektu lub
specyfikacji dostarczonej przez Inzyniera/Kierownika projektu.

1.5.13. Réwnowaznos¢ norm i zbioréw przepiséw prawnych

Gdziekolwiek w dokumentach kontraktowych powotane sg konkretne normy i przepisy, ktore spetnia¢ majg materiaty, sprzetiinne
towary oraz wykonane i zbadane roboty, bedg obowigzywaé postanowienia najnowszego wydania lub poprawionego wydania powotanych
norm i przepisow o ile w warunkach kontraktu nie postanowiono inaczej. W przypadku gdy powotane normy i przepisy sg panstwowe lub
odnoszg sie do konkretnego kraju lub regionu, mogg by¢ réwniez stosowane inne odpowiednie normy zapewniajgce réwny lub wyzszy
poziom wykonania niz powotane normy lub przepisy, pod warunkiem ich sprawdzenia i pisemnego zatwierdzenia przez Inzyniera/Kierownika
projektu. Réznice pomiedzy powotanymi normami a ich proponowanymi zamiennikami muszg by¢ doktadnie opisane przez Wykonawce i
przedtozone Inzynierowi/Kierownikowi projektu do zatwierdzenia.

1.5.14. Wykopaliska

Wszelkie wykopaliska, monety, przedmioty wartosciowe, budowle oraz inne pozostatosci o znaczeniu geologicznym lub
archeologicznym odkryte na terenie budowy bedg uwazane za wtasno$¢ Zamawiajgcego. Wykonawca zobowigzany jest powiadomié
Inzyniera/Kierownika projektu i postepowac zgodnie z jego poleceniami. Jezeli w wyniku tych poleceht Wykonawca poniesie koszty i/lub
wystgpig opdznienia w robotach, Inzynier/ Kierownik projektu po uzgodnieniu z Zamawiajgcym i Wykonawcg ustali wydtuzenie czasu
wykonania robét i/lub wysokos¢ kwoty, o ktérg nalezy zwiekszy¢ cene kontraktowa.

2. MATERIALY.
2.1. Zrédta uzyskania materiatéw

Co najmniej na trzy tygodnie przed zaplanowanym wykorzystaniem jakichkolwiek materiatéw przeznaczonych do robot,
Wykonawca przedstawi Inzynierowi/Kierownikowi projektu, szczegétowe informacje dotyczace proponowanego zrédta wytwarzania,
zamawiania lub wydobywania tych materiatéw i odpowiednie Swiadectwa badan laboratoryjnych oraz prébki materiatéw do zatwierdzenia.
Badania laboratoryjne, ktérych wyniki bedg stanowity podstawe do zaakceptowania materiatéw przez Inzyniera/Kierownika projektu zostang
zaopiniowane w Generalnej Dyrekcji Drog Krajowych i Autostrad Oddziat w Lublinie Laboratorium Drogowym — Gospodarstwo Pomocniczym.
W przypadku niezaakceptowania przez Inzyniera materiatu ze wskazanego zrédta, Wykonawca przedstawi do akceptacji materiat z innego
zrédta.

Zatwierdzenie partii materiatéw z danego zrddta nie oznacza automatycznie, ze wszystkie materiaty z tego zrédta uzyskajg zatwierdzenie.
Receptury przewidziane do zastosowania przy wykonawstwie robdt, przed ztozeniem do akceptacji Inzyniera powinny by¢ pozytywnie
zaopiniowane przez Generalng Dyrekcje Drog Krajowych i Autostrad Oddziat w Lublinie Laboratorium Drogowe — Gospodarstwo Pomocnicze.
Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia badan w celu udokumentowania, ze materiaty uzyskane z dopuszczalnego zrédta w sposéb
ciagly spetniajg wymagania SST w czasie postepu robot.

2.2. Pozyskiwanie materiatéw miejscowych

Wykonawca odpowiada za uzyskanie pozwolen od wiascicieli i odnosnych wtadz na pozyskanie materiatow ze zrédet miejscowych
wtaczajgc w to zrddta wskazane przez Zamawiajgcego i jest zobowigzany dostarczy¢ Inzynierowi/Kierownikowi projektu wymagane
dokumenty przed rozpoczeciem eksploatacji zrédta.

Wykonawca przedstawi Inzynierowi/Kierownikowi projektu do zatwierdzenia dokumentacje zawierajgca raporty z badan
terenowych i laboratoryjnych oraz proponowang przez siebie metode wydobycia i selekcji, uwzgledniajac aktualne decyzje o eksploataciji,
organdw administracji panstwowej i samorzgdowe;.

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za spetnienie wymagan ilosciowych i jakosciowych materiatéw pochodzacych ze zrédet
miejscowych.

Wykonawca ponosi wszystkie koszty, z tytutu wydobycia materiatéw, dzierzawy i inne jakie okazg sie potrzebne w zwigzku z
dostarczeniem materiatéw do robaét.



Humus i nadktad czasowo zdjete z terenu wykopow, dokopdw i miejsc pozyskania materiatéw miejscowych bedg formowane w
hatdy i wykorzystane przy zasypce i rekultywacji terenu po ukonczeniu robot.

Wszystkie odpowiednie materiaty pozyskane z wykopdw na terenie budowy lub z innych miejsc wskazanych w dokumentach
umowy bedg wykorzystane do robdt lub odwiezione na odktad odpowiednio do wymagan umowy lub wskazan Inzyniera/Kierownika
projektu.

Wykonawca nie bedzie prowadzi¢ zadnych wykopdéw w obrebie terenu budowy poza tymi, ktére zostaty wyszczegdlnione w
dokumentach umowy, chyba, ze uzyska na to pisemng zgode Inzyniera/Kierownika projektu.

Eksploatacja Zrodet materiatéw bedzie zgodna z wszelkimi regulacjami prawnymi obowigzujgcymi na danym obszarze.

2.3. Materiaty nie odpowiadajace wymaganiom

Materiaty nie odpowiadajgce wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z terenu budowy i ztozone w miejscu
wskazanym przez Inzyniera/Kierownika projektu. Jesli Inzynier/Kierownik projektu zezwoli Wykonawcy na uzycie tych materiatéw do innych
robdt, niz te dla ktérych zostaty zakupione, to koszt tych materiatéw zostanie odpowiednio przewartosciowany (skorygowany) przez
Inzyniera/Kierownika projektu.

Kazdy rodzaj robot, w ktérym znajduja sie nie zbadane i nie zaakceptowane materiaty, Wykonawca wykonuje na wtasne ryzyko,
liczac sie z jego nieprzyjeciem, usunieciem i niezaptaceniem
2.4. Wariantowe stosowanie materiatéw

Jesli dokumentacja projektowa lub SST przewiduja mozliwos¢ wariantowego zastosowania rodzaju materiatu w wykonywanych
robotach, Wykonawca powiadomi Inzyniera/Kierownika projektu o swoim zamiarze co najmniej 3 tygodnie przed uzyciem tego materiatu,
albo w okresie dtuzszym, jesli bedzie to potrzebne z uwagi na wykonanie badan wymaganych przez Inzyniera/Kierownika projektu. Wybrany i
zaakceptowany rodzaj materiatu nie moze by¢ pdzniej zmieniany bez zgody Inzyniera/Kierownika projektu.

2.5. Przechowywanie i skladowanie materiatow

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu gdy beda one uzyte do robét, byty zabezpieczone przed
zanieczyszczeniami, zachowaty swojg jako$¢ i whasciwosci i byty dostepne do kontroli przez Inzyniera/Kierownika projektu.

Miejsca czasowego sktadowania materiatéw bedga zlokalizowane w obrebie terenu budowy w miejscach uzgodnionych z
Inzynierem/Kierownikiem projektu lub poza terenem budowy w miejscach zorganizowanych przez Wykonawce i zaakceptowanych przez
Inzyniera/Kierownika projektu.

2.6. Inspekcja wytwaorni materiatow

Wytwdrnie materiatdw mogga by¢ okresowo kontrolowane przez Inzyniera/ Kierownika projektu w celu sprawdzenia zgodnosci
stosowanych metod produkcji z wymaganiami. Prébki materiatdw moga by¢ pobierane w celu sprawdzenia ich wtasciwosci. Wyniki tych
kontroli bedg stanowi¢ podstawe do akceptacji okreslonej partii materiatéw pod wzgledem jakosci.

W przypadku, gdy Inzynier/Kierownik projektu bedzie przeprowadzat inspekcje wytworni, muszg byé spetnione nastepujgce
warunki:

a) Inzynier/Kierownik projektu bedzie miat zapewniong wspdtprace i pomoc Wykonawcy oraz producenta materiatéw w czasie
przeprowadzania inspekcji,

b) Inzynier/Kierownik projektu bedzie miat wolny dostep, w dowolnym czasie, do tych czesci wytwarni, gdzie odbywa sie produkcja
materiatéw przeznaczonych do realizacji robdét,

c) Jezeli produkcja odbywa sie w miejscu nie nalezagcym do Wykonawcy, Wykonawca uzyska dla Inzyniera/Kierownika projektu
zezwolenie dla przeprowadzenia inspekcji i badan w tych miejscach.

3. SPRZET.
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktdry nie spowoduje niekorzystnego wptywu na jakosc
wykonywanych robét. Sprzet uzywany do robo6t powinien by¢ zgodny z ofertg Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod wzgledem
typow iilosci wskazaniom zawartym w SST, PZJ lub projekcie organizacji robot, zaakceptowanym przez Inzyniera/Kierownika projektu;
w przypadku braku ustalen w wymienionych wyzej dokumentach, sprzet powinien by¢ uzgodniony i zaakceptowany przez
Inzyniera/Kierownika projektu.
Liczba i wydajnos¢ sprzetu powinny gwarantowacé przeprowadzenie robot, zgodnie z zasadami okreslonymi w dokumentacji
projektowej, SST i wskazaniach Inzyniera/ Kierownika projektu.
Sprzet bedacy wtasnosciag Wykonawcy lub wynajety do wykonania robdt ma by¢ utrzymywany w dobrym stanie i gotowosci do pracy.
Powinien by¢ zgodny z normami ochrony srodowiska i przepisami dotyczacymi jego uzytkowania.
Wykonawca dostarczy Inzynierowi/Kierownikowi projektu kopie dokumentéw potwierdzajgcych dopuszczenie sprzetu do
uzytkowania i badan okresowych, tam gdzie jest to wymagane przepisami.
Wykonawca bedzie konserwowac sprzet jak rowniez naprawiaé lub wymieniac sprzet niesprawny.
Jezeli dokumentacja projektowa lub SST przewidujg mozliwos¢ wariantowego uzycia sprzetu przy wykonywanych robotach,
Wykonawca powiadomi Inzyniera/ Kierownika projektu o swoim zamiarze wyboru i uzyska jego akceptacje przed uzyciem sprzetu.
Wybrany sprzet, po akceptacji Inzyniera/Kierownika projektu, nie moze by¢ pdzniej zmieniany bez jego zgody.
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Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujgce zachowania warunkéw umowy, zostang przez
Inzyniera/Kierownika projektu zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robét.

4. TRANSPORT.
Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich $Srodkéw transportu, ktére nie wptyng niekorzystnie na jakosc
wykonywanych robot i wtasciwosci przewozonych materiatéow.
Liczba Srodkéw transportu powinna zapewnia¢ prowadzenie robét zgodnie z zasadami okreslonymi w dokumentacji projektowej, SST
i wskazaniach Inzyniera/ Kierownika projektu, w terminie przewidzianym umowa.
Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy bedg spetnia¢ wymagania dotyczace przepiséw ruchu drogowego w odniesieniu do
dopuszczalnych naciskéw na 0§ i innych parametréw technicznych. Srodki transportu nie spetniajgce tych warunkéw moga byé
dopuszczone przez Inzyniera/Kierownika projektu, pod warunkiem przywrécenia stanu pierwotnego uzytkowanych odcinkéw drog
na koszt Wykonawcy.
Wykonawca bedzie usuwac na biezaco, na wtasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia, uszkodzenia spowodowane jego pojazdami na
drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

5. WYKONANIE ROBOT

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie rob6t zgodnie z warunkami umowy oraz za jako$¢ zastosowanych materiatéw i
wykonywanych robét, za ich zgodno§¢ z dokumentacja projektowa, wymaganiami SST, PZJ, projektem organizacji robot
opracowanym przez Wykonawcg oraz poleceniami Inzyniera/Kierownika projektu.
Wykonawca jest odpowiedzialny za stosowane metody wykonywania robot.
Wykonawca jest odpowiedzialny za doktadne wytyczenie w planie i wyznaczenie wysokos$ci wszystkich elementéw rob6t zgodnie z
wymiarami i rzgdnymi okreslonymi w dokumentacji projektowej lub przekazanymi na pismie przez Inzyniera/Kierownika projektu.
Biedy popetnione przez Wykonawce w wytyczeniu i wyznaczaniu robdt zostang, usunigte przez Wykonawce na wiasny koszt, z
wyjatkiem, kiedy dany btad okaze si¢ skutkiem biedu zawartego w danych dostarczonych Wykonawcy na pismie przez Inzyniera/
Kierownika projektu.
Sprawdzenie wytyczenia rob6t lub wyznaczenia wysokosci przez Inzyniera/ Kierownika projektu nie zwalnia Wykonawcy od
odpowiedzialnosci za ich doktadno$¢é.
Decyzje Inzyniera/Kierownika projektu dotyczace akceptacji lub odrzucenia materialéw i elementdw robdt beda oparte na
wymaganiach okre$lonych w dokumentach umowy, dokumentacji projektowej i w SST, a takze w normach i wytycznych. Przy
podejmowaniu decyzji Inzynier/Kierownik projektu uwzgledni wyniki badan materialéw i robét, rozrzuty normalnie wystgpujace przy
produkcji i przy badaniach materiatéw, doswiadczenia z przeszto$ci, wyniki badan naukowych oraz inne czynniki wptywajace na
rozwazang kwesti¢.
Polecenia Inzyniera/Kierownika projektu powinny by¢ wykonywane przez Wykonawce w czasie okreslonym przez
InZyniera/Kierownika projektu, pod grozba zatrzymania rob6t. Skutki finansowe z tego tytutu poniesie Wykonawca.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

6.1. Program zapewnienia jakosci
Wykonawca jest zobowigzany opracowac i przedstawi¢ do akceptacji Inzyniera/ Kierownika projektu program zapewnienia jakosci.
W programie zapewnienia jakosci Wykonawca powinien okresli¢, zamierzony sposéb wykonywania roboét, mozliwosci techniczne, kadrowe i
plan organizacji robdt gwarantujgcy wykonanie robét zgodnie z dokumentacjg projektowa, SST oraz ustaleniami.
Program zapewnienia jakosci powinien zawierac:
a) czes¢ ogolng opisujaca:
organizacje wykonania robét, w tym terminy i sposéb prowadzenia robdét,
organizacje ruchu na budowie wraz z oznakowaniem robdt,
sposob zapewnienia bhp.,
wykaz zespotdw roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne,
wykaz oséb odpowiedzialnych za jakos¢ i terminowos¢ wykonania poszczegdlnych elementéw robét,
system (sposéb i procedure) proponowanej kontroli i sterowania jakoscig wykonywanych robot,
wyposazenie w sprzet i urzgdzenia do pomiaréw i kontroli (opis laboratorium wtasnego lub laboratorium, ktéremu Wykonawca zamierza
zleci¢ prowadzenie badan),
sposob oraz forme gromadzenia wynikéw badan laboratoryjnych, zapis pomiaréw, nastaw mechanizmdw sterujgcych, a takze wycigganych
whnioskdw i zastosowanych korekt w procesie technologicznym, proponowany sposéb i forme przekazywania tych informacji
Inzynierowi/Kierownikowi projektu;
b) czes¢ szczegdtowa opisujgcy dla kazdego asortymentu robot:
wykaz maszyn i urzadzen stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi oraz wyposazeniem w mechanizmy do sterowania i
urzadzenia pomiarowo-kontrolne,
rodzaje i ilos¢ sSrodkdw transportu oraz urzgdzen do magazynowania i zatadunku materiatdw, spoiw, lepiszczy, kruszyw itp.,
sposéb zabezpieczenia i ochrony tadunkéw przed utratg ich wtasciwosci w czasie transportu,
sposdb i procedure pomiardw i badan (rodzaj i czestotliwosé, pobieranie probek, legalizacja i sprawdzanie urzadzen, itp.) prowadzonych
podczas dostaw materiatéw, wytwarzania mieszanek i wykonywania poszczegdlnych elementéw robdt,
sposéb postepowania z materiatami i robotami nie odpowiadajgcymi wymaganiom.
6.2. Zasady kontroli jakosci robot
Celem kontroli robét bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiggnac zatozong jakosc¢ robot.
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Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole robét i jakosci materiatéw. Wykonawca zapewni odpowiedni system kontroli,
wiaczajgc personel, laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i wszystkie urzgdzenia niezbedne do pobierania probek i badan materiatow oraz
robét.

Przed zatwierdzeniem systemu kontroli Inzynier/Kierownik projektu moze zazagda¢ od Wykonawcy przeprowadzenia badan w celu
zademonstrowania, ze poziom ich wykonywania jest zadowalajacy.

Wykonawca bedzie przeprowadza¢ pomiary i badania materiatéw oraz robdt z czestotliwoscig zapewniajaca stwierdzenie, ze
roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w dokumentacji projektowej i SST

Minimalne wymagania co do zakresu badan i ich czestotliwos¢ sg okreslone w SST, normach i wytycznych. W przypadku, gdy nie
zostaty one tam okreslone, Inzynier/ Kierownik projektu ustali jaki zakres kontroli jest konieczny, aby zapewni¢ wykonanie robét zgodnie z
umowa.

Wykonawca dostarczy Inzynierowi/Kierownikowi projektu swiadectwa, ze wszystkie stosowane urzgdzenia i sprzet badawczy
posiadajg wazng legalizacje, zostaty prawidtowo wykalibrowane i odpowiadaja wymaganiom norm okreslajgcych procedury badan.

Inzynier/Kierownik projektu bedzie mie¢ nieograniczony dostep do pomieszczen laboratoryjnych, w celu ich inspekcji.

Inzynier/Kierownik projektu bedzie przekazywaé Wykonawcy pisemne informacje o jakichkolwiek niedociggnieciach dotyczacych
urzadzen laboratoryjnych, sprzetu, zaopatrzenia laboratorium, pracy personelu lub metod badawczych. Jezeli niedociagniecia te bedg tak
powazne, ze mogg wptynac¢ ujemnie na wyniki badan, Inzynier/Kierownik projektu natychmiast wstrzyma uzycie do robd6t badanych
materiatéw i dopusci je do uzycia dopiero wtedy, gdy niedociggniecia w pracy laboratorium Wykonawcy zostang usuniete i stwierdzona
zostanie odpowiednia jakos¢ tych materiatow.

Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materiatéw ponosi Wykonawca.

6.3. Pobieranie probek

Prébki beda pobierane losowo. Zaleca sie stosowanie statystycznych metod pobierania probek, opartych na zasadzie, ze wszystkie
jednostkowe elementy produkcji moga by¢ z jednakowym prawdopodobieristwem wytypowane do badan.

Inzynier/Kierownik projektu bedzie mie¢ zapewniong mozliwos¢ udziatu w pobieraniu prébek.

Pojemniki do pobierania probek beda dostarczone przez Wykonawce i zatwierdzone przez Inzyniera/Kierownika projektu. Probki
dostarczone przez Wykonawce do badan wykonywanych przez Inzyniera/Kierownika projektu beda odpowiednio opisane i oznakowane, w
sposob zaakceptowany przez Inzyniera/Kierownika projektu.

Na zlecenie Inzyniera/Kierownika projektu Wykonawca bedzie przeprowadza¢ dodatkowe badania tych materiatéw, ktore budza
watpliwosci co do jakosci, o ile kwestionowane materiaty nie zostang przez Wykonawce usuniete lub ulepszone z wtasnej woli. Koszty tych
dodatkowych badan pokrywa Wykonawca tylko w przypadku stwierdzenia usterek; w przeciwnym przypadku koszty te pokrywa
Zamawiajacy.

6.4. Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku, gdy normy nie obejmujg
jakiegokolwiek badania wymaganego w SST, stosowa¢ mozna wytyczne krajowe, albo inne procedury, zaakceptowane przez Inzyniera/
Kierownika projektu.

Przed przystgpieniem do pomiaréw lub badan, Wykonawca powiadomi Inzyniera/ Kierownika projektu o rodzaju, miejscu i terminie
pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania, Wykonawca przedstawi na pismie ich wyniki do akceptacji Inzyniera/ Kierownika
projektu.

6.5. Raporty z badan

Wykonawca bedzie przekazywaé Inzynierowi/Kierownikowi projektu kopie raportéw z wynikami badan jak najszybciej, nie pdzniej
jednak niz w terminie okreslonym w programie zapewnienia jakosci.

Wyniki badan (kopie) bedg przekazywane Inzynierowi/Kierownikowi projektu na formularzach wedtug dostarczonego przez niego
wzoru lub innych, przez niego zaaprobowanych.

6.6. Badania prowadzone przez Inzyniera/Kierownika projektu

Inzynier/Kierownik projektu jest uprawniony do dokonywania kontroli, pobierania prébek i badania materiatéw w miejscu ich
wytwarzania/pozyskiwania, a Wykonawca i producent materiatéw powinien udzieli¢ mu niezbednej pomocy.

Inzynier/Kierownik projektu, dokonujgc weryfikacji systemu kontroli robdt prowadzonego przez Wykonawce, poprzez miedzy
innymi swoje badania, bedzie ocenia¢ zgodnos¢é materiatdw i robdt z wymaganiami SST na podstawie wynikéw wtasnych badan kontrolnych
jak i wynikéw badan dostarczonych przez Wykonawce.

Inzynier/Kierownik projektu powinien pobiera¢ prébki materiatéw i prowadzi¢ badania niezaleznie od Wykonawcy, na swdj koszt.
Jezeli wyniki tych badan wykazg, ze raporty Wykonawcy sg niewiarygodne, to Inzynier/Kierownik projektu oprze sie wytgcznie na wtasnych
badaniach przy ocenie zgodnosci materiatéw i robdt z dokumentacja projektowg i SST. Moze réwniez zleci¢, sam lub poprzez Wykonawce,
przeprowadzenie powtdrnych lub dodatkowych badan niezaleznemu laboratorium. W takim przypadku catkowite koszty powtérnych lub
dodatkowych badan i pobierania prébek poniesione zostang przez Wykonawce.

6.7. Certyfikaty i deklaracje
Inzynier/Kierownik projektu moze dopusci¢ do uzycia tylko te materiaty, ktére posiadaja:
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1. certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazujgcy, ze zapewniono zgodnosc z kryteriami technicznymi okreslonymi na podstawie
Polskich Norm, aprobat technicznych oraz wtasciwych przepiséw i dokumentéw technicznych,

2. deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z:

Polskag Norma lub

aprobatg techniczng, w przypadku wyrobdw, dla ktérych nie ustanowiono Polskiej Normy, jezeli nie sg objete certyfikacja okreslong w pkt 1
i ktére spetniajg wymogi SST.

W przypadku materiatéw, dla ktérych ww. dokumenty sg wymagane przez SST, kazda partia dostarczona do robot bedzie posiadac
te dokumenty, okreslajgce w sposdb jednoznaczny jej cechy.

Produkty przemystowe musza posiada¢ ww. dokumenty wydane przez producenta, a w razie potrzeby poparte wynikami badan
wykonanych przez niego. Kopie wynikéw tych badan bedg dostarczone przez Wykonawce Inzynierowi/Kierownikowi projektu.

Jakiekolwiek materiaty, ktdre nie spetniajg tych wymagan bedg odrzucone.

6.8. Dokumenty budowy
(1) Dziennik budowy

Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowigzujagcym Zamawiajacego i Wykonawce w okresie od przekazania
Wykonawcy terenu budowy do korica okresu gwarancyjnego. Odpowiedzialno$¢ za prowadzenie dziennika budowy zgodnie z obowigzujacymi
przepisami [2] spoczywa na Wykonawcy.

Zapisy w dzienniku budowy beda dokonywane na biezgco i bedg dotyczy¢ przebiegu robdt, stanu bezpieczenstwa ludzi i mienia
oraz technicznej i gospodarczej strony budowy.

Kazdy zapis w dzienniku budowy bedzie opatrzony datg jego dokonania, podpisem osoby, ktéra dokonata zapisu, z podaniem jej
imienia i nazwiska oraz stanowiska stuzbowego. Zapisy beda czytelne, dokonane trwata technikg, w porzadku chronologicznym, bezposrednio
jeden pod drugim, bez przerw.

Zataczone do dziennika budowy protokoty i inne dokumenty beda oznaczone kolejnym numerem zatgcznika i opatrzone datg i
podpisem Wykonawcy i Inzyniera/ Kierownika projektu.

Do dziennika budowy nalezy wpisywac¢ w szczegdlnosci:
date przekazania Wykonawcy terenu budowy,
date przekazania przez Zamawiajgcego dokumentacji projektowej,
date uzgodnienia przez Inzyniera/Kierownika projektu programu zapewnienia jakosci i harmonograméw robdt,
terminy rozpoczecia i zakonczenia poszczegdlnych elementéw roboét,
przebieg robdt, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw w robotach,
uwagi i polecenia Inzyniera/Kierownika projektu,
daty zarzgdzenia wstrzymania robét, z podaniem powodu,
zgtoszenia i daty odbioréw robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu, czesciowy i ostatecznych odbioréw robot,
wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,
stan pogody i temperature powietrza w okresie wykonywania robot podlegajgcych ograniczeniom lub wymaganiom szczegdlnym w zwigzku z
warunkami klimatycznymi,
zgodnos¢ rzeczywistych warunkdw geotechnicznych z ich opisem w dokumentacji projektowej,
dane dotyczace czynnosci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed i w trakcie wykonywania robot,
dane dotyczace sposobu wykonywania zabezpieczenia robét,
dane dotyczace jakosci materiatow, pobierania prébek oraz wyniki przeprowadzonych badan z podaniem, kto je przeprowadzat,
wyniki prob poszczegdlnych elementéw budowli z podaniem, kto je przeprowadzat,
inne istotne informacje o przebiegu roboét.

Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy, wpisane do dziennika budowy beda przedtozone Inzynierowi/Kierownikowi projektu
do ustosunkowania sie.

Decyzje Inzyniera/Kierownika projektu wpisane do dziennika budowy Wykonawca podpisuje z zaznaczeniem ich przyjecia lub
zajeciem stanowiska.

Wopis projektanta do dziennika budowy obliguje Inzyniera/Kierownika projektu do ustosunkowania sie. Projektant nie jest jednak
strong umowy i nie ma uprawnien do wydawania polecenn Wykonawcy robét.

(2) Ksigzka obmiaréw

Ksigzka obmiaréw stanowi dokument pozwalajacy na rozliczenie faktycznego postepu kazdego z elementéw robot. Obmiary
wykonanych robot przeprowadza sie w sposob ciggty w jednostkach przyjetych w kosztorysie i wpisuje do ksigzki obmiarow.
(3) Dokumenty laboratoryjne

Dzienniki laboratoryjne, deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci materiatow, orzeczenia o jakosci materiatéw, recepty
robocze i kontrolne wyniki badan Wykonawcy beda gromadzone w formie uzgodnionej w programie zapewnienia jakosci. Dokumenty te
stanowig zatgczniki do odbioru robét. Winny by¢ udostepnione na kazde zyczenie Inzyniera/Kierownika projektu.

(4) Pozostate dokumenty budowy
Do dokumentéw budowy zalicza sie, oprécz wymienionych w punktach (1) - (3) nastepujgce dokumenty:
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pozwolenie na realizacje zadania budowlanego,
protokoty przekazania terenu budowy,
umowy cywilno-prawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilno-prawne,
protokoty odbioru robat,
protokoty z narad i ustalen,
korespondencje na budowie.
(5) Przechowywanie dokumentéw budowy
Dokumenty budowy beda przechowywane na terenie budowy w miejscu odpowiednio zabezpieczonym.
Zaginiecie ktoregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w formie przewidzianej prawem.
Wszelkie dokumenty budowy bedg zawsze dostepne dla Inzyniera/Kierownika projektu i przedstawiane do wgladu na zyczenie
Zamawiajacego.

7. OBMIAR ROBOT.
7.1. Ogdlne zasady obmiaru robét

Obmiar roboét bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych robét zgodnie z dokumentacja projektowa i SST, w jednostkach
ustalonych w kosztorysie.

Obmiaru robét dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inzyniera/ Kierownika projektu o zakresie obmierzanych robot i
terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym terminem.

Wyniki obmiaru bedg wpisane do ksigzki obmiarow.

Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosciach podanych w $lepym kosztorysie lub gdzie indziej w SST nie zwalnia
Wykonawcy od obowigzku ukoriczenia wszystkich robdt. Btedne dane zostang poprawione wg instrukcji Inzyniera/Kierownika projektu na
pismie.

Obmiar gotowych robét bedzie przeprowadzony z czestoscig wymagang do celu miesiecznej ptatnosci na rzecz Wykonawcy lub w
innym czasie okreslonym w umowie lub oczekiwanym przez Wykonawce i Inzyniera/Kierownika projektu.

7.2. Zasady okreslania ilosci robdt i materiatow

Dtugosci i odlegtosci pomiedzy wyszczegdlnionymi punktami skrajnymi beda obmierzone poziomo wzdtuz linii osiowe;.

Jesli SST wtasciwe dla danych robét nie wymagaja tego inaczej, objetosci bedg wyliczone w m3 jako dtugos¢ pomnozona przez
Sredni przekréj.

llosci, ktdre majg by¢ obmierzone wagowo, bedg wazone w tonach lub kilogramach zgodnie z wymaganiami SST.

7.3. Urzadzenia i sprzet pomiarowy

Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru robét beda zaakceptowane przez Inzyniera/Kierownika
projektu.

Urzadzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce. Jezeli urzadzenia te lub sprzet wymagaja badan
atestujacych to Wykonawca bedzie posiadaé wazne swiadectwa legalizacji.

Wszystkie urzadzenia pomiarowe beda przez Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie, w catym okresie trwania robét.

7.4. Wagi i zasady wazenia

Wykonawca dostarczy i zainstaluje urzgdzenia wagowe odpowiadajgce odnosnym wymaganiom SST Bedzie utrzymywac to
wyposazenie zapewniajgc w sposob ciggty zachowanie doktadnosci wg norm zatwierdzonych przez Inzyniera/Kierownika projektu.
7.5. Czas przeprowadzenia obmiaru

Obmiary bedg przeprowadzone przed czesciowym lub ostatecznym odbiorem odcinkdw robét, a takze w przypadku wystepowania
dtuzszej przerwy w robotach.

Obmiar robét zanikajgcych przeprowadza sie w czasie ich wykonywania.

Obmiar roboét podlegajgcych zakryciu przeprowadza sie przed ich zakryciem.

Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia bedg wykonane w sposéb zrozumiaty i jednoznaczny.

Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objetosci bedg uzupetnione odpowiednimi szkicami umieszczonymi na karcie ksigzki
obmiardow. W razie braku miejsca szkice moga by¢ dotagczone w formie oddzielnego zatacznika do ksigzki obmiarow, ktérego wzor zostanie
uzgodniony z Inzynierem/Kierownikiem projektu.

8. ODBIOR ROBOT.
8.1. Rodzaje odbioréw robot
W zaleznosci od ustalen odpowiednich SST, roboty podlegajg nastepujacym etapom odbioru:
odbiorowi robdt zanikajgcych i ulegajacych zakryciu,
odbiorowi czesciowemu,
odbiorowi ostatecznemu,
odbiorowi pogwarancyjnemu.
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8.2. Odbidr robot zanikajacych i ulegajgcych zakryciu

Odbidr robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci wykonywanych robét, ktére w dalszym
procesie realizacji ulegng zakryciu.

Odbidr robdt zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym wykonanie ewentualnych korekt i
poprawek bez hamowania ogdélnego postepu robodt.

Odbioru robo6t dokonuje Inzynier/Kierownik projektu.

Gotowos¢ danej czesci robdt do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy i jednoczesnym powiadomieniem
Inzyniera/Kierownika projektu. Odbidr bedzie przeprowadzony niezwtocznie, nie pdzniej jednak niz w ciggu 3 dni od daty zgtoszenia wpisem
do dziennika budowy i powiadomienia o tym fakcie Inzyniera/Kierownika projektu.

Jakos$é i ilos¢ robdt ulegajgcych zakryciu ocenia Inzynier/Kierownik projektu na podstawie dokumentéw zawierajgcych komplet
wynikéw badan laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z dokumentacjg projektowa, SST i uprzednimi
ustaleniami.

8.3. Odbidr czesciowy

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci robét. Odbioru czesciowego robdt dokonuje sie wg zasad jak
przy odbiorze ostatecznym robét. Odbioru robét dokonuje Inzynier/Kierownik projektu.
8.4. Odbior ostateczny robot
8.4.1. Zasady odbioru ostatecznego robét

Odbidr ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu do ich ilosci, jakosci i wartosci.

Catkowite zakonczenie robot oraz gotowosc do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona przez Wykonawce wpisem do dziennika
budowy z bezzwtocznym powiadomieniem na pismie o tym fakcie Inzyniera/Kierownika projektu.

Odbidr ostateczny robdt nastgpi w terminie ustalonym w dokumentach umowy, liczac od dnia potwierdzenia przez
Inzyniera/Kierownika projektu zakoriczenia robdt i przyjecia dokumentdw, o ktérych mowa w punkcie 8.4.2.

Odbioru ostatecznego robdt dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajgcego w obecnosci Inzyniera/Kierownika projektu i
Wykonawcy. Komisja odbierajaca roboty dokona ich oceny jakosciowej na podstawie przedtozonych dokumentéow, wynikdw badan i
pomiaréw, ocenie wizualnej oraz zgodnosci wykonania robdt z dokumentacja projektowa i SST.

W toku odbioru ostatecznego robdt komisja zapozna sie z realizacjg ustalen przyjetych w trakcie odbioréw robét zanikajgcych i
ulegajacych zakryciu, zwtaszcza w zakresie wykonania robot uzupetniajgcych i robét poprawkowych.

W przypadkach niewykonania wyznaczonych robot poprawkowych lub robdt uzupetniajgcych w warstwie scieralnej lub robotach
wykonczeniowych, komisja przerwie swoje czynnosci i ustali nowy termin odbioru ostatecznego.

W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jako$¢ wykonywanych robét w poszczegdlnych asortymentach nieznacznie odbiega od
wymaganej dokumentacja projektowa i SST z uwzglednieniem tolerancji i nie ma wiekszego wptywu na cechy eksploatacyjne obiektu i
bezpieczenstwo ruchu, komisja dokona potrgcen, oceniajgc pomniejszong wartos¢ wykonywanych robdt w stosunku do wymagan przyjetych
w dokumentach umowy.

8.4.2. Dokumenty do odbioru ostatecznego

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego robét jest protokédt odbioru ostatecznego robét sporzadzony wg
wzoru ustalonego przez Zamawiajacego.

Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowac nastepujace dokumenty:
dokumentacje projektowg podstawowa z naniesionymi zmianami oraz dodatkowg, jesli zostata sporzadzona w trakcie realizacji umowy,
szczegdtowe specyfikacje techniczne (podstawowe z dokumentéw umowy i ew. uzupetniajgce lub zamienne),
recepty i ustalenia technologiczne,
dzienniki budowy i ksigzki obmiardow (oryginaty),
wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych, zgodne z SST i ew. PZJ,
deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatéow zgodnie z SST i ew. PZJ,
opinie technologiczng sporzgdzong na podstawie wszystkich wynikéw badan i pomiaréw zatgczonych do dokumentéw odbioru, wykonanych
zgodnie z SST i PZJ,
rysunki (dokumentacje) na wykonanie robdt towarzyszacych (np. na przetozenie linii telefonicznej, energetycznej, gazowej, oswietlenia itp.)
oraz protokoty odbioru i przekazania tych robét wiascicielom urzadzen,
geodezyjng inwentaryzacje powykonawcza robét i sieci uzbrojenia terenu,
kopie mapy zasadniczej powstatej w wyniku geodezyjnej inwentaryzacji powykonawczej.

W przypadku, gdy wg komisji, roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie beda gotowe do odbioru ostatecznego, komisja w
porozumieniu z Wykonawcg wyznaczy ponowny termin odbioru ostatecznego roboét.

Wszystkie zarzadzone przez komisje roboty poprawkowe lub uzupetniajace bedg zestawione wg wzoru ustalonego przez
Zamawiajacego.

Termin wykonania robét poprawkowych i robot uzupetniajgcych wyznaczy komisja.

8.5. Odbidr pogwarancyjny
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Odbidér pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robot zwigzanych z usunieciem wad stwierdzonych przy odbiorze
ostatecznym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym.
Odbidr pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzglednieniem zasad opisanych w punkcie 8.4
,0dbidr ostateczny robét”.
9. WARUNKI PLATNOSCI.
9.1. Ustalenia ogdlne
Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke obmiarowa ustalong dla danej pozyc;ji
kosztorysu.
Dla pozycji kosztorysowych wycenionych ryczattowo podstawa ptatnosci jest wartos$é (kwota) podana przez Wykonawce w danej
pozycji kosztorysu.
Cena jednostkowa lub kwota ryczattowa pozycji kosztorysowej bedzie uwzgledniaé wszystkie czynnosci, wymagania i badania
sktadajace sie na jej wykonanie, okreslone dla tej roboty w SST i w dokumentacji projektowej.
Ceny jednostkowe lub kwoty ryczattowe robét bedg obejmowad:
robocizne bezposrednig wraz z towarzyszacymi kosztami,
wartosc¢ zuzytych materiatéw wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych ubytkéw i transportu na teren budowy,
wartosc¢ pracy sprzetu wraz z towarzyszgcymi kosztami,
koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko,
podatki obliczone zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.
Do cen jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT.
9.2. Warunki umowy i wymagania ogélne D-M-00.00.00
Koszt dostosowania sie do wymagan warunkéw umowy i wymagan ogdlnych zawartych w D-M-00.00.00 obejmuje wszystkie
warunki okreslone w ww. dokumentach, a nie wyszczegdlnione w kosztorysie.
9.3. Objazdy, przejazdy i organizacja ruchu
Koszt wybudowania objazdow/przejazddw i organizacji ruchu obejmuje:
opracowanie oraz uzgodnienie z Inzynierem/Kierownikiem projektu i odpowiednimi instytucjami projektu organizacji ruchu na czas trwania
budowy, wraz z dostarczeniem kopii projektu Inzynierowi/Kierownikowi projektu i wprowadzaniem dalszych zmian i uzgodnien wynikajgcych
z postepu robot,
ustawienie tymczasowego oznakowania i oswietlenia zgodnie z wymaganiami bezpieczeristwa ruchu,
optaty/dzierzawy terenu,
przygotowanie terenu,
konstrukcje tymczasowej nawierzchni, ramp, chodnikéw, kraweznikéw, barier, oznakowan i drenazu,
tymczasowaq przebudowe urzgdzen obcych.
Koszt utrzymania objazdow/przejazddw i organizacji ruchu obejmuje:
oczyszczanie, przestawienie, przykrycie i usuniecie tymczasowych oznakowan pionowych, poziomych, barier i Swiatet,
utrzymanie ptynnosci ruchu publicznego.
Koszt likwidacji objazdow/przejazdéw i organizacji ruchu obejmuje:
usuniecie wbudowanych materiatéw i oznakowania,
doprowadzenie terenu do stanu pierwotnego.
10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. - Prawo budowlane (Dz. U. Nr 89, poz. 414 z p6zniejszymi zmianami).
Zarzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 19 listopada 2001 r. w sprawie dziennika budowy, montazu i rozbiérki oraz tablicy
informacyjnej (Dz. U. Nr 138, poz. 1555).

3. Ustawa z dnia 21 marca 1985 1. o drogach publicznych (Dz. U. Nr 14, poz. 60 z pdZniejszymi zmianami).
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M. 00.03.00. Beton niekonstrukcyjny klasy B<20 bez deskowania —wymagania ogdine.
M 00.03.00. BETON NIEKONSTRUKCYJNY

1. WSTEP.
1.1. Przedmiot specyfikacji.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét zwigzanych z utozeniem betonu
niekonstrukcyjnego w ramach robdét zwigzanych z PRZEBUDOWA DROGI GMINNEJ NR 109061L WOLICA PIERWSZA - WOLICA
DRUGA W KM OD 0 + 000 DO KM 1 +731

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegotowe Specyfikacje Techniczne sg stosowane jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robo6t objetych specyfikacjami.
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji majg zastosowanie przy wykonywaniu robét betonowych wymienionych w tresci SST
dotyczacych odpowiednich elementéw rozliczeniowych, polegajacych na wykonaniu betonu niekonstrukcyjnego klasy B10 — B20
bez deskowania jako:

wykonanie podbudowy betonowej jezdni nad ptytami przejsciowymi,

wykonanie murkéw oporowych umocnienia stozkow przy przyczétkach,

wykonanie wypetnien innych elementéw niekonstrukcyjnych (chodnikéw) i wyposazenia obiektu
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji majg zastosowanie przy wykonywaniu robét betonowych wymienionych w tresci SST
dotyczacych odpowiednich elementéw rozliczeniowych.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia stosowane w niniejszej specyfikacji s zgodne z okresleniami przyjetymi w przedmiotowych normach panstwowych,
branzowych oraz w SST. D(M).00.00.00. "Wymagania ogdlne".

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot.
Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ stosowanych materiatéw i wykonywanych robét oraz za ich zgodnos$é z
dokumentacjg projektowg, specyfikacja techniczng oraz z zaleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY.

2.1. Beton.
Wymagania dotyczace betonu klasy > B20 stosowanego przy robotach mostowych zawarto w Szczegétowych
Specyfikacjach Technicznych w rozdziale M.00.04.00. "Beton konstrukcyjny klasy >B20 — wymagania ogdlne".
Do betonu klasy B10 —B20, z przeznaczeniem na warstwe podtoza pod fundamenty, umocnien i nawierzchnie na dojazdach
do mostu mozna stosowac kruszywo naturalne pod warunkiem przeprowadzenia badan podstawowych majgcych na celu
okreslenie:

oznaczenie sktadu - uziarnienia - wg. PN-78/B-06714/15,

oznaczenie zawartosci pytéw mineralnych wg. PN-78/B-06714/13,

oznaczenie zawartosci zanieczyszczen obcych (PN-78/B-06714/12)

oznaczenie zawartosci grudek gliny - oznaczy¢ jak zawartos$¢ zanieczyszczen obcych.
Na podstawie przeprowadzonych powyzszych badan wystawiane jest Swiadectwo dopuszczenia go do stosowania.
Do wykonania betonu klasy B10 — B20 dopuszcza sie zastosowanie cementow z domieszkami. Beton klasy B-10 winien by¢
produkowany w oparciu o zaakceptowang przez Inzyniera recepte laboratoryjna.
Nie przewiduje sie stosowania zadnych domieszek ani dodatkéw do betonu w czasie jego produkgji.

2.2, Zbrojenie betonu.
Wymagania dotyczgce przygotowania, wykonania i zmontowania niekonstrukcyjnego zbrojenia sg zgodne z zasadami
stosowanymi przy wykonawstwie zbrojenia konstrukcyjnego zamieszczonymi w Szczegdtowych Specyfikacjach Technicznych
w rozdziale M -00.05.00. "Stal zbrojeniowa — wymagania ogdlne".

3. SPRZET.
Ogdlne warunki stosowania sprzetu przy robotach objetych zakresem specyfikacji zawarte sg w SST. D (M).00.00.00.
"Wymagania ogdlne".

Do wytwarzania betonu niekonstrukcyjnego moze byc¢ stosowany dowolny sprzet zaakceptowany przez Inzyniera.
Dopuszcza sie objetosciowe dozowanie sktadnikéw betonu.
Zageszczanie betonu niekonstrukcyjnego przeprowadza sie przy pomocy wibratoréw lub zageszczarek powierzchniowych

4. TRANSPORT.
Przew6z materiatow do produkcji betonu jak réwniez wyprodukowanego betonu moze odbywac sie dowolnymi srodkami
transportowymi zaakceptowanymi przez Inzyniera.
Stosowane Srodki transportowe muszg spetnia¢ warunki obowigzujgce w ruchu po sieci drogowej RP. Ogdélne warunki dotyczace
transportu zawarte sg w SST. D-M. 00.00.00.
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M. 00.03.00. Beton niekonstrukcyjny klasy B<20 bez deskowania —wymagania ogdine.
Do przewozenia stali zbrojeniowej lub prefabrykatéw zbrojeniowych mogg by¢ uzyte dowolne srodki transportowe sprawne
technicznie i zaakceptowane przez Inzyniera.
Przewozone materiaty muszg by¢ zabezpieczone przed mozliwoscia zsuniecia lub uszkodzeniem w czasie transportu.

5. WYKONANIE ROBOT.

5.1. Wymagania ogdlne.

Wymagania ogolne dotyczace wykonania robot zamieszczone sg w specyfikacji SST. D-M.00.00.00. "Wymagania ogdlne.

Przed przystgpieniem do robét Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji program ich wykonania.

5.2. Whbudowanie betonu klasy C < 20/25

5.2.1. Wymagania ogdlne.

Do utozenia warstw betonu mozna przystapi¢ pod warunkiem uzyskania pozytywnych wynikdw badania stopnia zageszczenia
podtoza zgodnie z warunkami dokumentacji projektowej specyfikacji i odpowiedniej SST.
Przy wykonywaniu robot nalezy kierowac sie ponizej podanymi wytycznymi:

a) wbudowany beton moze by¢ wyprodukowany wytgcznie z materiatdéw przydatnych do tego celu, tzn. takich, ktore zostaty
dopuszczone do wbudowania przez wiasciwe laboratorium lub inng jednostke badawcza.

b) przy wykonawstwie podbudowy pod fundamenty podpdr nalezy zachowywaé poziom podtoza okreslony w dokumentacji z uwzglednieniem
ewentualnych zmian wprowadzonych w odpowiednim czasie przez Inzyniera.

c) przy wykonawstwie podbudowy pod nawierzchnie nad ptytami przejsciowymi nalezy zachowywac przekrdj poprzeczny i profil podtuzny okreslony w
dokumentacji z uwzglednieniem ewentualnych zmian wprowadzonych w odpowiednim czasie przez Inzyniera.

d) mieszanke betonowag nalezy rozktada¢ warstwami i rownomiernie na catej szerokosci. Grubos¢ warstwy powinna by¢ uwarunkowana
charakterystyka sprzetu zastosowanego przy zageszczaniu. Przystgpienie do roztozenia kolejnej warstwy mieszanki betonowej
moze nastgpi¢ po stwierdzeniu prawidtowego wykonania warstwy poprzedniej.

5.3.2. Wymagania dotyczace zageszczenia:

Mieszanka betonowa (klasy B10 — B25) stosowana na wykonanie robét objetych zakresem niniejszej specyfikacji powinna posiada¢
konsystencje ubijalna.

Zalecane jest zastosowanie lekkiego sprzetu zageszczajacego i w zwigzku z tym ogranicza sie grubos¢ zageszczanej warstwy do
20 cm.

5.3.3. Pielegnacja wykonanych powierzchni.

Mieszanke betonowg, po wbudowaniu, nalezy chroni¢ przed gwattownym wysychaniem, przed wstrzgsami i nadmiernym
obcigzeniem. Bezposrednio po zakonczeniu betonowania zaleca sie przykrycie powierzchni betonu lekkimi ostonami
wodoszczelnymi, zapobiegajagcymi odparowaniu wody z betonu i chronigcymi beton przed deszczem, zanieczyszczeniami i
dostepem z atmosfery szkodliwych substancji chemicznych.

Dopuszcza sie stosowanie preparatow chemicznych chronigcych beton przed nadmiernym odparowaniem wody. Preparaty te muszg
posiadac aprobate techniczng wystawiong przez IBDiM dopuszczajaca je do stosowania w warunkach wykonawstwa
drogowych obiektéw mostowych.

Przy temperaturze otoczenia wyzszej od +5°C pielegnacje wilgotnosciowg betonu rozpoczyna sie po okoto 12 godzinach od
zakonczenia betonowania i nalezy jg prowadzi¢ przez co najmniej 3 dni, zraszajac powierzchnie betonu woda. Woda
stosowana do pielegnacji powinna spetnia¢ wymagania normy PN-75/C-04630.

Przy temperaturze otoczenia +15°C i wyzszej, beton nalezy polewac przez okres pierwszych trzech dni co 3 godziny w dzien i co
najmniej 1 raz w nocy, natomiast w nastepne dni - co najmniej 3 razy na dobe.

Przy temperaturze powietrza nizszej niz +5°C mozna w okresie pielegnacji nie stosowaé nawilzania betonu, natomiast
nalezy powierzchnie betonu zabezpieczy¢ przed utratg wody. Mozna w tym celu przykrywac beton wilgotnym piaskiem, matami
folig lub tkaninami.

5.4. Zabezpieczenie wykonanych robét.

Po uzyskaniu przez beton witasciwych parametréow, wyschnieciu gérnej jego powierzchni, wykonane elementy wymagaja
oczyszczenia oraz powleczenia cienka warstwg roztworu asfaltowego, stosujgc go w ilosci 0,5 kg/m2.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

6.1. Program badan.

Badania wykonanego zakresu robot prowadzone sg w trzech etapach: przed przystapieniem do robot, w trakcie ich wykonania
oraz po ich zakonczeniu.

6.2. Opis badan.

6.2.1.  Sprawdzenie zgodnosci z dokumentacja.

Polega ono na poréwnaniu wykonywanych badz wykonanych zakresow roboét betonowych z dokumentacjg techniczng
oraz na stwierdzeniu wzajemnej ich zgodnosci na podstawie ogledzin i pomiardw.

6.2.2.  Sprawdzenie robot przygotowawczych.

Roboty przygotowawcze sprawdza sie w celu stwierdzenia, czy zaistniaty wszelkie warunki pozwalajgce na przystgpienie do
robét zasadniczych, tzn:
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sprawdzenie stopnia zageszczenia podtoza fundamentdéw (lub nasypdw za przyczétkami),

sprawdzenie jakosci i kompletnosci wykonania izolacji bitumicznej powierzchni ptyt przejsciowych,
oraz zabezpieczenie i oznakowanie miejsca roboét.

6.2.3.

Sprawdzenie warunkéw wykonywania mieszanki betonowej.

Sprawdza sie cechy materiatdw i sposdb ich sktadowania oraz sposéb dozowania przy produkcji mieszanki betonowej i zgodnosc z

6.2.4.

6.3.

6.3.1.

6.3.2.

6.3.3.

6.2.4.

recepta laboratoryjna.

Uwagi z przeprowadzonych kontroli wpisuje sie do dziennika kontroli w laboratorium.

Sprawdzenie zageszczenia uktadanych warstw.

Ocenia sie na podstawie pomiaréw grubosci rozktadanych warstw oraz obserwacji zastosowanego sprzetu jego sprawnosci i
ilosci przejs¢ w kazdym miejscu.

Wymagania w zakresie cech geometrycznych podtoza fundamentowego i podbudowy.

RAwnos¢.

Nieréwnosci podtuzne podbudowy mierzone s tatg 4-metrowg w osi kazdego pasa ruchu zgodnie z normg BN-68/8931-04
Nieréwnosci poprzeczne podbudowy mierzone sg 3-metrowa fatg - min 2 przekroje na kazdym pasie ruchu dla kazdego
dojazdu.

Nierownosci podbudowy nie powinny przekracza¢ 12 mm.

Spadki poprzeczne.

Spadki poprzeczne nalezy mierzy¢ przy pomocy 3-metrowej taty i poziomnicy na kazdym pasie ruchu dla kazdego dojazdu.
Spadki poprzeczne podbudowy muszg by¢ zgodne z dokumentacjg projektowg z tolerancja 0,5%

Rzedne.

Rzedne nalezy sprawdza¢ w osi jezdni i na jej krawedziach. Réznice pomiedzy rzednymi uzyskanymi z pomiaréw w stosunku do
rzednych wynikajacych z dokumentacji projektowej nie powinny przekracza¢ +1,0 cm i -2,0 cm.

Uksztattowanie osi podbudowy.

Uksztattowanie osi podbudowy sprawdza sie w punktach gtéwnych trasy (poczatek i koniec dojazdéw oraz styk korpusu
drogowego z mostem).

0s$ podbudowy w planie nie moze by¢ przesunieta w stosunku do osi projektowanej wiecej niz 5,0 cm.

6.2.5. Szerokos¢ podbudowy.

6.2.6.

Szeroko$¢ podbudowy sprawdza sie co najmniej w 2 przekrojach dla kazdego dojazdu.

Szerokos¢ podbudowy nie moze rdznic sie od szerokosci projektowanej o wiecej niz+10cm i -5,0 cm.

Wymagania dotyczace grubosci warstwy.

Grubos$é warstwy podbudowy Wykonawca musi mierzy¢ natychmiast po jej zageszczeniu co najmniej w 2 losowo wybranych
punktach, na kazdym z dojazddéw, dla kazdej dziennej dziatki roboczej.

Bezposrednio przed odbiorem, na zadanie Inzyniera, przeprowadza sie pomiary grubosci warstwy - ilo$¢ pomiaréw ustala
Inzynier.

Dopuszczalne odchytki od projektowanej grubosci podbudowy nie powinny przekracza¢ +10%

9.

OBMIAR ROBOT.

Jednostka obmiaru jest 1m3 wbudowanego betonu obliczony na podstawie projektu i obmiaru wg stanu rzeczywistego oraz
materiaty pomocnicze i uzupetniajgce w ilosciach wg ponizszego zestawienia.

ODBIOR ROBOT.

Odbidr catego zakresu robot dokonywany jest na zasadzie odbioru robot zanikajacych i ulegajgcych zakryciu.

Odbidr robdét powinien byé przeprowadzony w czasie umozliwiajgcym wykonanie ewentualnych napraw wadliwie wykonane;j
lub zabezpieczonej warstwy betonu bez hamowania postepu robét.

Do odbioru Wykonawca przedstawi wszystkie wyniki pomiaréw i badan z biezacej kontroli materiatow i robét.

Odbioru dokonuje Inzynier na podstawie wynikdw badan Wykonawcy i ewentualnych uzupetniajgcych badan i pomiaréw oraz
ich ogledzin.

W przypadku stwierdzenia wad Inzynier ustali zakres robdt poprawkowych lub poleci usuniecie i wymiane na nowg wadliwie
wykonanego elementu, zgodnie z zasadami okreslonymi w niniejszej specyfikacji. Inzynier moze uzna¢, ze wada wykonania
nie ma zasadniczego wptywu na cechy eksploatacyjne zadania i ustali zakres i wielko$¢ potracen za obnizong jakos¢.

Roboty poprawkowe lub usuniecie i wymiane na nowy wadliwie wykonanego elementu Wykonawca wykona na wtasny koszt w
terminie ustalonym przez Inzyniera.

PODSTAWA PLATNOSCI.

Ptaci sie za gotowy (catkowicie zakoriczony) element rozliczeniowy (6-cio cyfrowy), wykonany i odebrany zgodnie z projektem i SST oraz

obmierzony wg zasad ujetych w tresci odpowiedniej SST danego elementu rozliczeniowego.
Cena jednostkowa wykonania robé6t obejmuje:
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zakup materiatéw i dostarczenie wszystkich niezbednych czynnikéw produkcji,
prace pomiarowe,
przygotowanie mieszanki betonowej, roztozenie zgodnie z zatozong gruboscia, szerokoscia i profilem z zachowaniem projektowanej
niwelety oraz zageszczenie zgodnie z wymaganiami SST,
ewentualne wbudowanie stali zbrojeniowej,
oczyszczenie powierzchni wykonanej podbudowy betonowej i skropienie jej roztworem bitumicznym,
przeprowadzenie pomiardw i badan laboratoryjnych oraz prowadzenie dokumentacji kontrolnej,
pielegnacja gotowej warstwy betonu.

Cena jednostkowa obejmuje odpady i ubytki materiatowe.
10. PRZEPISY ZWIAZANE .
Normy i inne dokumenty wyszczegdlnione w specyfikacji SST M.00.04.00. "Beton konstrukcyjny klasy > B20 — wymagania ogdlne"

oraz SST M 00.05.00. "Stal zbrojeniowa — wymagania ogdlne" oraz normy, ktdére sg przywotane w tresci niniejszej specyfikacji:

1. PN-B-04300 Cement. Metody badan. Oznaczanie cech fizycznych

2. PN-B-06250 Beton zwykty

3. PN-B-06712 Kruszywo mineralne do betonu

4. PN-B-06714-12 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartosci zanieczyszczeri obcych

5. PN-B-06714-13 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartosci pytow mineralnych

6. PN-B-06714-15 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie sktadu ziarnowego

7. PN-B-06714-16 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie ksztattu ziarn

8. PN-B-06714-18 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie nasigkliwosci

9. PN-B-06714-19 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie mrozoodpornosci metodq bezposredniq
10. PN-B-06714-20 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie mrozoodpornosci metodq krystalizacji
11. PN-B-06714-26 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartosci czesci organicznych

12. PN-B-06714-28 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartosci siarki metodg bromowgq
13. PN-B-06714-40 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie wytrzymatosci na miazdzenie

14. PN-B-06714-43 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartosci ziarn stabych

15. PN-B-19701 Cement powszechnego uzytku. Sktad , wymagania i ocena zgodnosci

16. PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonu i zapraw

17. BN-88/6731-08 Cement. Transport i przechowywanie

20



21
M. 00.04.00. Stal zbrojeniowa —wymagania ogdlne .
M 00.04.00. BETON KONSTRUKCYJNY

1. WSTEP.

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru elementéw zelbetowych w
ramach robét zwigzanych z PRZEBUDOWA DROGI GMINNEJ NR 109061L WOLICA PIERWSZA - WOLICA DRUGA W KM OD 0
+000 DO KM 1 +731

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegétowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i

kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot zwigzanych z

wykonaniem i odbiorem betonu konstrukcyjnego z betonu:

B30 (C25/30) — dla wykonania elementow konstrukcyjnych.

B35 (C30/37) — ustroj nosny

B50 (C40/50) — betonu do produkc;ji belek typu Kujan

1.4.0Okreslenia podstawowe

1.4.1. Beton konstrukcyjny — beton w monolitycznych elementach obiektu mostowego o wytrzymatosci nie

mniejszej niz wytrzymatos¢ betonu klasy B30 (C25/30).

1.4.2. Beton zwykty - beton o gestosci powyzej 1,8 kg/dm3 wykonany z cementu, wody, kruszywa

mineralnego o frakcjach piaskowych i grubszych oraz ewentualnych dodatkow mineralnych i domieszek

chemicznych.

1.4.3. Mieszanka betonowa - mieszanina wszystkich sktadnikow przed zwigzaniem betonu.

1.4.4. Klasa betonu - symbol literowo-liczbowy (np. C25/30) klasyfikujgcy beton pod wzgledem jego

wytrzymatosci na sciskanie; liczba po literze B oznacza wytrzymato$é gwarantowang RbG (np. beton klasy C25/30 przy

RbG = 30 MPa).

1.4.5. Nasiakliwos¢ betonu - stosunek masy wody, ktorg zdolny jest wchiongé beton do jego masy w stanie

suchym.

1.4.6. Stopien mrozoodpornosci - symbol literowo-liczbowy (np. F50) klasyfikujgcy beton pod wzgledem

jego odpornosci na dziatanie mrozu; liczba po literze F oznacza wymagang liczbe cykli zamrazania i

odmrazania probek betonowych.

1.4.7. Stopien wodoszczelnosci — symbol literowo-liczbowy (np. W4) klasyfikujgcy beton pod wzgledem

przepuszczalnosci wody; liczba po literze W oznacza dziesigciokrotng zwiekszong warto$c¢ cisnienia wody w

MPa, dziatajgcego na probki betonowe.

1.4.8. Partia betonu — ilos¢ betonu o tych samych wymaganiach, podlegajgca oddzielnej ocenie,

wyprodukowana w okresie umownym — nie dtuzszym niz 1 miesigc — z takich samych sktadnikow, w ten sam sposéb i w

tych samych warunkach.

1.4.9. Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i z

definicjami podanymi w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” [1] pkt 1.4.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Ogolne wymagania dotyczgce robot podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” [1], pkt 1.5.

Dla betonu konstrukcyjnego stosowanego w drogowych obiektach inzynierskich powinny by¢ spetnione wymagania podane

w Rozporzadzeniu Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 30 maja 2000 r. w sprawie warunkow technicznych,

jakim powinny odpowiadaé¢ drogowe obiekty inzynierskie i ich usytuowanie”, zwanym dalej Rozporzadzeniem [25].

2.0 MATERIALY

2.1 Ogdélne wymagania dotyczace materiatow

Ogolne wymagania dotyczgce materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w SST D-M-

00.00.00 ,Wymagania ogolne” [1] pkt 2.

2.2.Skladniki mieszanki betonowej

2.2.1. Cement

Do wykonania betonu konstrukcyjnego powinien by¢ stosowany cement portlandzki CEM |

niskoalkaliczny dla betonu B30 (C25/30), B35, B50 (C40/50) (do produkcji belek typu Kujan ) nalezy

stosowac¢ cement klasy 42,5R, spetniajgcy wymagania normy PN-EN 197-1:2002. Dopuszczalne jest

stosowanie jedynie cementu czystego (bez dodatkow).

Przed uzyciem cementu do wykonania mieszanki betonowej nalezy przeprowadzi¢ kontrole

obejmujaca:

- 0znaczenie czasu wigzania wg PN-EN 196-3:1996

- 0znaczenie zmiany objetosci wg PN-EN 196-3:1996

Wyniki badan powinny by¢ zgodne z wymaganiami dla cementu okre$lonej klasy podanymi w normie
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PN-EN 197-1:2002. Dla zadnej z klas cementow nie dopuszcza sie wystepowania grudek nie dajacych sie rozgnie$¢ w
palcach. Cement nalezy przechowywac¢ w sposob zgodny z postanowieniami PN-EN 197-1:2002 oraz BN-88/6731-08 Do
kazdej partii dostarczonego cementu musi by¢ dotgczone swiadectwo jakosci (atest) wraz z wynikami badan z
uwzglednieniem wymagan Rozporzadzenia [25] oraz ST. Kazda partia cementu przed jej uzyciem do betonu musi uzyskaé
akceptacje Inzyniera.
2.2.2. Kruszywo
Kruszywo do wykonania betonu konstrukcyjnego powinno by¢ marki nie mniejszej niz symbol
liczbowy klasy betonu i odpowiada¢ wymaganiom normy PN-86/B-06712 dla kruszyw mineralnych. Ponadto kruszywo
powinno spetnia¢ wymagania
okreslone w punktach 2.3.2.1i2.3.2.2.
2.2.2.1. Kruszywo grube
Jako kruszywo grube powinny by¢ stosowane:
1) do betondw klas B30 (C25/30), B35 i B50 (beton do produkgji belek typu Kujan ) - grysy granitowe,
bazaltowe lub z innych skat zbadanych przez uprawniong jednostke badawczg, o maksymalnym wymiarze ziarna nie
wiekszym niz 16 mm, spetniajgce nastepujgce wymagania:
a) zawarto$¢ okreslona utamkiem masowym pytow mineralnych nie powinna by¢ wieksza niz 1%,
b) wskaznik okreslony utamkiem masowym rozkruszenia dla grysow granitowych nie powinien by¢
wiekszy niz 16%, dla grysow bazaltowych i innych nie powinien by¢ wigkszy niz 8%,
c) nasigkliwos¢ dla kruszywa marki 30 i marki 50 odmiany Il nie powinna by¢ wieksza niz 1,2%,
d) mrozoodpornos¢ dla kruszywa marki 30 wg metody bezposredniej nie powinna by¢ wigksza niz 2%, a wg zmodyfikowane;j
metody bezposredniej, wg PN-B-11112:1996 nie wieksza niz 10%,
e) zawarto$¢ podziarna, okreslona utamkiem masowym, nie powinna by¢ wieksza niz 5%, a nadziarna nie wieksza niz 10%,
f) zawarto$¢ ziaren nieforemnych nie powinna byé wyzsza niz 20%,
g) reaktywno$c alkaliczna z cementem okreslona wg PN-91/B-06714.34 [7] nie wywotujgca zwiekszeniawymiarow liniowych
ponad 0,1%,
h) zawartos¢ zwigzkow siarki nie powinna by¢ wyzsza niz 0,1%,
i) zawartos¢ zanieczyszczen obcych nie powinna byé wyzsza niz 0,25%,
j) zawartos¢ zanieczyszczen organicznych nie powodujgca barwy ciemniejszej od
wzorcowej,
k) w kruszywie nie dopuszcza sie grudek gliny,
Do betonu klasy B30 (C25/30) powinno sig stosowac¢ kruszywo o tgcznym uziarnieniu mieszczacym sie w granicach
podanych na rysunku 1. Rysunek 1. Graniczne krzywe uziarnienia kruszywa 0 ,16 mm (dla
betonu klasy B30 (C25/30), B35 i B50 (C40/50)
2.2.2.2. Kruszywo drobne
Jako kruszywo drobne powinny by¢ stosowane piaski o0 uziarnieniu nie wiekszym niz 2 mm pochodzenia rzecznego lub
kompozycja piasku rzecznego i kopalnianego uszlachetnionego, spetniajace wymagania:
1) w zakresie cech fizycznych i chemicznych:
a) zawartos¢ okreslona utamkiem masowym pytow mineralnych nie powinna by¢ wieksza niz 1,5%,
b) zawartos¢ okreslona utamkiem masowym zwigzkow siarki — nie wieksza niz 0,2%,
¢) zawartos¢ okreslona utamkiem masowym zanieczyszczen obcych — nie wieksza niz 0,25%,
d) zawartos¢ zanieczyszczen organicznych nie powodujgca barwy ciemniejszej od wzorcowej,
e) reaktywnosc alkaliczna z cementem okreslona wg PN-91/B-06714.34, nie wywotujgca zwigkszenia
wymiarow liniowych ponad 0,1%,
f) nie dopuszcza sie grudek gliny.
2.2.2.3. Akceptowanie poszczegdlnych partii kruszywa
Przed uzyciem poszczegolnych partii kruszywa do betonu konieczna jest akceptacja Inzyniera, ktora
powinna by¢ wydana na podstawie:
a) swiadectwa jakosci kruszywa wystawionego przez dostawce deklaracji lub certyfikatu zgodnosci z PN- 86/B-06712 i
zawierajgcego wyniki petnych badan zgodnie z PN-86/B-06712 oraz okresowo wynik badania specjalnego dotyczacego
reaktywnosci alkalicznej,
b) przeprowadzonych na budowie badan kruszywa obejmujacych:
- oznaczenie sktadu ziarnowego wg PN-EN 933-1:2000,
- 0znaczenie ksztattu ziarn wg PN-EN 933-4:2001 (dotyczy kruszywa grubego),
- 0znaczenie zawartos$ci zanieczyszczen obcych wg PN-76/B-06714.12,
- oznaczenie zawartosci grudek gliny (oznacza¢ jak zawarto$é zanieczyszczen obcych),
- 0znaczenie zawartosci pytow mineralnych wg PN-78/B-06714.13,
- nalezy prowadzi¢ biezgcg kontrole wilgotnosci kruszywa wg PN-EN 1097-6:2002 dla korygowania
recepty roboczej betonu.
2.3.3. Woda zarobowa do betonu
Wode zarobowg do betonu zaleca sie czerpaé z wodociggow miejskich. Stosowanie wody
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wodociggowej nie wymaga badan. Woda zarobowa dla betonu powinna odpowiada¢ wymaganiom normy PN-EN 1008:2004
2.3.4. Domieszki i dodatki do betonu
Dopuszcza sie zastosowanie domieszek i dodatkow do betonu, a w szczegolnosci:
1) domieszek uplastyczniajacych,
2) domieszek uptynniajacych,
4) domieszek napowietrzajgcych,
Do produkcji mieszanek betonowych wymaga sie stosowania domieszek tylko w uzasadnionych
przypadkach i pod warunkiem przeprowadzenia kontroli skutkow ubocznych, takich jak: zmniejszenie
wytrzymatosci, zwiekszenie nasigkliwosci i skurczu po stwardnieniu betonu. Nalezy tez oceni¢ wptywy
domieszek na zmniejszenie trwatosci betonu. Domieszki do betonu powinny spetnia¢ wymagania PN-EN 934-2:2002 oraz
wymagania podane w ,Zaleceniach dotyczgcych stosowania domieszek i dodatkow do betonow i zapraw w budownictwie
komunikacyjnym” [26]. Dla zastosowanej domieszki Wykonawca powinien przedstawi¢ aprobate techniczng wydang przez
IBDiM oraz atest producenta.

2.4. Sktad mieszanki betonowej

2.4.1. Ustalanie sktadu mieszanki betonowej

Sktad mieszanki betonowej powinien by¢ ustalony zgodnie z normg PN-88/B-06250 tak, aby przy

najmniejszej ilosci wody zapewni¢ szczelne utozenie mieszanki w wyniku zageszczania przez wibrowanie. Sktad mieszanki
betonowej ustala laboratorium Wykonawcy lub wytworni betonow i wymaga on zatwierdzenia przez Inzyniera. Sktad
mieszanki betonowej powinien by¢ ustalony zgodnie z ,Rozporzgdzeniem” [25] i nastepujacymi zasadami:

1) sktad mieszanki betonowej powinien przy najmniejszej ilosci wody zapewni¢ szczelne utozenie mieszanki w wyniku
zageszczania przez wibrowanie,

2) wartos¢ stosunku c/w nie moze by¢é mniejsza od 2 (wartosé stosunku w/c nie wieksza niz 0,5),

3) konsystencja mieszanki nie moze byc¢ rzadsza od plastycznej od 7s do 13 s (K-3 wg PN-88/B-06250 ), sprawdzona
aparatem Ve-Be lub od 2 cm do 5 cm wg metody stozka opadowego. Dopuszcza sie badanie stozkiem opadowym
wytgcznie w warunkach budowy. Roznice miedzy zatozong konsystencjg mieszanki, a kontrolowang nie moga przekroczyé¢ +
20% wartosci wskaznika Ve-Be i + 10 mm przy pomiarze stozkiem opadowym.

4) stosunek poszczegolnych frakcji kruszywa grubego ustalany doswiadczalnie powinien odpowiadac¢

najmniejszej jamistosci. Zawartos¢ powietrza w mieszance betonowej badana metodg cisnieniowg wg PN- 88/B-06250 nie
powinna przekraczac:

- wartosci 2 % w przypadku niestosowania domieszek napowietrzajgcych,

- przedziatow wartosci podanych w tablicy 1 w przypadku stosowania domieszek napowietrzajgcych.

Tablica 1. Zawartos¢ powietrza w mieszance betonowej z domieszkami napowietrzajgcymi

Zawartosé powietrza, w %,

Lp. Rodzaj betonu L
przy uziarnieniu kruszywa
0+31,5mm 016 mm
” Beton narazony na czynniki 3:5 3,6+55
atmosferyczne )
Beton narazony na staty dostep wody,
5 przed o 4:6 4,5+:6,5
zamarznigciem

5) zawarto$¢ piasku w stosie okruchowym powinna by¢ jak najmniejsza i jednocze$nie zapewnia¢ niezbedng urabialno$¢
przy zageszczeniu przez wibrowanie oraz nie powinna by¢ wieksza niz 42 % - przy kruszywie grubym do 16 mm i 37 % przy
kruszywie grubym do 31,5 mm,
6) optymalng zawartos¢ piasku w mieszance betonowej ustala sie nastepujgco:
[z ustalonym optymalnym sktadem kruszywa grubego wykonuje sie kilka (3115) mieszanek betonowych o ustalonym
teoretycznie stosunku c/w i 0 wymaganej konsystencji zawierajgcych rozng, ale nie
wiekszg od dopuszczalnej ilos¢ piasku,
[1Jza optymalng ilo$¢ piasku przyjmuje sie taka, przy ktdrej mieszanka betonowa zageszczona przez
wibrowanie charakteryzuje sie najwiekszg masg objetosciowa,
7) maksymalne ilosci cementu w zaleznosci od klasy betonu sg nastepujgce:
(111400 kg/m3 dla betonu klasy B30 (C25/30),
1111450 kg/m3 dla betonu klas B40 i wyzszych
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Dopuszcza sie przekraczanie tych ilosci o 10 % w uzasadnionych przypadkach za zgoda Inzyniera,
8) przy projektowaniu sktadu mieszanki betonowej zageszczanej przez wibrowanie i dojrzewajgcej w
warunkach naturalnych (Srednia temperatura dobowa nie nizsza niz 100C), $srednig wymagang
wytrzymatos$¢ na Sciskanie nalezy okresli¢ jako rowna 1,3 RbG .

2.4.2. Wymagane wtasciwosci betonu
Beton do konstrukcji mostowych musi spetnia¢é wymagania zestawione w tablicy 2.

Lp | Cecha wymagane Metoda badan

1 Nasigkliwosé Do 5% PN-88/B-06250

2 Wodoszczelnose Wieksza od 0,8 MPa (W8) PN-88/B-06250
Ubytek masy nie wiekszy od 5%. Spadek wytrzymatosci nie

3 mrozoodpomosé wiekszy od 20 % po 150 cyklach zamrazania i odmrazania PN-88/B-06250

(F150)

W przypadku zastosowania dodatkow i domieszek badanie odpornosci na dziatanie mrozu powinno

by¢ wykonane wg PN-88/B-06250, z zastosowaniem wody oraz 2% roztworu solnego (NaCl), na oddzielnych prébkach
3.0. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne”[1], pkt 3.

Sprzet do wykonania robot musi uzyska¢ akceptacje Inzyniera.

3.2. Sprzet do wykonania robét

3.2.1. Dozowanie sktadnikow

Dozatory musza mie¢ aktualne swiadectwo legalizacji. Sktadniki muszg by¢ dozowane wagowo.

3.2.2. Mieszanie sktadnikow

Mieszanie sktadnikéw musi odbywac sie wytacznie w betoniarkach o wymuszonym dziataniu

(zabrania sie stosowania mieszarek wolno spadowych).

3.2.3. Transport mieszanki betonowej

Do transportu mieszanek betonowych nalezy stosowa¢ mieszalniki samochodowe (tzw. ,gruszki”).

Zabrania sie stosowanie mieszarek wolno spadowych. llo$¢ ,gruszek” nalezy dobrac tak, aby zapewni¢ wymagang szybkos¢
betonowania z uwzglednieniem odlegtosci dowozu, czasu twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy w przypadku awarii
samochodu. Niedozwolone jest stosowanie samochodéw skrzyniowych ani wywrotek.

3.2.4. Podawanie mieszanki

Do podawania mieszanek nalezy stosowac¢ pojemniki o konstrukcji umozliwiajgcej tatwe ich

proznianie lub pompy przystosowane do podawania mieszanek plastycznych.

3.2.5. Zageszczanie

Do zageszczania mieszanki betonowej stosowac wibratory wgtebne o czestotliwosci min. 6000

drgan/min z butawami o $rednicy nie wiekszej od 0,65 odlegtosci miedzy pretami zbrojenia krzyZzujgcymi sie w ptaszczyznie
poziomej. Belki i faty wibracyjne stosowane do wyréwnywania powierzchni betonu ptyt pomostéw powinny charakteryzowac
sie jednakowymi drganiami na catej dtugosci.

4.0. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogéine”[1], pkt 4.

4.2. Transport i przechowywanie cementu

Transport i przechowywanie cementu powinny by¢ zgodne z BN-88/6731-08. Cement wysytany w

opakowaniu powinien by¢ pakowany w worki papierowe WK co najmniej trzywarstwowe wg PN-76/P-79005.

Masa worka z cementem powinna wynosi¢ 50 +2 kg. Kolory rozpoznawcze workow oraz napisy na workach powinny by¢
zgodne z PN-EN 197-1:2002. Cement workowany powinien byé sktadowany sktadach otwartych (w wydzielonych miejscach
zadaszonych na otwartym terenie, zabezpieczonych z bokow przed opadami) lub w magazynach zamknietych (budynkach
lub pomieszczeniach o szczelnym dachu i Scianach). Podtoza sktadow otwartych powinny by¢ twarde i suche, odpowiednio
pochylone, zabezpieczajgce cement przed Sciekami wody deszczowej i zanieczyszczen. Podtogi magazynow zamknietych
powinny by¢ suche i czyste, zabezpieczajgce cement przed zawilgoceniem i zanieczyszczeniem. Do transportu cementu
luzem nalezy stosowa¢ cementowagony i cementosamochody wyposazone we wsypy umozliwiajgce grawitacyjne
napetnianie zbiornikow i urzgdzenie do tadowania i wytadowania cementu. Cement wysytany luzem powinien mie¢
identyfikator zawierajacy dane zgodnie z PN-EN 197-1:2002. Cement luzem powinien by¢ przechowywany w specjalnych
magazynach (zbiornikach stalowych, zelbetowych lub betonowych przystosowanych do pneumatycznego zatadowywania i
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wytadowywania cementu luzem, zaopatrzonych w urzadzenia do przeprowadzenia kontroli objetosci cementu znajdujacego
sie w zbiorniku lub otwory do przeprowadzenia kontroli cementu, wtazy do czyszczenia oraz klamry na wewnetrznych
Scianach). Do kazdej partii dostarczanego cementu powinien by¢ dotgczony dokument dostawy zawierajgcy dane oraz
sygnature odbiorczg kontroli jakosci wg PN-B-197-1:2002. Kazda partia cementu, dla ktorej wydano oddzielne swiadectwo
jakosci powinna by¢ przechowywana osobno w sposob umozliwiajgcy jej tatwe rozroznienie. Dopuszczalny okres
przechowywania cementu zalezy od miejsca przechowywania. Cement nie moze by¢ uzyty do betonu po okresie:
— 10 dni, w przypadku przechowywania go w zadaszonych sktadach otwartych,
— po uptywie trwatosci podanego przez Wytwornie, w przypadku przechowywania w sktadach zamknietych.
4.3. Transport i magazynowanie kruszywa
Kruszywo nalezy transportowacé i przechowywaé w warunkach zabezpieczajgcych je przed
rozpracowaniem, zanieczyszczeniem oraz zmieszaniem z kruszywem innych klas petrograficznych,
asortymentéw, marek i gatunkéw. Kruszywo powinno by¢ sktadowane na dobrze zageszczonym i
odwodnionym podtozu.
4.4. Ogolne zasady transportu masy betonowej
Mase betonowg nalezy transportowaé srodkami nie powodujgcymi segregacji ani zmian w sktadzie
masy w stosunku do stanu poczatkowego. Mase betonowa mozna transportowaé mieszalnikami
samochodowymi (,gruszkami”). llos¢ ,gruszek” nalezy dobrac¢ tak, aby zapewni¢ wymagang szybkosé
betonowania z uwzglednieniem odlegtosci dowozu, czasu twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy w przypadku awarii
samochodu. Niedozwolone jest stosowanie samochodow skrzyniowych ani wywrotek. Czas trwania transportu i jego
organizacja powinny zapewnia¢ dostarczenie do miejsca uktadania masy betonowej o takiej konsystenciji, jaka zostata
ustalona dla danego sposobu zageszczania i rodzaju konstrukcji. Czas transportu i wobudowania mieszanki nie powinien byé
dtuzszy niz:
- 90 minut przy temperaturze otoczenia nie wyzszej niz + 15°C,
- 70 minut przy temperaturze otoczenia + 20°C,
- 30 minut przy temperaturze otoczenia nie nizszej niz + 30°C.
Mieszanke powinno sie dostarczaé do miejsca utozenia w pojemnikach o konstrukcji umozliwiajacej
tatwe ich opr6znianie. Do dostarczania mieszanki na odlegtos¢ nie wiekszg niz 10 m dopuszcza sie stosowanie
przenosnikdw tasmowych jednosekcyjnych przy zachowaniu nastepujacych warunkow:
a) masa betonowa powinna by¢ co najmniej konsystencji plastyczne;j,
b) szybkos$¢ posuwu tasmy nie powinna by¢ wigksza niz 1 m/s,
c) kat pochylenia przenosnika nie powinien byé wiekszy niz 18° przy transporcie do gory i 12° przy
transporcie w dot,
d) przenosnik powinien by¢ wyposazony w urzadzenie do rownomiernego wysypywania masy oraz do
zgarniania zaprawy i zaczynu z tasmy przy jej ruchu powrotnym przy czym zgarniety materiat powinien by¢ stopniowo
wprowadzony do dostarczanej masy betonowej. Przy betonowaniu stupow, korpusow podpor oraz wysokich $cian
przyczotkow do transportu betonu powinno sie uzywac rynien lub lejow zsypowych. Wysokos¢, z ktorej spada mieszanka
betonowa nie powinna wynosic¢ wiecej niz 0,5 m. Mieszanke betonowa mozna transportowac za posrednictwem rynien
zsypowych z
wysokosci do 3,0 m, a za pomocg leja zsypowego — do 8,0 m.
5.0. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonywania robot
Ogolne zasady wykonywania robot podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania og6ine”[1], pkt 5.

5.2. Zalecenia ogolne

5.2.1. Zgodnos¢ wykonywania robét z dokumentacja

Sposoéb wykonania robot powinien by¢ zgodny z dokumentacja projektowg, ST oraz z wymaganiami

norm PN-88/B-06250, PN-99/S-10040 i ,Rozporzadzeniem” [25] oraz dokumentacjg technologiczng

dostarczong przez Wykonawce i zatwierdzong przez Inzyniera. Dokumentacja technologiczna dostarczona przez
Wykonawce powinna zawieraé projekt organizaciji i harmonogram robot uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich bedg
wykonywane roboty betoniarskie, projekty wykonawcze rusztowan i deskowani, projekt technologiczny betonowania.
Projekt technologiczny betonowania powinien obejmowac:

— wybo6r sktadnikow betonu

— opracowanie receptur laboratoryjnych i roboczych,

— sposob wytwarzania mieszanki betonowej,

— sposob transportu mieszanki betonowej,

— kolejnos¢ i sposéb betonowania,

— wskazanie przerw roboczych i sposobu tgczenia betonu w przerwach,

— sposob pielegnacji betonu,

— warunki rozformowania konstrukcji,

— zestawienie koniecznych badan.
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5.2.2. Zakres robot
Podstawowe czynnos$ci przy wykonywaniu robot obejmuja:
- roboty przygotowawcze (w tym wykonanie deskowan i rusztowan),
- wytworzenie mieszanki betonowej,
- podawanie, uktadanie i zageszczanie mieszanki betonowej,
- pielegnacje betonu,
- rozbiérke deskowan i rusztowan,
- wykanczanie powierzchni betonu,
- roboty wykonczeniowe.
5.3. Roboty przygotowawcze
Przed przystapieniem do robot betoniarskich, powinna by¢ stwierdzona przez Inzyniera prawidtowosé
wykonania wszystkich robot poprzedzajacych betonowanie, a w szczegolnosci:
— prawidtowos$¢ wykonania deskowani, rusztowan, usztywnien pomostow itp.,
— prawidtowos$é wykonania zbrojenia,
— zgodnos$¢ rzednych z dokumentacja projektows,
— czystos$¢ deskowania oraz obecnosé wkitadek dystansowych zapewniajacych wymagang wielko$¢
otuliny.
— przygotowanie powierzchni betonu uprzednio utozonego w miejscu przerwy roboczej,
— prawidtowos$é wykonania wszystkich robot zanikajgcych, miedzy innymi wykonania przerw
dylatacyjnych, warstw izolacyjnych, utozenia tozysk itp.,
— prawidtowo$¢ rozmieszczenia i niezmiennos$é ksztattu elementéw wbudowywanych w betonowg
konstrukcje (kanaty, wpusty, saczki, kotwy, rury itp.),
— gotowos¢ sprzetu i urzagdzen do prowadzenia betonowania.

5.3.1. Deskowania

Wykonawca dostarczy projekt techniczny deskowani wykonany w oparciu o rysunki zawarte

w dokumentacji projektowej lub wg wtasnego opracowania, zgodnie z PN-99/S-10040. W przypadkach stosowania
nietypowych deskowani projekt ich powinien by¢ kazdorazowo oparty na obliczeniach statycznych. Ustalona konstrukcja
deskowan powinna by¢ sprawdzona na sity wywotane parciem Swiezej masy betonowej i uderzenia przy jej wylewaniu z
pojemnikow z uwzglednieniem szybkosci betonowania, sposobu zageszczenia i obcigzania pomostami roboczymi.
Konstrukcja deskowania powinna spetnia¢ nastepujgce warunki:

— zapewnia¢ odpowiednig sztywnos¢ i niezmiennos¢ ksztattu konstrukgji,

— zapewnia¢ wykonczenie powierzchni betonu, zgodnie z wymaganiami dokumentacji projektowej,

— zapewnia¢ odpowiednig szczelnosé; potaczenia na sruby miedzy ptytami sa niedozwolone,

— wykazywaé odpornos¢ na deformacije pod wptywem warunkdéw atmosferycznych,

— powierzchnie deskowani stykajace sie z betonem powinny by¢ pokryte warstwg specjalnego oleju do form,
zaakceptowanego przez Inzyniera. Deskowania powinny by¢ przed wypetnieniem mieszankg betonowa doktadnie
sprawdzone i odebrane, aby wykluczaty mozliwos$¢ jakichkolwiek znieksztatcen lub odchylern w wymiarach betonowej

konstrukcji. Wykonawca powinien zawiadomi¢ Inzyniera, o tym ze deskowanie jest gotowe do wypetnienia betonem, na tyle

wczesnie, aby Inzynier byt w stanie dokonac¢ inspekcji deskowania przed utozeniem betonu. Dopuszcza sie nastepujace
odchylenia deskowani od wymiaréw nominalnych przewidzianych dokumentacja projektowa:

— rozstaw zeber deskowani 0,5% i nie wiecej niz 2 cm,

— grubosé desek jednego elementu deskowania: 0,2 cm,

— odchylenie deskowani od prostoliniowosci lub od ptaszczyzny o 1%,

— odchylenie $cian od pionu o0 0,2%, lecz nie wiecej niz 0,5 cm,

— wybrzuszenie powierzchni o 0,2 cm na odcinku 3 m,

— odchytki wymiaréw wewnetrznych deskowania (przekrojow betonowych):

-0,2% wysokosci lecz nie wiecej niz —0,5 cm,

+0,5% wysokosci, lecz nie wiecej niz +2 cm,

-0,2% grubosci (szerokosci), lecz nie wiecej niz —0,2 cm,

+0,5% grubosci (szerokosci), lecz nie wiecej niz +0,5 cm.

Dopuszczalne ugiecia deskowan:

1/200 /- w deskach i belkach pomostow,

1/400 /- w deskach deskowarn widocznych powierzchni mostow betonowych i zelbetowych,

1/250 /- w deskach deskowan niewidocznych powierzchni mostow betonowych i zelbetowych.

Wszystkie deskowania powinny by¢ tego samego typu, dostarczone przez jednego producenta.

5.3.2. Rusztowania

Rusztowania i ich posadowienie dla ustroju niosgcego nalezy wykonaé wedtug projektu

technologicznego, opartego na obliczeniach statyczno-wytrzymatosciowych. Rusztowania powinny spetnia¢ wymagania
podane w PN-99/S-10040. Rusztowania muszg uwzglednia¢ podniesienie wykonawcze ustroju niosgcego (podane w
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dokumentac;ji projektowej) oraz wptyw osiadania samych podpor tymczasowych przyjetych przez Wykonawce. Sposob
posadowienia rusztowania mostow nalezy uzgodni¢ z administratorem,cieku lub rzeki oraz uzyskac wszelkie pozwolenia.
W konstrukcji rusztowan mozna dopusci¢ nastepujace odchylenia od wymiarow lub potozenia:
- zmniejszenie przekroju elementu nie wiecej niz 0 15%,
- odchylenie rozstawu pali lub ram do 5%, lecz nie wiecej niz 0 20 cm,
- odchylenie od pionu pali lub ram do 0,01 radiana w mierze tukowej, lecz nie wiecej niz wychylenie o £10 cm w poziomie w
mierze liniowej,
- réznice w rozstawie belek poprzecznych (oczepow) lub podtuznic (rygli lub dzwigarkow) o + 20 cm,
- réznice w potozeniu gornej krawedzi oczepu +2 cm i —1 cm,
- strzatki rozne od obliczeniowych do 10%.
5.4. Wytworzenie mieszanki betonowej
Wytwarzanie mieszanki betonowej powinno sie odbywaé¢ wytgcznie w wyspecjalizowanym zaktadzie
produkcji betonu, ktéry moze zapewni¢ spetnienie zgdanych w ST wymagan. Wykonywanie masy betonowej powinno
odbywac¢ sie na podstawie recepty roboczej zaakceptowanej przez Inzyniera. Dane dotyczgce mieszanki roboczej powinny
by¢ umieszczone w sposob trwaty na tablicy, w odniesieniu do 1 m3 betonu i do jednego zarobu. Tablice powinny by¢
ustawiane w poblizu miejsca mieszania mieszanki betonowej. Przygotowujgc mieszanke betonowg wszystkie sktadniki
powinno sie dozowac¢ wytgcznie wagowo z doktadnoscia + 3% w przypadku kruszywa oraz + 2% w przypadku pozostatych
sktadnikéw. Wagi powinny by¢ kontrolowane co najmniej raz w roku. Urzgdzenia dozujgce wode i ptynne domieszki powinny
by¢ sprawdzane co najmniej raz w miesigcu. Przy dozowaniu sktadnikéw powinno sie uwzglednia¢ korekte zwigzang ze
zmiennym zawilgoceniem kruszywa. Sktadniki powinno sie miesza¢ wytacznie w betoniarkach przeciwbieznych. Czas
mieszania powinien by¢ ustalony do$wiadczalnie w zaleznosci od sktadu mieszanki
betonowej oraz od rodzaju urzadzenia mieszajgcego, jednak nie powinien by¢ krotszy niz 2 minuty.
5.5. Podawanie, uktadanie i zageszczanie mieszanki betonowej
5.5.1. Roboty przed przystapieniem do uktadania mieszanki betonowej
Przed przystgpieniem do ukladania betonu nalezy sprawdzi¢ prawidtowos¢ wykonania wszystkich
robot poprzedzajagcych betonowanie, zgodnie z pkt .5.3. Deskowanie nalezy pokry¢ srodkiem
antyadhezyjnym dopuszczonym do stosowania w budownictwie.
Nalezy pamieta¢ o wykonaniu wszelkiego rodzaju otworow, nisz, zagtebieh, zamocowan zgodnie z
dokumentacjg projektowg. Wszystkie konsekwencje wynikajgce z braku lub nieprawidtowosci tych elementdéw obcigzajg
catkowicie Wykonawce zaréwno jesli chodzi o pozniejsze rozkucia i naprawy, jak i ewentualne opdznienia w wykonaniu prac
wiasnych i towarzyszgcych (wykonywanych przez innych podwykonawcow).
5.5.2. Ukladanie mieszanki betonowej
Przy stosowaniu pomp do uktadania mieszanki betonowej wymaga sie sprawdzenia ustalone;j
konsystencji mieszanki betonowej przy wylocie. Mieszanki betonowej nie nalezy zrzuca¢ z wysokosci
wiekszej niz 0,75 m od powierzchni, na ktorg spada. W przypadku gdy wysokos¢ ta jest wieksza, nalezy mieszanke
podawac za pomocg rynny zsypowej (do wysokosci 3,0 m) lub leja zsypowego teleskopowego (do wysokosci 8,0 m). Przy
wykonywaniu elementow konstrukcji monolitycznych nalezy przestrzega¢ dokumentacji technologicznej, ktora powinna
uwzglednia¢ nastepujgce zalecenia: w fundamentach i korpusach podpor mieszanke betonowg nalezy uktada¢
bezposrednio z pojemnika lub rurociagu pompy, badz tez za posrednictwem rynny, warstwami o grubosci do 40 cm,
zageszczajgc wibratorami wgtebnymi;
— przy wykonywaniu ptyt mieszanke betonowg nalezy uktada¢ bezposrednio z pojemnika lub rurociggu pompy;
— przy betonowaniu chodnikow, gzymsow, wspornikow, zamkow i stref przydylatacyjnych stosowac
wibratory wgtebne.
5.5.3. Zageszczanie mieszanki betonowej
Przy zageszczaniu mieszanki betonowej nalezy stosowaé¢ nastepujgce warunki:
- wibratory wgtebne nalezy stosowaé o czestotliwosci min. 6000 drgar na minute, z butawami o Srednicy nie wiekszej niz
0,65 odlegtosci miedzy pretami zbrojenia lezacymi w ptaszczyznie poziomej,
- podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nie wolno dotykac¢ zbrojenia ani deskowania butawg
wibratora,
- podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nalezy zagtebia¢ butawe na gtebokos¢ 5+8 cm w
warstwe poprzednig i przytrzymywac butawe w jednym miejscu w czasie 20+30 s, po czym
wyjmowac powoli w stanie wibrujacym,
- kolejne miejsca zagtebienia butawy powinny by¢ od siebie oddalone o 1,4 R, gdzie R jest promieniem skutecznego
dziatania wibratora. Odlegtos¢ ta zwykle wynosi 0,35,0,7 m,
- grubos¢ ptyt zageszczanych wibratorami nie powinna by¢ mniejsza niz 12 cm; ptyty o mniejszej
grubosci nalezy zageszczaé za pomoca tat wibracyjnych,
- belki (faty) wibracyjne powinny by¢ stosowane do wyrownania powierzchni betonu ptyt pomostow i
charakteryzowac sie jednakowymi drganiami na catej dtugosci,
- czas zageszczania wibratorem powierzchniowym lub belkg (tatg) wibracyjng w jednym miejscu
powinien wynosi¢ od 30 do 60 s,
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- wibratory przyczepne moga by¢ stosowane do zageszczania mieszanki betonowej w elementach nie
grubszych niz 0,5 m, przy jednostronnym dostepie oraz 2,0 m przy obustronnym,
- zasieg dziatania wibratorow przyczepnych wynosi zwykle od 20 do 50 cm w kierunku gtebokosci i od
1,0 do 1,5 m w kierunku dtugosci elementu. Rozstaw wibratorow nalezy ustali¢ doswiadczalnie, tak aby nie powstawaty
martwe pola. Mocowanie wibratorow powinno by¢ trwate i sztywne.
Oprzyrzadowanie, czasy i sposoby wibrowania powinny by¢ uzgodnione i zatwierdzone przez
Inzyniera. Zabrania sie wytadunku mieszanki w jedng hatde i rozprowadzenie jej przy pomocy wibratorow.
5.5.4. Przerwy w betonowaniu
Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowa¢ w miejscach uprzednio przewidzianych w dokumentacji
projektowej i uzgodnionych z Inzynierem. Uksztattowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej powinno by¢ uzgodnione
z Inzynierem, a w prostszych przypadkach mozna sie kierowac zasadg, ze powinna ona byc¢prostopadta do kierunku
naprezen gtownych, uksztattowana i zlokalizowana zgodnie z PN-91/S-10042 [18]. Powierzchnia betonu w miejscu
przerwania betonowania powinna by¢ starannie przygotowana do potaczenia betonu stwardniatego ze swiezym przez:
- usuniecie z powierzchni betonu stwardniatego luznych okruchow betonu oraz warstwy pozostatego
szkliwa cementowego,
- narzucenie warstwy kontaktowej z gestego zaczynu cementowego o grubosci 2,3 mm lub zaprawy
cementowej 1:1 o grubosci 5 mm; dopuszcza sie stosowanie warstw sczepnych, dla ktorych
Wykonawca przedstawi aprobate techniczng wydang przez IBDiM,
- obfite zwilzenie woda.
Powyzsze zabiegi nalezy wykona¢ bezposrednio przed rozpoczeciem betonowania.
W przypadku przerwy w uktadaniu betonu zageszczonego przez wibrowanie, wznowienie
betonowania nie powinno sie odby¢ pozniej niz w ciggu 3 godzin lub po catkowitym stwardnieniu betonu. Jezeli temperatura
powietrza jest wyzsza niz 200C to czas trwania przerwy nie powinien przekraczaé¢ 2 godzin. Po wznowieniu betonowania
nalezy unika¢ dotykania wibratorem deskowania, zbrojenia i poprzednio utozonego betonu.

5.5.5. Warunki atmosferyczne przy uktadaniu mieszanki betonowej i wigzaniu betonu

a) Temperatura otoczenia

Betonowanie konstrukcji nalezy wykonywac¢ wytgcznie w temperaturach nie nizszych niz plus 5°C,

zachowujgc warunki umozliwiajgce uzyskanie przez beton wytrzymatosci co najmniej 15 MPa przed

pierwszym zamarznigciem. Uzyskanie wytrzymatosci 15 MPa powinno by¢ zbadane na probkach

przechowywanych w takich samych warunkach jak zabetonowana konstrukcja. W wyjatkowych przypadkach dopuszcza sie
betonowanie w temperaturze do -5°C, jednak wymaga to zgody Inzyniera oraz zapewnienia mieszance betonowe;j
temperatury +20°C w chwili uktadania i zabezpieczenia uformowanego elementu przed utrata ciepta w czasie co najmniej 7
dni i uzyskania przez niego wytrzymatosci 15 MPa. Temperatura mieszanki betonowej w chwili oprozniania betoniarki nie
powinna by¢ wyzsza niz 35°C.

b) Zabezpieczenie robot betonowych podczas opadow Przed przystgpieniem do betonowania nalezy przygotowaé sposob
postepowania na wypadek wystgpienia ulewnego deszczu. Konieczne jest przygotowanie odpowiedniej ilosci oston
wodoszczelnych dla zabezpieczenia odkrytych powierzchni $wiezego betonu. Niedopuszczalne jest betonowanie w czasie
deszczu bez stosowania odpowiednich zabezpieczen.

5.6. Pielegnacja betonu

Bezposrednio po zakonczeniu betonowania zaleca sie przykrycie powierzchni betonu lekkimi

ostonami wodoszczelnymi zapobiegajgcymi odparowaniu wody z betonu i chronigcymi beton przed deszczem i
nastonecznieniem. Przy temperaturze otoczenia wyzszej niz +5°C nalezy nie pozniej niz po 12 godzinach od zakonczenia
betonowania rozpoczaé pielegnacje wilgotnosciowa betonu i prowadzi¢ jg co najmniej przez 7 dni (przez poleanie co
najmniej 3 razy na dobe). Przy temperaturze +15°C i wyzszej, beton nalezy polewaé w ciggu pierwszych 3 dni co 3 godziny
w dzien i co najmniej raz w nocy, a w nastepne dni jak wyzej. Nanoszenie bton nieprzepuszczajgcych wody jest
dopuszczalne tylko wtedy, gdy beton nie bedzie sie tgczyt z nastepng warstwg konstrukcji monolitycznej, a takze gdy nie sa
stawiane specjalne wymagania odnos$nie jakosci pielegnowanej powierzchni. Woda stosowana do polewania betonu
powinna spetnia¢ wymagania normy PN-EN 1008:2004. W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione
przed uderzeniami i drganiami przynajmniej do chwili uzyskania przez niego wytrzymatosci na sciskanie co najmniej 15
MPa.

5.7. Rozbidrka deskowan i rusztowan

Rozformowanie konstrukcji, moze nastgpic¢ po osiggnieciu przez beton petnej wytrzymatosci

projektowej i po okresie dojrzewania okreslonym w ST i dokumentacji projektowej. Wczesniejsze

rozformowanie elementow konstrukcji jest mozliwe jedynie po uzgodnieniu z projektantem i akceptaciji

Inzyniera. Deskowania i rusztowania powinny pozostawac¢ tym dtuzej, im wigkszy jest stosunek obcigzenia, ktore
przypadana dang czesc¢ konstrukcji zaraz po usunieciu wigkszej liczby podpor. Usuwanie podpor rusztowan nalezy
przeprowadzi¢ w takiej kolejnosci, aby nie wywota¢ szkodliwych naprezen w konstrukcji. Przy prawidtowej pielegnacji betonu
i temperaturze otoczenia powyzej 150C mozna dla betonow z cementow portlandzkich dojrzewajgcych w sposob normalny
przewidywac nastepujgce terminy usuniecia deskowan, liczgc od dnia ukonczenia betonowania:
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a) 2 dni lub RGb = 2,5 MPa dla usuniecia bocznych deskowan belek, sklepien tukow oraz stupow o

powierzchni przekroju powyzej 1600 cm2,

b) 4 dni lub RGb = 5,0 MPa dla usuniecia deskowan filarow i stupow o powierzchni przekroju do 1600

cm2 oraz $cian betonowych wykonywanych w deskowaniach przestrzennych,

¢) 5 dni lub 0,5 RGb dla ptyt o rozpietosci do 2,5 m,

d) 10 do 12 dni lub 0,7 RGb dla ptyt, belek, tukow o rozpietosci do 6,0 m,

e) 28 dni dla konstrukcji o wiekszych rozpietosciach.

Przy stosowaniu betonow z cementow szybkotwardniejgcych wyzej podane terminy moga ulec

zmniejszeniu, jednak nie wiecej niz o 50% przy niezmienionych wymaganiach dotyczacych wytrzymatosci betonu. Gdy
$rednia temperatura dobowa spada ponizej 00C, wowczas nalezy uznac, ze beton nie twardnieje i takich dob nie nalezy
wlicza¢ do czasu twardnienia betonu. Orientacyjny termin rozmontowania deskowania konstrukcji mozna ustali¢ wg
zatgcznika do PN-63/B-06251, przy czym za temperature, w zaleznosci, od ktorej okresla sie przewidywang wytrzymatosc
betonu, uwaza sie srednig temperature z catego okresu twardnienia betonu, jako $rednig z poszczegolnych $rednich
temperatur dobowych.

Przy usuwaniu deskowan konstrukcji konieczna jest obecnosé Inzyniera.

5.8. Wykanczanie powierzchni betonu

Dla widocznych powierzchni betonowych obowigzujg nastepujace wymagania:

- wszystkie betonowe powierzchnie musza by¢ gtadkie i rowne, bez zagtebien, wybrzuszen ponad

powierzchnie,

- pekniecia i rysy sg niedopuszczalne,

- rownos$¢ gornej powierzchni ustroju nosnego przeznaczonej pod izolacje powinna odpowiadac

wymaganiom producenta zastosowanej hydroizolacji i ST okreslajgcej warunki uktadania

hydroizolaciji,

- ksztattowanie odpowiednich spadkéw poprzecznych i podtuznych powinno nastepowac podczas
betonowania elementu. Wyklucza sie szpachlowanie konstrukcji po rozdeskowaniu. Powierzchnie
ptyty powinno sie wyréwnywaé podczas betonowania tatami wibracyjnymi. Odchylenie rownosci
powierzchni zmierzone na tacie dtugosci 4,0 m nie powinno przekraczaé¢ 1,0 cm,

- ostre krawedzie betonu po rozdeskowaniu powinny by¢ oszlifowane; jezeli dokumentacja projektowa
nie przewiduje specjalnego wykonczenia powierzchni betonowych konstrukcji, to bezposrednio po
rozebraniu deskowan nalezy wszystkie wystajgce nierownosci wyrownaé¢ za pomoca tarcz
karborundowych i czystej wody,

- gtadkos$¢ powierzchni powinna cechowac sie brakiem lokalnych progow, rakow, wgtebien
i wybrzuszen, wystajgcych ziaren kruszywa itp. Dopuszczalne sg lokalne nierownosci do 3 mm lub
wgtebienia do 5 mm,

- ewentualne taczniki stalowe (drut, Sruby itp.), ktore spetniaty funkcje stezen deskowan lub inne i

wystajg z betonu po rozdeskowaniu, powinny by¢ obciete przynajmniej 1 cm pod wykonczong

powierzchnig betonu, a otwory powinny by¢ wypetnione zaprawg cementows.

Wszystkie uszkodzenia powierzchni powinny by¢ naprawione na koszt Wykonawcy. Czesci

wystajgce powinny by¢ skute lub zeszlifowane, a zagtebienia wypetnione betonem zywicznym o sktadzie zatwierdzonym
przez Inzyniera. Bardzo duze ubytki i nierownosci ptyty przekraczajgce 2 cm nalezy naprawi¢ betonem cementowym
bezskurczowym wykonanym wg specjalnej technologii zatwierdzonej przez Inzyniera

5.9. Roboty wykonczeniowe

Roboty wykonczeniowe powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowg i ST. Do robot

wykonczeniowych nalezg prace zwigzane z dostosowaniem wykonanych robot do istniejacych warunkow terenowych, taki
jak:

— odtworzenie elementow czasowo usunietych,

— roboty porzadkujgce otoczenie terenu robot.

6.0. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogolne zasady kontroli jakosci robot
Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w SST D-M-00.00.00 [1] ,Wymagania ogolne”, pkt 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do robot
Przed przystgpieniem do robot Wykonawca powinien:
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a) uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajgce wyroby budowlane do obrotu i powszechnego stosowania (certyfikaty
zgodnosci, deklaracje zgodnosci, aprobaty techniczne, ew. badania materiatow wykonane przez dostawcow itp.) i na ich
podstawie sprawdzi¢ wtasciwosci zastosowanych materiatow na zgodnosé z wymaganiami podanymi w ST,
b) wykona¢ wtasne badania wtasciwosci materiatow przeznaczonych do wykonania robot, okreslone w pkcie 2 lub przez
Inzyniera.
Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawia Inzynierowi do akceptaciji.
6.3. Badania skladnikéw mieszanki betonowej
Bezposrednio przed uzyciem cementu do wykonania mieszanki betonowej nalezy przeprowadzic¢
kontrole obejmujaca:
— oznaczenie czasu wigzania wg PN-EN 196-3:1996,
— oznaczenie zmiany objetosci wg PN-EN 196-3:1996,
— obecnosci grudek gliny.
Nie dopuszcza sie obecnhosci grudek gliny.
W przypadku gdy:
- czas wigzania lub zmiany objetosci nie odpowiadajg PN-EN 196-3:1996,
- cement przechowywany jest niezgodnie z postanowieniami PN-EN 197-1:2002,
- okres przechowywania cementu jest dtuzszy niz podano w PN-EN 197-1:2002,
- obowigzuje oznaczenie wytrzymatosci cementu na $ciskanie wg PN-EN 196-1:1996
Przed uzyciem kruszywa do wykonania mieszanki betonowej, dla kazdej dostarczonej partii, nalezy
przeprowadzi¢ kontrole obejmujaca:
- 0znaczenie sktadu ziarnowego wg PN-EN 933-2:2000,
- oznaczenie ksztattu ziarn wg PN-EN 933-4:2001 (dotyczy kruszywa grubego),
- 0znaczenie zawartosci zanieczyszczen obcych wg PN-76/B-06714.12,
- oznaczenie zawartosci grudek gliny (oznacza¢ jak zawarto$¢ zanieczyszczen obcych),
- 0znaczenie zawartosci pytow mineralnych wg PN-78/B-06714.13.
Wyniki badan powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w pkt 2.3.2.
Przed uzyciem wody do wykonania mieszanki betonowej oraz w przypadku stwierdzenia
zanieczyszczen nalezy przeprowadzi¢ badania zgodnie z PN-EN 1008:2004.
Dodatki i domieszki do betonu nalezy bada¢ zgodnie z ich aprobatg techniczng wydang przez IBDiM
oraz PN-EN 934-2:2002. Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawi Inzynierowi do
akceptaciji.
6.4. Kontrola jakosci mieszanki betonowej i betonu
6.4.1. Zakres kontroli
Kontroli podlegaja nastepujgce wtasciwosci mieszanki betonowej:
- konsystencja mieszanki betonowe;j,
- zawarto$¢ powietrza w mieszance betonowe;j,
oraz betonu:
- wytrzymatos$é betonu na $ciskanie,
- nasigkliwos$¢ betonu,
- odpornosc¢ betonu na dziatanie mrozu,
- przepuszczalnosé wody przez beton.
llos¢ pobieranych probek do kontroli jakosci betonu powinna by¢ zgodna z ponizszymi punktami.
Zmiana ilosci pobrania probek do badan moze by¢ po zaakceptowaniu przez Inspektora Nadzoru.
6.4.2. Sprawdzenie konsystencji mieszanki betonowej
Sprawdzenie konsystencji przeprowadza sig zgodnie z planem kontroli jako$ci betonu a takze na
probkach laboratoryjnych podczas projektowania sktadu mieszanki betonowej i nastepnie przy stanowisku betonowania,
podczas kazdego betonowania. Badanie nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z PN-88/B-06250 Roznice pomiedzy przyjetg
konsystencjg mieszanki a kontrolowang nie powinny przekroczy¢ wartosci podanych w pkt. 2.4.1. Konsystencja mieszanki
betonowej na miejscu budowy powinna by¢ w granicach os 14 — 18 cm. Dopuszcza sie zmiane konsystencji po
zaakceptowaniu przez Inspektora Nadzoru llo$¢ badan zostata podana w kazdej przedmiotowej specyfikaciji.
6.4.3. Sprawdzenie zawartosci powietrza w mieszance betonowej
Sprawdzenie zawarto$ci powietrza w mieszance betonowej przeprowadza sie metoda cisnieniowg
zgodnie z planem kontroli jakosci betonu a takze podczas projektowania sktadu mieszanki betonowej, a przy stosowaniu
domieszek napowietrznych, nalezy sprawdzi¢ podczas kazdego betonowania. Badanie to nalezy przeprowadzi¢ uzywajac
przyrzgdu pomiarowego wg PN-85/B-04500 [19] zgodnie z PN-88/B- 06250.Zawarto$¢ powietrza w zageszczonej
mieszance betonowej nie powinna przekraczaé przedziatow wartosci podanych w rozdz. 2.4.1 niniejszej specyfikaciji.
llos¢ badan okreslono w kazdej przedmiotowej specyfikaciji

6.4.4. Sprawdzenie wytrzymatosci betonu na sciskanie (klasy betonu)
W celu sprawdzenia wytrzymatosci betonu na sciskanie (klasy betonu) nalezy pobra¢ probki o
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licznosci okreslonej w planie kontroli jakosci. Probki pobiera sie przy stanowisku betonowania, losowo
rownomiernie w okresie betonowania, a nastepnie przechowuje sie i bada zgodnie z PN-88/B-06250.
Typ probek do badan wytrzymatosci na sciskanie okreslono w normie PN-88/B-06250. W przypadku
badania probek innych niz podstawowe (szescienne o boku 150 mm), wyniki nalezy sprowadzi¢ do probki podstawowej,
stosujgc wspotczynniki przeliczeniowe wg PN-88/B-06250. Do okreslonej klasy mozna zakwalifikowaé beton o okreslone;j
wytrzymatosci gwarantowanej okreslonej wg PN-88/B-06250. Badanie betonu, jezeli dokumentacja projektowa nie zaktada
inaczej, powinno by¢ przeprowadzane na probkach z betonu w wieku 28 dni. Jezeli badanie jest przeprowadzane na
probkach o innym wieku, nalezy wynik sprowadzi¢ do wytrzymatosci odpowiadajacej wiekowi betonu 28 dni, stosujac
wspotczynniki przeliczeniowe wg PN-88/B-06250. llos¢ pobieranych probek zostata okreslona w kazdej przedmiotowej
specyfikacji technicznej
6.4.5. Sprawdzenie nasigkliwosci betonu
Badanie nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z PN-88/B-06250. Sprawdzenie nasigkliwosci betonu
przeprowadza sie na probkach laboratoryjnych przy ustalaniu sktadu mieszanki betonowej. llo$¢ pobierania probek zostata
okreslona w kazdej przedmiotowej specyfikaciji
6.4.6. Sprawdzenie odpornosci betonu na dziatanie mrozu
Badanie nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z PN-88/B-06250. Sprawdzenie stopnia mrozoodpornosci
betonu przeprowadza sie na probkach wykonanych w warunkach laboratoryjnych podczas ustalania sktadu mieszanki
betonowej oraz na probkach pobieranych przy stanowisku betonowania.
Wymagany stopieh mrozoodpornosci betonu F150 jest osiggniety, jesli spetnione sg nastepujgce warunki:
a) po badaniu metoda zwyktg, wg PN-88/B-06250:
— probka nie wykazuje pekniec,
—tgczna masa ubytkow betonu w postaci zniszczonych naroznikow i krawedzi, odpryskow kruszywa
itp. nie przekracza 5% masy probek nie zamrazanych,
— obnizenie wytrzymato$ci na Sciskanie w stosunku do wytrzymato$ci probek nie zamrazanych nie jest wieksze niz 20%,
b) po badaniu metoda przyspieszong wg PN-88/B-06250:
— probka nie wykazuje pekniec,
— ubytek objetosci betonu w postaci ztuszczen, odtamkow i odpryskow nie przekracza w zadnej probce wartosci 0,05m3/m2
powierzchni zanurzonej w wodzie.
llo$¢ pobierania probek okreslona zostata w kazdej przedmiotowej specyfikacji technicznej

6.4.7. Sprawdzenie przepuszczalnosci wody przez beton (wodoszczelnosci betonu)

Badanie nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z PN-88/B-06250. Sprawdzenie stopnia wodoszczelnosci

betonu przeprowadza sie na probkach wykonanych w warunkach laboratoryjnych podczas projektowania sktadu mieszanki
betonowej oraz na probkach pobieranych przy stanowisku betonowania. Dopuszcza sie badanie wodoszczelnosci na
probkach wycietych z konstrukcji, pod warunkiem, ze nie spowoduje to obnizenia wodoszczelnosci obiektu. Wymagany
stopien wodoszczelnosci betonu W8 jest osiggniety, jesli pod cisnieniem wody rownym 0,8 MPa w czterech na szes¢ probek
badanych zgodnie z PN-88/B-06250, nie stwierdza sie oznak przesigkania wody |

6.4.8. Badania nieniszczace betonu w konstrukcji

W przypadkach technicznie uzasadnionych Inzynier moze zleci¢ przeprowadzenie badania betonu w

konstrukcji. Do badania betonu w konstrukcji mogg by¢ wykorzystane nastepujgce metody:

— sklerometryczna (np. za pomocg mtotka Schmidta wg PN-74/B-06262),

— ultradZzwiekowa (wg PN-74/B-06261),

— lokalnie niszczace (np. metoda badan probek wycietych z konstrukg;ji),

— inne metody badan posrednich i bezposrednich betonu w konstrukcji, pod warunkiem zweryfikowania proponowanej w
nich kalibracji cech wytrzymatosciowych w konstrukcji i na pobranych z konstrukcji odwiertach lub wykonanych wczesniej
probkach.

6.4.9. Tolerancje wymiaréw betonowych konstrukcji mostowych
Podane nizej tolerancje wymiarow mozna traktowac jako miarodajne tylko wtedy, gdy dokumentacja
projektowa albo ST nie przewidujg inaczej.
Dopuszczalne odchytki wymiarowe od okreslonych w dokumentacji projektowej wynosza:
— diugos¢ przesta: +£2,0 cm,
— rozpietos¢ usytuowania tozysk: + 1,0 cm,
— 0$ podtuzna w planie: £2,0 cm,
— usytuowanie w planie belek podtuznych i poprzecznych: + 2,0 cm,
— wysokos¢ dzwigara: +0,5% i -0,2%, lecz nie wiecej niz 5 mm,
— szerokos¢ dzwigara: +0,4% i -0,2%, lecz nie wiecej niz 3mm,
— grubosé ptyt: +1% i -0,5%, lecz nie wiecej niz £ 0,5 cm,
— rzedne wysokosciowe: £ 1,0 cm,
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Tolerancje dla fundamentow:
— usytuowanie w planie: £ 5,0 cm (dla fundamentow o szer. < 2,0 m: £ 2,0 cm),
— rzedne wierzchu tawy: + 2,0 cm,
— ptaszczyzny i krawedzie- odchylenie od pionu: +2,0 cm,
Tolerancje dla podpor masywnych i stupowych:
— pochylenie $cian i stupow: 0,5% wysokosci (jednak dla stupow nie wiecej niz 1,5 cm),
—wymiary w planie: £ 2,0 cm dla podpor masywnych, + 1,0 cm dla podpor stupowych,
— rzedne wierzchu podpory: = 1,0 cm.

6.4.10. Kontrola rusztowan i deskowan

Badania elementow rusztowan i deskowan nalezy przeprowadzaé¢ w zaleznosci od uzytego materiatu

zgodnie z:

— PN-89/S-10050 w przypadku elementow stalowych,

— PN-93/S-10080 w przypadku konstrukcji drewnianych.

Kazde rusztowanie podlega odbiorowi, w czasie ktorego nalezy sprawdzac:

— rodzaj uzytego materiatu na zgodnos¢ z projektem technologicznym,

—taczniki, ztgcza,

— poziomy gornych krawedzi przed obcigzeniem i po obcigzeniu oraz krawedzi dolnych

stanowigcych miare odksztatcalnosci posadowienia (niwelacyjnie),

— efektywnos¢ stezen,

— wielkos¢ podniesienia wykonawczego,

— przygotowanie podtoza i sposob przezywania naciskow na podtoze.

Kazde deskowanie powinno podlega¢ odbiorowi. Przedmiotem kontroli w czasie odbioru powinny

by¢:

— rodzaj uzytego materiatu na zgodnos¢ z projektem technologicznym,

— szczelno$¢ deskowan w ptaszczyznach i narozach,

— poziom gornej krawedzi i powierzchni deskowan przed betonowaniem i po nim oraz porownanie z

poziomem wymaganym.

Rusztowania i deskowania w czasie betonowania powinny by¢ przedmiotem kontroli geodezyjnej w

nawigzaniu do niezaleznych reperow. Podczas budowy rusztowan i deskowan oraz podczas ich obcigzania $wiezym
betonem powinny by¢ prowadzone badania geodezyjne w nawigzaniu do reperow panstwowych. Pomiary te powinny by¢
prowadzone rowniez w czasie dojrzewania betonu, oraz przy rozbiorce deskowan i rusztowan az do wykonania probnego
obcigzenia.

6.4.11. Kontrola wykonczenia powierzchni betonowych

Jezeli dokumentacja projektowa oraz ST nie przewiduja inaczej, wszystkie widoczne powierzchnie

betonowe powinny by¢ gtadkie i mie¢ jednolitg barwe i fakture. Na powierzchniach tych nie mogg byé

widoczne zadne zabrudzenia, przebarwienia czy inne wady pozostawione przez wewnetrzng wyktadzine deskowan, ktora
powinna by¢ odpowiednio przymocowana do deskowania. Pekniecia elementow konstrukcyjnych sg niedopuszczalne.
Dopuszcza sie rysy skurczowe przy rozwarciu nie wigkszym niz 0,2 mm; jezeli otulina zbrojenia jest zgodna z PN-91/S-
10042. Rysy te nie powinny przekraczac¢ dtugosci 1,0 m w kierunku podtuznym i potowy szerokosci belki w kierunku

poprzecznym, lecz nie wiecej niz 0,5 m. Nalezy wykluczy¢ pustki, raki i wykruszyny. Lokalne ubytki nalezy wypetni¢ betonem

o minimalnym skurczu i wytrzymatosci nie mniejszej niz wytrzymato$¢ betonu w konstrukcji. Wszystkie nieprawidtowosci
wykonczenia powierzchni muszg byé naprawione przez Wykonawce.

7.0. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru robot podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” [1], pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowg jest m3 (metr szescienny) wbudowanego betonu danej klasy.

8.0. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robét

Ogolne zasady odbioru robot podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” [1], pkt 8 .
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacijg projektowg, ST i wymaganiami
Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg punktu 6 daty wyniki
pozytywne.

8.2. Odbior robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbiorowi robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu podlegaja:

— wykonanie deskowan i rusztowan,
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— wykonanie betonu w konstrukcjach ulegajacych zakryciu (np. fundamentow).
Odbior tych robot powinien byé zgodny z wymaganiami pktu 8.2 SST D-M-00.00.00 ,Wymagania
ogolne” [1] oraz niniejszej SST.
9.0. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Ogolne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne”
[1], pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m3 betonu obejmuje:

— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

— oznakowanie robot,

— dostarczenie materiatow i sprzetu,

— wykonanie i uzgodnienia projektow technologicznych (w tym projektow deskowan i rusztowan),
— wykonanie operatow wodnoprawnych dla konstrukgji tymczasowych (np. rusztowania) na czas
robot nad rzekami i ciekami, uzyskanie wszelkich uzgodnien i pozwolen,

— opracowanie recept laboratoryjnych mieszanek betonowych,

— wykonanie deskowania oraz rusztowania z pomostem,

— oczyszczenie deskowania,

— przygotowanie i transport mieszanki,

— utozenie mieszanki betonowej z zageszczeniem i pielegnacja,

— przygotowanie betonu i wykonanie warstw sczepnych w przypadku przerw roboczych,

— wykonanie dojazdow i stanowisk roboczych dla sprzetu,

— wykonanie przerw dylatacyjnych,

— wykonanie w konstrukgji wszystkich wymaganych dokumentacja projektowg otworow jak rowniez
osadzenie potrzebnych zakotwien, marek, rur itp.,

— rozbiorke deskowan, rusztowan i pomostow,

— oczyszczenie stanowiska pracy i usuniecie, bedacych wtasnoscig Wykonawcy, materiatow
rozbiorkowych,

— wykonanie badan i pomiarow wymaganych w specyfikacji technicznej,

— odwiezienie sprzetu.

Wszystkie roboty powinny by¢ wykonane wg wymagan dokumentacji projektowej, ST i specyfikacji
technicznej.

Sposob rozliczenia rob6t tymczasowych i prac towarzyszacych

Cena wykonania robot okreslonych niniejsza SST obejmuje:

- roboty tymczasowe, ktore sg potrzebne do wykonania robot podstawowych, ale nie sg przekazywane
Zamawiajgcemu i sg usuwane po wykonaniu robot podstawowych,

- prace towarzyszace, ktore sg niezbedne do wykonania robot podstawowych, niezaliczane do robot
tymczasowych.

10.0 PRZEPISY ZWIAZANE

Ogolne specyfikacje techniczne (SST)

1. D-M-00.00.00 Wymagania ogolne

Normy

2. PN-EN 197-1:2002 Cement. Czes$¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementow
powszechnego uzytku

3. PN-EN 196-1:1996 Metody badania cementu — Oznaczanie wytrzymatosci

. PN-EN 196-3:1996 Metody badania cementu — Oznaczanie czasu wigzania i statosci objetosci

. BN-88/6731-08 Cement. Transport i przechowywanie

. PN-86/B-06712 Kruszywa mineralne do betonu

. PN-91/B-06714.34 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie reaktywnosci alkalicznej

. PN-B-11112:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa famane do nawierzchni drogowych

9. PN-EN 933-1:2000 Badanie geometrycznych wtasciwosci kruszyw. Oznaczanie sktadu ziarnowego

10. PN-EN 933-4:2001 Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw. Czesé 4. Oznaczanie ksztattu ziarn
11. PN-76/B-06714.12 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartosci zanieczyszczen obcych

12. PN-78/B-06714.13 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartosci pytow mineralnych

13. PN-EN 1097-6:2002 Badanie mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw - Cze$¢ 6: Oznaczanie
gestosci ziaren i nasigkliwosci

14. PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena

00 N O A
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przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesow
produkcji betonu
15. PN-88/B-06250 Beton zwykty
16. PN-76/P-79005 Opakowania transportowe. Worki papierowe
17. PN-99/S-10040 Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Wymagania i
badania
18. PN-91/S-10042 Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Projektowanie
19. PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badanie cech fizycznych i wytrzymatosciowych
20. PN-74/B-06262 Nieniszczace badania konstrukcji z betonu. Metoda sklerometryczna badania
wytrzymatosci betonu na $ciskanie za pomocg mtotka Schmidta typu N
21. PN-74/B-06261 Nieniszczace badania konstrukcji z betonu. Metoda ultradzwiekowa badania
wytrzymatosci betonu na $ciskanie
22. PN-89/S-10050 Obiekty mostowe. Konstrukcje stalowe. Wymagania i badania
23. PN-93/S-10080 Obiekty mostowe. Konstrukcje drewniane. Wymagania i badania
24. PN-EN 934-2:2002 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Czes$¢ 2. Domieszki do betonu. Definicje,
wymagania, zgodnosé, znakowanie i etykietowanie
Inne dokumenty
25. Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 30 maja 2000 r. w sprawie warunkow
technicznych, jakim powinny odpowiadaé obiekty inzynierskie i ich usytuowanie. Dz.U. nr 63, poz. 735
26. Zalecenia dotyczace stosowania domieszek i dodatkow do betonow i zapraw w budownictwie
komunikacyjnym. GDDP, 1998
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M 00.05.00. STAL ZBROJENIOWA - WYMAGANIA OGOLNE.
) WSTEP.
1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem specyfikacji s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt zwigzanych z przygotowaniem i montazem
zbrojenia elementéw betonowych konstrukcji w ramach robdt zwigzanych PRZEBUDOWA DROGI GMINNEJ NR 109061L
WOLICA PIERWSZA - WOLICA DRUGA W KM OD 0 + 000 DO KM 1 +731

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu
wykonanie zbrojenia ze stali do zbrojenia betonu dla obiektow mostowych.

W zakres tych robot wchodza:

przygotowanie zbrojenia,

montaz zbrojenia.

ST dotyczy wszystkich elementow betonowych i zelbetowych. W zakresie kosztorysowym nie

dotyczy elementow prefabrykowanych. Niniejsza SST nie dotyczy zbrojenia technologicznego..

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Prety stalowe wiotkie — prety stalowe o przekroju kotowym gtadkie lub Zebrowane o $rednicy do 40
mm.

1.4.2. Partia wyrobu — wigzka drutow tego samego gatunku o jednakowej srednicy nominalnej, pochodzgca
z jednego wytopu.

1.4.3. Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami

i z definicjami podanymi w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” [1] pkt 1.4.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Ogoblne wymagania dotyczgce robot podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” [1], pkt 1.5.

2.0. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotyczace materiatow

Ogoblne wymagania dotyczgce materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w SST D-M-
00.00.00 ,Wymagania ogolne” [1] pkt 2.

2.2. Materiaty do wykonania robét

2.2.1. Zgodnos¢ materiatéw z dokumentacja projektowa

Materiaty do wykonania robot powinny by¢ zgodne z ustaleniami dokumentacji projektowej.
2.2.2. Stosowane materiaty

Do wykonania zbrojenia betonu w elementach obiektu inzynierskiego mozna stosowac nastepujace
materiaty:

— stal do zbrojenia betonu,

— drut montazowy,

— podktadki dystansowe,

— elektrody do spawania pretéw zbrojeniowych

2.2.3. Stal do zbrojenia betonu

Do zbrojenia betonu nalezy stosowac stal klas: A-1lIN (gatunek BSt 500S) oraz gatunkéw zgodnych

z dokumentacjg projektowg oraz ST. Prety stalowe do zbrojenia betonu winny by¢ zgodne z wymaganiami
PN-91/S-10042 [2], PN-89/H-84023.06 [3], PN-82/H-93215 W technologicznej probie zginania powierzchnia
probek nie powinna wykazywac¢ peknie¢, naderwan i rozwarstwien.

Stal zbrojeniowa dostarczana na budowe powinna miec certyfikat zgodnosci z ww. Polskimi

Normami. W przypadku stosowania stali niezgodnej z PN musi ona posiada¢ aprobate techniczna,
potwierdzajgcg mozliwos¢ zastosowania pretéw do zbrojenia betonu w obiektach mostowych oraz deklaracje
zgodnosci. Nowe gatunki stali moga by¢ stosowane pod warunkiem uzyskania aprobaty technicznej wydanej
przez upowazniong jednostke naukowo-badawczg (np. IBDiM), na podstawie wynikow badan wykonanych
zgodnie z wymaganiami odpowiednich norm. Zastosowanie stali innych gatunkéw lub $rednic, niz okreslono
w dokumentac;ji projektowej, wymaga zgody Inzyniera oraz projektanta.

2.2.4. Zaswiadczenie o jakosci
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2.2.4.1. Atest
Do kazdej partii walcéwki lub pretow wytwérca jest obowigzany dotagczyé zaswiadczenie o jakosci -
atest, stwierdzajgce zgodnos¢ wyrobu z wymaganiami normy lub aprobaty technicznej. W atescie nalezy
podac¢:
a) nazwe wytworcy,
b) oznaczenie wyrobu wg PN-82/H-93215 [4],
¢) numer wytopu lub numer parti,
d) wszystkie wyniki przeprowadzonych badan oraz sktad chemiczny wg analizy wytopowe;j,
e) mase partii,
f) rodzaj obrobki cieplnej (w przypadku dostawy pretéw obrabianych cieplnie).
W oznaczeniu nalezy podac¢:
— nazwe wyrobu,
— $rednice wyrobu,
— dtugos¢ pretow,
— znak stali,
— znak obrébki cieplnej,
— numer normy, wg ktorej prety zostaty wyprodukowane.

2.2.4.2. Cechowanie

Na przewieszkach metalowych przymocowanych co najmniej po dwie do kazdej wigzki pretow,

kregow lub kregu, nalezy poda¢ w sposob trwaty:

a) znak wytworcy,

b) $rednice nominalng,

c) znak stali,

d) numer wytopu lub numer partii,

e) znak obrébki cieplnej (w przypadku pretéw obrabianych cieplnie).

Ponadto kazdg wigzke pretow i walcowki nalezy cechowac trwatg czerwong farbg olejng przez

malowanie koncow pretéw od czota z jednej strony kazdej wigzki, natomiast na kazdym kregu walcéwki - pasa o szerokosci
co najmniej 20 mm.

Nie ma koniecznosci badania stali zbrojeniowej spetniajacej wymagania PN-91/S-10042 [2] (z
potwierdzeniem certyfikatem zgodnosci) lub posiadajgcej aprobate techniczng (z potwierdzeniem deklaracjg
zgodnosci).

Dostarczong na budowe stal, ktéra:

— nie ma deklaracji (certyfikatu) zgodnosci z Polska Normg lub aprobatg techniczna,

— ogledziny zewnetrzne nasuwajg watpliwosci co do jej wtasnosci,

— peka przy wykonywaniu hakéw, nalezy odrzucic.

2.2.5. Wady powierzchniowe

Powierzchnia walcowki i pretow powinna by¢ bez peknie¢, pecherzy i naderwan. Na powierzchni

czotowej pretow niedopuszczalne sg pozostatosci jamy usadowej, rozwarstwienia i peknigcia widoczne
nieuzbrojonym okiem. Wady powierzchniowe jak rysy, drobne tuski i zawalcowania, wirgcenia niemetaliczne,
wzery, wypuktosci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatosci sg dopuszczalne:

— jesli mieszcza sie w granicach dopuszczalnych odchytek srednicy dla walcéwki i pretéw gtadkich wg PN-
82/H-93215 [4],

— jesli nie przekraczajg 0,5 mm, liczac od srednicy rdzenia dla walcéwki i pretow zebrowanych o Srednicy
nominalnej do 25 mm, zas 0,7 mm dla pretow o wiekszych srednicach.

2.2.6. Wymiary i masy

Wymiary przekroju poprzecznego, jak srednice nominalne i ich dopuszczalne odchyiki, przekroje
nominalne, masy teoretyczne i ich dopuszczalne odchyiki oraz zakresy masy dla dopuszczalnych odchytek,
jak réwniez wymiary i rozmieszczenie zeberek, srednice rdzenia powinny odpowiada¢ wymaganiom normy
PN-82/H-93215 [4].

2.2.7.Drut montazowy

Do montazu pretéw zbrojenia nalezy uzywa¢ wyzarzonego drutu stalowego, tzw. wigzatkowego.
Srednica drutu wigzkowego powinna by¢ dostosowana do $rednicy pretéw gtéwnych w ztaczu, ale nie
mniejsza niz 1,0 mm. Przy $rednicach wigkszych niz 12 mm nalezy stosowa¢ drut o $rednicy 1,5 mm.

2.2.8. Podktadki dystansowe
Dopuszcza sie stosowanie stabilizatorow i podktadek dystansowych z betonu lub zaprawy i z
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tworzyw sztucznych. Podktadki dystansowe muszg by¢ mocowane do pretow. Nie dopuszcza sie stosowania
podktadek dystansowych z drewna, cegty lub pretéw stalowych.

2.2.9.Elektrody do spawania zbrojenia
Elektrody oraz inne materiaty do spawania nalezy stosowac¢ wedtug norm przedmiotowych,
odpowiednio do gatunku stali, metody i warunkow spawania, po akceptacji Inzyniera.

3.0. SPRZET

3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogoblne wymagania dotyczgce sprzetu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania og6lne”[1], pkt 3.

3.2 Sprzet do wykonania robo6t

Wykonawca przystepujacy do wykonania zbrojenia powinien mie¢ do dyspozycji nastepujacy sprzet:

— gietarki,

— prostowarki,

— nozyce do ciecia pretow,

— lekki zuraw samochodowy,

— sprzet do transportu pomocniczego.

Zastosowany sprzet wymaga akceptacji Inzyniera.

Sprzet uzywany przy przygotowaniu i montazu zbrojenia wiotkiego w konstrukcjach mostowych

powinien spetnia¢ wymagania obowigzujace w budownictwie ogélnym. W szczegdlnosci wszystkie rodzaje
sprzetu jak: gietarki, prostowarki, zgrzewarki, spawarki powinny by¢ sprawne oraz posiadac fabryczng
gwarancje i instrukcje obstugi. Sprzet powinien spetnia¢ wymagania BHP. Miejsca lub elementy szczegdlnie niebezpieczne
dla obstugi, powinny by¢ specjalnie oznaczone. Sprzet ten powinien podlegac¢ kontroli osoby
odpowiedzialnej za BHP na budowie. Osoby obstugujace sprzet powinny by¢ odpowiednio przeszkolone.

4.0. TRANSPORT
4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne”[1], pkt 4.

4.2.Transport i przechowywanie materiatow

Prety dostarcza sie w wigzkach zwigzanych drutem stalowym, walcéwke o $rednicy do 8 mm lub

tasme co najmniej w trzech miejscach, a walcowke w kregach zwigzanych co najmniej w dwéch miejscach rownomiernie
roztozonych. Masa wigzki nie powinna przekraczac¢ 5 t, jezeli przy zaméwieniu nie uzgodniono

inaczej. Prety do zbrojenia powinny by¢ przewozone odpowiednimi srodkami transportu, w sposéb

zapewniajacy unikniecie trwatych odksztatcen oraz zgodnie z wymaganiami PN-88/H-01105 [5]. Stal

zbrojeniowa nie jest zasadniczo zabezpieczana przed korozjg w okresie przed wbudowaniem. Nalezy dazy¢,

by stal taka byta magazynowana w miejscu nie narazonym na nadmierne zawilgocenie lub zanieczyszczenie.
Zabezpieczeniem przed nadmierng korozjg stali zbrojeniowej, magazynowanej na otwartym

powietrzu, moze by¢ powtoka wykonana z mleczka cementowego.

5.0. WYKONANIE ROBOT
5.1 Ogdlne zasady wykonywania robét
Ogolne zasady wykonywania robot podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne”[1], pkt 5.

5.2. Zasady wykonywania robot

Sposdb wykonania robot powinien by¢ zgodny z dokumentacja projektowa i ST. W przypadku braku
wystarczajgcych danych mozna korzystac z ustalen podanych w niniejszej specyfikaciji.
Podstawowe czynnosci przy wykonywaniu robot obejmuja:

1. roboty przygotowawcze,

2. przygotowanie zbrojenia do utozenia,

3. montaz zbrojenia,

4. taczenie pretow,

5. roboty wykonczeniowe.

5.3. Roboty przygotowawcze
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Przed przystgpieniem do robot nalezy, na podstawie dokumentacji projektowej, ST lub wskazan
Inzyniera:
— ustali¢ materiaty niezbedne do wykonania robot,
— okresli¢ kolejnos¢, sposob i termin wykonania robot.
Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robot
uwzgledniajgcy wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane roboty zbrojarskie, a takze projekt
technologiczny zbrojenia, w ktorym zostang m.in. okreslone miejsca i sposéb tgczenia pretow, jesli nie
zostato to podane w dokumentac;ji projektowej.

5.4. Przygotowanie zbrojenia

Oczyszczenie zbrojenia

Prety zbrojenia, przed ich utozeniem w deskowaniu, nalezy oczysci¢ z zendry, luznych ptatkow rdzy,

kurzu i btota. Stal pokrytg rdzg oczyszcza sie szczotkami recznie lub mechanicznie. Po oczyszczeniu nalezy sprawdzic¢
wymiary przekroju poprzecznego pretéw na zgodnos¢ z wymaganiami PN-82/H-93215 [4]. Stal tylko zabtocong mozna zmy¢
strumieniem wody, a prety oblodzone odmrazac strumieniem cieptej wody. Stal narazong na chocby chwilowe dziatanie
stonej wody nalezy zmy¢ woda stodka. Prety zbrojenia zanieczyszczone ttuszczem (smary, oliwa) lub farbg olejng, nalezy
opala¢ az do catkowitego usunigecia zanieczyszczen. Mozliwe sg rowniez inne sposoby czyszczenia stali zbrojeniowej
akceptowane przez Inzyniera.

Prostowanie zbrojenia

Prety, uzywane do produkcji zbrojenia, powinny by¢ proste. Dopuszczalna wielko$é miejscowego

wykrzywienia nie powinna przekracza¢ 4 mm; w przypadku wiekszych odchytek stal zbrojeniowa nalezy prostowac za
pomoca kluczy, miotkdw, prostowarek i wyciggarek.

Ciecie i giecie pretow

Ciecie pretow nalezy wykonywaé przy maksymalnym wykorzystaniu materiatow. Wskazane

jest sporzadzenie w tym celu planu ciecia. Prety ucina sie z doktadnoscig do 1 cm. Ciecie przeprowadza sie przy pomocy
mechanicznych nozy. Dopuszcza sie rowniez ciecie palnikiem acetylenowym. Giecie pretow nalezy wykonywac¢ zgodnie z
dokumentacjg projektowg i normg PN-91/S-10042 [2]. Na zimno na budowie mozna wykonywac¢ odgiecia pretow o $rednicy
d <12 mm. Prety o $rednicy d > 12 mm powinny by¢ odginane z kontrolowanym podgrzewaniem. Nalezy zwr6ci¢ uwage
przy odbiorze hakéw i odgie¢ na ich zewnetrzng strone. Niedopuszczalne sg tam pekniecia powstate podczas wyginania.
Walcowki i pretow nie nalezy zgina¢ w strefie zgrzewania lub spawania. Minimalna odlegtos$¢ spoin od krzywizny odgiecia
powinna wynosi¢ 10 d.

W miejscach zagiec¢ i zataman elementdw konstrukgji, w ktérych zagieciu ulegajg jednoczesnie wszystkie

prety zbrojenia rozcigganego, nalezy stosowac srednice zagiecia rowng co najmniej 20 d. Wewnetrzna

Srednica odgiecia strzemion i pretéw montazowych powinna spetnia¢ warunki podane dla hakéw.

5.5. Montaz zbrojenia

Rozstaw pretéw zbrojenia powinien by¢ zgodny z dokumentacjg projektowa i PN-91/S-10042 [2].

Uktad zbrojenia w konstrukcji musi umozliwi¢ jego doktadne otoczenie przez jednorodny beton. Po

utozeniu zbrojenia w deskowaniu, rozmieszczenie pretow wzgledem siebie i wzgledem deskowania nie moze ulec zmianie.
W konstrukcje mozna wbudowac stal pokryta co najwyzej nalotem nie tuszczacej sie rdzy. Nie mozna wbudowywac stali
zattuszczonej smarami lub innymi srodkami chemicznymi, zabrudzonej farbami, zabtoconej i oblodzonej, stali, ktora byta
wystawiona na dziatanie stonej wody. Minimalna grubos$¢ otuliny zewnetrznej w Swietle pretow i powierzchni przekroju
elementu zelbetowego powinna by¢ zgodna z dokumentacijg projektowa i powinna wynosi¢ co najmniej:

— 0,7 m - dla zbrojenia gléwnego fundamentéw i podpor masywnych,

— 0,055 m - dla strzemion fundamentéw i podpor masywnych,

— 0,05 m - dla pretéw gtownych lekkich podpor i pali,

— 0,08 m - dla zbrojenia gtéwnego dzwigaréw,

— 0,025 m - dla strzemion dzwigaréw gtownych i zbrojenia ptyt pomostow.

Dla wtasciwej grubosci otulenia pretéw betonem, nalezy stosowac¢ podktadki dystansowe z tworzywa

sztucznego, betonu lub zaprawy cementowej. Stosowanie innych sposobow zapewnienia otuliny, a

szczego6lnie podkiadek z pretéw stalowych jest niedopuszczalne. Na wysokosci $cian pionowych utrzymuje sie konieczna
otulenie za pomocg podktadek plastykowych pierscieniowych. Typ podktadek dystansowych powinien by¢ zatwierdzony
przez Inzyniera. Szkielety zbrojenia powinny byé, o ile mozliwe, prefabrykowane na zewnatrz. W szkieletach tych wezty na
przecieciach pretow powinny by¢ potgczone przez spawanie, zgrzewanie lub wigzanie na podwdjny krzyz wyzarzonym
drutem wigzatkowym o $rednicy nie mniejszej niz 1,0 mm (przy $rednicy pretow powyzej 12 mm o $rednicy nie mniejszej niz
1,5 mm). Uktadanie zbrojenia bezposrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednig wysokos¢ w trakcie betonowania
jest niedopuszczalne. Niedopuszczalne jest chodzenie i transportowanie materiatdw po wykonanym szkielecie
zbrojeniowym.
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5.6. Laczenie pretow

Zasady taczenia pretow

taczenie pretdw nalezy wykonywac zgodnie z PN-91/S-10042 [2].

Laczenie pretow za pomoca spawania

Do zgrzewania i spawania pretow moga by¢ dopuszczeni tylko spawacze majacy odpowiednie
uprawnienia. Nie nalezy spawa¢ pretow zbrojeniowych w temperaturze nizszej niz -50C. Stal, w zaleznosci od klasy, nalezy
spawac przy zachowaniu warunkow dodatkowych wg PN-89/H-84023.06 [3] albo aprobaty techniczne;j.
W mostowych obiektach drogowych dopuszcza sie nastepujgce rodzaje spawanych potaczen pretow:
— czotowe, elektryczne, oporowe,

— naktadkowe spoiny dwustronne - tukiem elektrycznym,

— naktadkowe spoiny jednostronne - tukiem elektrycznym,

— zaktadkowe spoiny dwustronne - tukiem elektrycznym,

— zaktadkowe spoiny jednostronne - tukiem elektrycznym,

— czotowe wzmocnione spoinami bocznymi z blachg pétkolista,

— czotowe wzmocnione jednostronng spoing z ptaskownikiem,

— czotowe wzmocnione dwustronng spoing z ptaskownikiem,

— zaktadkowe wzmocnione jednostronng spoing z ptaskownikiem,

— czotowe wzmocnione dwustronng spoing z miejscowym bokiem ptaskownika.

Wymiary spoin i no$nosci potgczen spawanych nalezy przyjmowaé¢ wg normy PN-91/S-10042 [2].
Miejsca spawania powinny byé potozone poza odcinkami krzywizn pretow. Minimalna odlegtos¢
spoin od krzywizny odgiecia powinna wynosi¢ 10 d.

Laczenie pretow na zaklad bez spawania

Dopuszcza sie tagczenie na zaktad bez spawania (wigzanie drutem) pretdw prostych, pretow z hakami

oraz zbrojenia wykonanego z drutéw w postaci petlic. Skrzyzowania pretéw nalezy wigza¢ miekkim drutem lub spawac¢ w
ilosci min. 30% skrzyzowan. Dtugosci zaktadow w potaczeniach zbrojenia nalezy oblicza¢ w ,zaleznosci od ilosci taczonych
pretéw w przekroju oraz ich wymaganej dtugosci kotwieni wg normy PN- 91/S-10042 Dopuszczalny procent pretéw
taczonych na zaktad w jednym przekroju nie moze by¢ wiekszy niz:

— dla pretow zebrowanych 50%,

— dla pretow gtadkich 25%.

W jednym przekroju mozna taczy¢ na zaktad bez spawania 100% dodatkowego zbrojenia

poprzecznego, niepracujgcego. Odlegtosé w Swietle pretéw tgczonych w jednym przekroju nie powinna by¢ mniejsza niz 2 d
i niz20 mm.

Kotwienie pretow

Rodzaje i dtugosci kotwienia pretow w betonie w zaleznosci od rodzaju stali i klasy betonu nalezy
oblicza¢ wg normy PN-91/S-10042 [2].

Minimalne dtugosci kotwienia pretéw prostych bez hakéw przyjmuje sie:

— dla pretéw gtadkich Sciskanych - 30 d,

— dla pretéw zebrowanych sciskanych - 25 d,

— dla pretow gtadkich rozcigganych - 50 d,

— dla pretéw zebrowanych rozcigganych - 40 d.

Minimalne dtugosci kotwienia pretéw kl. A-1i A-ll przed hakami i odgieciami przyjmuje sie:
— dla pretow sciskanych ze stali kl. A-l'i A-ll - 20 d,

— dla pretéw rozcigganych ze stali kl. A-I - 30 d,

— dla pretow rozcigganych ze stali kl. A-ll - 25 d.

5.7. Roboty wykonczeniowe

Roboty wykonczeniowe powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowg i ST. Do robot

wykonczeniowych nalezg prace zwigzane z dostosowaniem wykonanych robot do warunkow budowy obiektu
i roboty porzadkujace.

6.0. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1 Ogolne zasady kontroli jakosci robot
Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w SST D-M-00.00.00 [1] ,Wymagania ogolne”, pkt 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do robot
Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien:
— uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajgce wyroby budowlane do obrotu i powszechnego stosowania
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(certyfikaty zgodnosci, deklaracje zgodnosci, aprobaty techniczne, ew. badania materiatow wykonane
przez dostawcow itp.), potwierdzajace zgodnos¢ materiatow z wymaganiami pkt. 2 niniejszej specyfikacji, — ew. wykonac¢
wtasne badania wtasciwosci materiatow przeznaczonych do wykonania robot, okreslone w pkt. 2 lub przez Inzyniera.
Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji.

6.3. Kontrola zbrojenia, przed przystapieniem do betonowania

6.3.1. Kontrola materiatow

Kontrola jakosci materiatow polega na sprawdzeniu jakosci materiatow na zgodnos$¢ z dokumentacjg
projektowg oraz podanymi wyzej wymaganiami. Zbrojenie podlega odbiorowi jak dla robot zanikajacych.
Przy odbiorze stali dostarczonej na budowe, kazdorazowo, zgodnie z normag PN-82/H-93215 [4]
nalezy sprawdzic¢:

— zgodno$¢ zamowienia materiatu z przywieszkami i atestami stali,

— stan powierzchni pretow,

— wymiary przekroju poprzecznego i diugosci pretow.

Nie ma koniecznosci badania stali zbrojeniowej spetniajgcej wymagania wg PN-91/S-10042 [2]. W
przypadku watpliwosci, dla partii stali (poszczegolnych $rednic) wbudowywanej w podpory i ustroj nosny, po komisyjnym
pobraniu probek, Inzynier zadecyduje, a Wykonawca zleci do jednostki badawczej wykonanie
badania:

— sprawdzenie masy (kg/m),

— granicy plastycznosci Re (MPa),

— wytrzymatosci na rozcigganie Rm (MPa),

— wydtuzenia A5 (%),

— zginania na zimno.

W przypadku wynikow badan odbiegajgcych od normy, nalezy odesta¢ partie stali z budowy.

W przypadku przewidywanego tgczenia pretow przez spawanie w niskiej temperaturze nalezy
zbadac¢ stal na udarnos¢. Nie nalezy spawac pretow zbrojeniowych w temperaturze nizszej niz -5°C.

6.3.2. Kontrola zbrojenia w trakcie montazu

Kontrola zbrojenia, przed przystapieniem do betonowania, musi by¢ dokonana przez Inzyniera i fakt

ten potwierdzony wpisem do dziennika budowy. Inzynier winien stwierdzi¢ zgodnos¢ utozonego zbrojenia z dokumentacija
projektowa i odpowiednimi normami w zakresie gatunku i ilosci pretow, ich Srednic, dtugosci i rozstawu oraz zakotwien,
prawidtowego otulenia i pewnosci utrzymania potozenia pretow w trakcie betonowania.

Przedmiotem sprawdzenia powinny by¢:

— Srednice i ilosci pretow,

— rozstaw pretow,

— rozstaw strzemion,

— odchylenie od przewidzianego projektem nachylenia,

— dtugos¢ pretow,

— potozenie miejsc zakonczen lub odgie¢ oraz zakotwien pretow,

— wielkos$¢ otulin zewnetrznych,

— powigzanie (potgczenia) zbrojenia miedzy soba,

— pewnosci utrzymania potozenia pretow w trakcie betonowania.

Dopuszczalne tolerancje:

— roznice w rozstawie miedzy pretami glownymi nie powinny przekracza¢ } 0,5 cm,

— roznice w rozstawie pretow w $wietle nie powinny przekracza¢ } 1,0 cm,

— odstep od czofa elementu lub konstrukcji nie moze sie rozni¢ od projektowanego o wiecej niz  } 1,0 cm,
— dlugosc¢ preta miedzy odgieciami nie powinna sie rozni¢ od projektowanej o wiecej niz  } 1,0 cm,

— rozstaw strzemion wzdtuz belek nie powinien rozni¢ sie wiecej niz  } 2,0 cm,

— odchylenie preta od przewidzianego nachylenia wzgledem poziomu nie powinno przekracza¢ 3%,
—roznica w wymiarach oczek siatki nie powinna przekracza¢ } 0,5 cm,

— otuliny zewnetrzne powinny by¢ utrzymane w granicach wymagan projektowych z tolerancjg dodatnig 0,5
cm,

— liczba uszkodzonych skrzyzowan w dostarczonych na budowe siatkach nie powinna przekraczaé¢ 20%
wszystkich skrzyzowan (25% na jednym precie),

— odchylenie strzemion od linii prostopadtej do zbrojenia gtownego nie powinno przekraczaé¢ 3%,

— miejscowe wykrzywienie preta nie moze przekracza¢ } 0,5 cm.

Wykrycie w wykonanym elemencie ewentualnych nieprawidtowosci obcigza Wykonawce robot,
niezaleznie od dokonanych uprzednio odbioréw.

7.0. OBMIAR ROBOT
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7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru robot podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” [1], pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowa jest 1 kilogram wykonanego zbrojenia ze stali danej klasy, zgodnie

z dokumentacjg projektowg. Do obliczania nalezno$ci przyjmuje sie teoretyczng ilo$¢ (kg) zmontowanego zbrojenia, tj.
taczng teoretyczng dtugosé¢ pretow poszczegolnych srednic pomnozong odpowiednio przez ich mase jednostkowag w kg/m.
Nie uwzglednia sie zwiekszonej ilosci materiatu w wyniku stosowania przez Wykonawce pretow o srednicach wiekszych od
wymaganych w dokumentacji projektowej. Nie dolicz sie stali uzytej na zaktady przy tgczeniu pretow, przektadek i pretow
montazowych ani drutu wigzatkowego.

8.0. ODBIOR ROBOT

8.1 Ogolne zasady odbioru robot

Ogolne zasady odbioru robot podano w SST D-M-00.00.00. ,Wymagania ogolne” [1], pkt. 8.
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, ST i wymaganiami Inzyniera,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg punktu 6 daty wyniki pozytywne.
8.2. Odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbiorowi robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu podlegaja:

— zgodnos¢ wykonania zbrojenia z dokumentacijg projektowa, pod wzgledem gatunkow stali, srednic
i ksztattow pretow,

— zgodnosci z dokumentacjag projektowg liczby pretow w poszczegolnych przekrojach,

— usytuowania zbrojenia rownolegle do kierunku pracy pretow,

— rozstawu pretow gtownych i strzemion,

— prawidtowosci wykonania hakow, ztgcz i dlugosci zakotwien pretow,

— zachowania wymaganej projektem otuliny zbrojenia,

— czystosci zbrojenia w elemencie, a takze niezmiennosci uktadu zbrojenia.

Odbior tych robot powinien by¢ zgodny z wymaganiami pktu 8.2 SST D-M-00.00.00 ,Wymagania
ogolne” [1] oraz niniejszej SST.

9.0. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne”
[1], pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena jednostkowa wykonania robot obejmuje:

— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

— oznakowanie robot,

— dostarczenie materiatow i sprzetu,

— dostarczenie projektu technologicznego zbrojenia,

— oczyszczenie, wyprostowanie, wygiecie i przycinanie pretow stalowych,

— faczenie pretdéw, w tym spawanie ,na styk” lub ,na zakiad” (ewentualnie z uwzglednieniem stali
zuzytej

na zaktady),

— montaz zbrojenia przy uzyciu drutu wigzatkowego w deskowaniu, zgodnie z dokumentacjg projektowg
i niniejszg SST,

— wykonanie badan i pomiarow,

— oczyszczenie terenu robot z odpadow zbrojenia, stanowigcych wtasnosé Wykonawcy i usuniecie ich
poza pas drogowy. Cena jednostkowa uwzglednia rowniez budowe i rozbiorke pomostow roboczych potrzebnych do
montazu zbrojenia.

Wszystkie roboty powinny byé wykonane wedtug wymagan dokumentacji projektowej, ST i niniejsze;j
specyfikacji techniczne;.

9.3. Sposdb rozliczenia robét tymczasowych i prac towarzyszacych

Cena wykonania robot okreslonych niniejszg SST obejmuje:

— roboty tymczasowe, ktore sg potrzebne do wykonania robot podstawowych, ale nie sg przekazywane Zamawiajagcemu i sg
usuwane po wykonaniu robot podstawowych,

— prace towarzyszace, ktore sa niezbedne do wykonania robot podstawowych, niezaliczane do robot

tymczasowych.

10.0 PRZEPISY ZWIAZANE
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M. 00.04.00. Stal zbrojeniowa —wymagania ogdlne .
10.1 Ogolne specyfikacje techniczne (SST)
1. D-M-00.00.00 Wymagania ogolne
Normy
2. PN-91/S-10042 Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Projektowanie
3. PN-89/H-84023.06 Stal okreslonego zastosowania. Stal do zbrojenia betonu. Gatunki
4. PN-82/H-93215 Walcowka i prety stalowe do zbrojenia betonu
5. PN-88/H-01105 Stal. Potwyroby i wyroby hutnicze. Pakowanie, przechowywanie i transport
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M 23.30.06. Kapa chodnikowa z prefabrykowang deska gzymsowa.

M 23.00.00. USTROJE NOSNE.
M 23.30.00. KAPY CHODNIKOWE.
M 23.30.06. KAPY CHODNIKOWE Z PREFABRYKOWANA DESKA GZYMSOWA

M23.30.06.01 KOSZT PREFABRYKOWANYCH DESEK GZYMSOWYCH Z BETONU POLIURETANOWEGO

M23.30.06.51. MONTAZPREFABRYKOWANE] DESKI GZYMSOWE] Z BETONU POLIURETANOWEGO

M 23.30.06.65. OSADZENIE KOTEW ZAMOCOWANIA BARIEROPORECZY, LATARNI, ITP.

1. WSTEP.

1.1. Przedmiot SST.
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczgce wykonania i odbioru chodnikéw z betonu B30 w
ramach PRZEBUDOWA DROGI GMINNEJ NR 109061L WOLICA PIERWSZA - WOLICA DRUGA W KM OD 0 + 000 DO KM 1 +731

1.2. Zakres stosowania SST.
Szczegotowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robét wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych specyfikacjami.
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji majg zastosowanie przy wykonywaniu n.w. robét betonowych:

wykonanie i pdZniejsza rozbidrka niezbednych deskowan i rusztowan pomocniczych,

zakup lub wykonanie na placu budowy prefabrykatow, wykonanych zgodnie z projektem;

dostarczenie prefabrykatéw na budowe; montaz desek gzymsowych i zamocowanie ich do zbrojenia kap chodnikowych i nadbetonu.
Osadzenie w gzymsach elementow zakotwienia stupkdw barieroporeczy i latarni oswietleniowych betonowanie kap
chodnikowych z betonu C25/30 na dtugosci mostu (przesta i skrzydet) kontrolg jakosci robdt i materiatow.

1.4. Okreslenia podstawowe i ogélne wymagania dotyczgce robét.
Jak w specyfikacjach M 00.04.00. ,,Beton konstrukcyjny klasy C> 25/30 w deskowaniu — wymagania ogdlne” oraz M 00.05.00. ,,Stal
zbrojeniowa — wymagania ogdlne”.

2. MATERIALY.

2.1. Deski gzymsowe prefabrykowane

Deski gzymsowe nalezy wykonaé w wytwarni prefabrykatéw wg projektu technicznego.

Prefabrykaty powinny mie¢ wystajace zbrojenie kotwigce z minimum czterech pretéw zamknietych o srednicy > 14 mm ze stali 18G2-b.

Podstawowe wymiary geometryczne desek wynosza 100 x 60 x 6 cm. Ze wzgledu na dostosowanie prefabrykatéw do dtugosci
rzeczywistych gzymsow (zwtaszcza na przyczétkach), dtugosci pojedynczych prefabrykatéw mogg sie réznic. W takim
przypadku liczba pretéw kotwigcych wystajacych z elementu powinna by¢ proporcjonalnie dostosowana do dtugosci
prefabrykatu.

2.2, Kotwy

Wszystkie elementy kotew barieroporeczy i latarni objete niniejszg SST nalezy wykonac ze stali St3S.

Kotwy bariery energochfonnej nalezy wykona¢ z 3 pretéw ¢ 32 mm wygietych w ksztatcie litery U i dwéch 2 pretéw ¢ 32 mm
pojedynczych z hakami. Stabilizacje potozenia zapewniajg ptaskowniki przyspawane do pretéw kotwigcych.

Kotwy zamocowania latarni nalezy wykonac z 2 pretéw ¢ 24 mm wygietych w ksztatcie litery. Stabilizacje potozenia zapewnia blacha
pozioma z otworem o grubosci 6 mm i dwa prety ¢ 20 mm.

Wiasciwosci materiatéw jak w specyfikacji SST M 23.04.02.95 (96).

2.2, Beton klasy C25/30 i stal zbrojeniowa
Jak w specyfikacjach M 00.04.00. ,,Beton konstrukcyjny klasy C>25/30 w deskowaniu — wymagania ogdlne” oraz M 00.05.00. ,,Stal
zbrojeniowa — wymagania ogdlne”.

3. SPRZET.

Jak w specyfikacjach M 00.04.00. ,,Beton konstrukcyjny klasy C>25/30 w deskowaniu — wymagania ogdlne” oraz M 00.05.00. ,Stal
zbrojeniowa — wymagania ogdlne”.

Montaz prefabrykatéw mozna wykonywac przy uzyciu sprzetu do montazu o odpowiednich parametrach technicznych, tj.: udzwigu,
wysokosci podnoszenia i wtasciwych zaleznosciach udzwig - wysieg i udzwig - wysoko$¢ podnoszenia. Zaleca sie zastosowaé
Zurawie samojezdne.

4. TRANSPORT.
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M 23.30.06. Kapa chodnikowa z prefabrykowang deska gzymsowa.

Jak w specyfikacjach M 00.04.00. ,,Beton konstrukcyjny klasy C>25/30 w deskowaniu — wymagania ogdlne” oraz M 00.05.00. ,Stal
zbrojeniowa — wymagania ogdlne”.

Prefabrykaty mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportowymi o wystarczajacej nosnosci, zachowujgcych wymagane
skrajnie - drogowa lub kolejowa. Prefabrykaty muszg by¢ rozmieszczone réwnomiernie na skrzyni fadunkowej, zabezpieczone
przed przesuwaniem sie, uderzeniami i wywrdceniem.

Prefabrykaty nalezy uktadac rzedami na podktadkach drewnianych o szerokosci min. 5 cm, dtugosci wiekszej o min 10 cm od szerokosci
elementu. Powinny by¢ one dostarczane na plac budowy w sposéb zorganizowany, zapewniajacy ich terminowa dostawe do
zurawi montujacych.

Podnoszenie prefabrykatow moze odbywac sie jedynie za specjalne prety montazowe. Kat miedzy ling zawiesia a prefabrykatem nie
moze by¢ mniejszy niz 35°.

5. WYKONANIE ROBOT.

5.1. Ogodlne zasady wykonania robét

Ogdlne wymagania dotyczgce transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogdlne" p.5.

Pozostate wymagania jak w specyfikacjach M 00.04.00. ,,Beton konstrukcyjny klasy B>20 w deskowaniu — wymagania ogdlne” oraz M
00.05.00. ,Stal zbrojeniowa — wymagania ogélne”.

5.2. Montaz prefabrykatow ptyt gzymsowych

Do szkieletu zbrojeniowego kap chodnikowych oraz do kotew tgczacych kapy z pomostem nalezy przymocowac prefabrykowane ptyty
gzymsowe, taczac odpowiednie prety za pomocg spawania. Ptyty gzymsowe stanowia jednoczesnie szalunek boczny kap oraz
zewnetrzny element ptyty pomostu. Do wypoziomowania ptyt nalezy uzyc¢ klinéw betonowych.

Montaz ptyt nalezy prowadzi¢ z duzg uwaga i starannoscia ze wzgledu na mozliwos¢ uszkodzenia izolacji. Nalezy pamietac o
pozostawieniu w strefie dylatacji szczeliny miedzy ptytami o szerokosci wymaganej ze wzgledu na montaz dylatacji.

5.3. Tolerancje wykonawcze

Doktadnos$¢ montazu powinna wynosic:

+ 1.5 cm - dla potozenia elementu w pionie w przekroju poprzecznym wiaduktu,
+ 1.0 cm - dla przesuniecia poziomego w kierunku poprzecznym do osi wiaduktu,
+ 1.0 cm - dla przesuniecia poziomego w kierunku podtuznym do osi wiaduktu,

+ 0.2 cm - dla réznicy potozenia sgsiadujacych elementu w pionie,

+ 0.2 cm - dla réznicy potozenia sgsiadujgcych elementu w poziomie,

Konstrukcja ptyt po zmontowaniu i poszczegdlne prefabrykaty powinny odpowiadaé¢ warunkom podanym w PN-77/B-10040.

Dopuszczalne odchytki wymiaréw prefabrykatow wynosza:

+ 6 mm - dla wysokosci ptyty;

+ 4 mm - dla szerokosci ptyty;

+ 10 mm - dla dtugosci ptyty.

Pozostate wymagania jak w specyfikacjach M 00.04.00. ,,Beton konstrukcyjny klasy B>20 w deskowaniu — wymagania ogdlne” oraz M
00.05.00. ,Stal zbrojeniowa — wymagania ogdlne”.

6. KOTROLA JAKOSCI ROBOT.
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot
Ogolne zasady kontroli jakosci rob6t podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne", p.6.

6.2. Kontrola materiatow i robé6t

W trakcie wykonywania robdt nalezy dokonaé kontroli zgodnie z normg PN-77/B-10040, zwracajac szczegdlng uwage na:

a) sprawdzenie prefabrykatow:

wyglad ogdliny;

wytrzymatos$¢ betonu elementu;

wartosci odchytek wymiardw;

b) sprawdzenie montazu prefabrykatéw metodami geodezyjnymi z doktadnoscia:

+ | mm - dla pomiaréw niwelacyjnych,

+0.1% - dla pomiardw liniowych.

Pozostate wymagania jak w specyfikacjach M 00.04.00. ,,Beton konstrukcyjny klasy B>20 w deskowaniu — wymagania ogdlne” oraz M
00.05.00. ,Stal zbrojeniowa — wymagania ogdlne”.
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M 23.30.06. Kapa chodnikowa z prefabrykowang deska gzymsowa.

7. OBMIAR ROBOT.

Jednostka obmiaru jest 1m3 wbudowanego betonu w konstrukcji kapy chodnikowej obliczony na podstawie projektu i obmiaru wg
stanu rzeczywistego. Obmiaru dokonuje sie tgcznie - beton okreslonej klasy w czesci ,na mokro” oraz wbudowane w kape
deski prefabrykowane wg wymiarow projektowanych prefabrykatéw. Z kubatury nie potraca sie otworéw do zamocowania
balustrad, barier i.t.p.

8. ODBIOR ROBOT.
8.1. Ogodlne zasady odbioru robét
Ogolne zasady odbioru robot podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne", p.8.

8.2. Szczegotowe zasady odbioru robot

Odbiorowi podlegaja:

geometria i jako$¢ prefabrykatow dostarczonych z wytwérni;

poprawnos¢ prefabrykatu przygotowanego do montazu,

montaz prefabrykatdw do pomostu zgodnie z p.5. niniejszych SST.

Pozostate wymagania jak w specyfikacjach M 00.04.00. ,,Beton konstrukcyjny klasy B>20 w deskowaniu — wymagania ogélne” oraz M
00.05.00. ,Stal zbrojeniowa — wymagania ogdélne”.

9. PODSTAWA PLATNOSCI.
Ptaci sie za:
1m3 wbudowanego betonu obliczony na podstawie projektu i obmiaru wg stanu rzeczywistego
Cena jednostkowa obejmuje:
pozyskanie i dostarczenie materiatdw oraz wszystkich innych niezbednych czynnikéw produkcji
wykonanie lub zakup oraz dostarczenie prefabrykatéw na budowe,
wykonanie wymaganych projektow i programéw robdt,
wykonanie i pdzniejsza rozbidrka robot pomocniczych (rusztowania, pomosty robocze, drogi dojazdowe i montazowe
montaz prefabrykatow elementow desek gzymsowych wraz z wykonaniem niezbednych pomiardw,
wykonanie i oczyszczenie deskowania wraz z konstrukcjg podpierajgcg i usztywniajaca wraz z pdzniejszg rozbidrka,
przygotowanie, transport i utozenie mieszanki betonowej z zageszczeniem i pielegnacjg zgodnie z projektem i specyfikacjg
techniczng,
oczyszczenie, wyprostowanie, ciecie, giecie, tgczenie spawane "na styk" lub "zaktad" pretéw zbrojenia przy uzyciu drutu wigzatkowego,
osadzenie w chodnikach elementéw zakotwienia stupkdw barieroporeczy i stupdw trakcji trolejbusowej,
montaz zbrojenia w deskowaniu z zastosowaniem przektadek dystansowych zgodnie z projektem i niniejsza specyfikacja,
oczyszczenie terenu z odpaddw zbrojenia, stanowigcych wiasnosé Wykonawcy i usuniecie ich poza pas drogowy.
wykonywanie badan kontrolnych i gromadzenie dokumentacji z badan i pomiaréw,
oczyszczenie stanowiska pracy.
Ceny jednostkowe uwzgledniajg odpady i ubytki materiatowe

10. PRZEPISY ZWIAZANE.
Jak w specyfikacjach M 00.04.00. ,,Beton konstrukcyjny klasy B>20 w deskowaniu — wymagania ogdélne” oraz M 00.05.00. ,,Stal
zbrojeniowa — wymagania ogdlne”.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

Jak w specyfikacjach M 00.04.00. ,,Beton konstrukcyjny klasy C>25/30 w deskowaniu — wymagania ogdlne” oraz M 00.05.00. ,Stal
zbrojeniowa — wymagania ogdlne”.
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M 23.51.02. Wzmocnienie pomostu poprzez pogrubienie ptyty pomostu przesta betonowego.

M 23.00.00. USTROJE NOSNE.
M 23.51.00. PRZESLA BETONOWE.
M 23.51.02. WYKONANIE PLYTY POMOSTU.

M23.51.02.53. WYWIERCENIE OTWOROW I 0SADZANIE W BETONIE KOTEW.

1. WSTEP.

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczgce wykonania wzmocnienia ustroju nosnego obiektéw

poprzez zabetonowanie warstwy nadbetonu w ramach robdét zwigzanych z PRZEBUDOWA DROGI GMINNEJ NR 109061L
WOLICA PIERWSZA - WOLICA DRUGA W KM OD 0 + 000 DO KM 1 +731

1.2. Zakres stosowania specyfikacji.
Specyfikacje techniczne stanowig dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robdt wymienionych w
punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych specyfikacjami.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot zwigzanych z:

wierceniem w betonie istniejacych belek otwordw o srednicy i gtebokosci podanych w Dokumentacji Projektowej,
przygotowaniem pretéw lub kotew wraz z nagwintowaniem koncéw pretéw w przypadku kotew

osadzeniem pretéw lub kotew w wywierconych otworach, przy uzyciu kompozycji na bazie zywic epoksydowych,
przygotowaniem zbrojenia niesprezajacego nadbetonu, gzymsow oraz skrajnych fragmentéw ptyty ze stalowych pretdéw wiotkich,
montazem zbrojenia jw,

osadzenie w gzymsach elementdéw zakotwienia stupkdéw barieroporeczy

betonowaniem nadbetonu B35 na dtugosci przesta,

pielegnacja betonu,

kontrolg jakosci robdt i materiatow.

1.4. Okreslenia podstawowe.
Jak w specyfikacji SST M 00.04.00 ,,Beton konstrukcyjny klasy B>20 — Wymagania ogdlne” oraz SST M 00.05.00 ,,Stal zbrojeniowa -
Wymagania ogdlne”

1.5. Ogodlne wymagania robot.
Jak w specyfikacji SST M 00.04.00 ,,Beton konstrukcyjny klasy B>20 — Wymagania ogdlne” oraz SST M 00.05.00 ,,Stal zbrojeniowa -
Wymagania ogdlne”

2. MATERIALY.
Beton

Jak w specyfikacji SST M 00.04.00 ,,Beton konstrukcyjny klasy B>20 — Wymagania ogdlne”.
Stal zbrojeniowa

Jak w specyfikacji SST M 00.05.00 ,,Stal zbrojeniowa - Wymagania ogdlne”.
Prety i kotwy

Jak w specyfikacji SST M 00.05.00 ,,Stal zbrojeniowa - Wymagania ogdlne”.
Kompozycje epoksydowe

Do osadzania pretéw w otworach stosowa¢ mozna dowolng kompozycje na bazie zywic epoksydowych posiadajgcg Aprobate
Techniczng IBDiM, po uzgodnieniu jej z Inzynierem.

Zastosowana kompozycja epoksydowa powinna posiadac¢ atest Producenta.

Pozostate wymagania jak w specyfikacji SST M 00.04.00 ,,Beton konstrukcyjny klasy B>20 — Wymagania ogdlne” oraz SST M 00.05.00

,Stal zbrojeniowa - Wymagania ogdlne”.

3. SPRZET.

Wiercenie otworow mozna wykonywaé dowolnymi wiertarkami obrotowymi zapewniajgcymi ciggtos¢ prowadzonych pracii

uzyskanie wtasciwej jakosci robdt. Wyklucza sie mozliwo$é zastosowania wiertarek udarowych.
Przewidywany przez Wykonawce sprzet podlega uzgodnieniu z Inzynierem.

Zastosowanie przez Wykonawce do wykonania cylindrycznego otworu wiertta o srednicy wiekszej lub mniejszej od nominalnej srednicy

otworu podanej w projekcie technicznym wymaga zgody Inzyniera.
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M 23.51.02. Wzmocnienie pomostu poprzez pogrubienie ptyty pomostu przesta betonowego.
Pozostate wymagania jak w specyfikacji SST M 00.04.00 ,,Beton konstrukcyjny klasy B>20 — Wymagania ogdlne” oraz SST M 00.05.00
,Stal zbrojeniowa - Wymagania ogdélne”

4, TRANSPORT.
Jak w specyfikacji SST M 00.04.00 ,,Beton konstrukcyjny klasy B>20 — Wymagania ogdlne” oraz SST M 00.05.00 ,,Stal zbrojeniowa -
Wymagania ogdlne”

5. WYKONANIE ROBOT.

5.1. Wymagania ogdlne

wiercenie otwordow o srednicach, rozstawie i gtebokosci musi by¢ zgodne z Dokumentacja Projektowg

przed przystgpieniem do robdt wiertniczych nalezy wykonaé niezbedne pomosty i rusztowania umozliwiajace dostep do konstrukcji w
miejscach wykonywania odwiertéw oraz zapewniajace bezpieczenstwo pracy obstugi i uzytkownikéw drog

po wywierceniu otwordw nalezy je oczysci¢ strumieniem sprezonego powietrza o cisnieniu nie mniejszym niz 0.6 MPa i zabezpieczy¢ je
przed zanieczyszczeniem

prace przy uzyciu zywicy epoksydowej prowadzone winny by¢ zgodnie z Instrukcjg Producenta

5.2. Bezpieczenstwo roboét i ochrona srodowiska
Zabezpieczenie robot prowadzonych przy odbywajgcym sie ruchu drogowym na obiekcie lub pod obiektem oraz ochrona
uzytkownikow obiektu przed zakurzeniem lub zamoczeniem wodg uzyta do chtodzenia wiertfa, nalezy do obowigzkéw
Wykonawcy.

Pozostate wymagania jak w specyfikacji SST M 00.04.00 ,,Beton konstrukcyjny klasy B>20 — Wymagania ogélne” oraz SST M 00.05.00
,Stal zbrojeniowa - Wymagania ogdlne”

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

Dopuszczalne odchytki wymiarowe od projektu wynosza:

a) grubosé ptyty nadbetonu *0,5cm,

b) rzedne wysokosciowe *0,5cm.

Kontrola wykonania roboét zwigzanych z osadzeniem kotew obejmuje:

sprawdzenie zgodnosci rozmieszczenia i wymiaréw nawierconych otworéw z Dokumentacjg Projektowg

badanie stali zbrojeniowej wg ST-M.00.05.00

sprawdzenie wymiaréw osadzonych pretéw tgcznikowych i kotew z Dokumentacja Projektowa

sprawdzenie przedtozonego przez Wykonawce atestu dla kompozycji epoksydowej oraz sprawdzenie okresu jej trwatosci
sprawdzenie prawidtowosci osadzenia pretdw tacznikowych i kotew na podstawie badan wg punktu 6.3

Tolerancja wykonania:

$rednica osadzonych pretéw: +0.3 + 0.5 mm
dtugos¢ osadzonych pretow +5mm
rozstaw otwordow: +1cm

wzajemny rozstaw kotew w jednej grupie
(dla zamocowania jednego elementu): £2 mm

Badanie prawidtowosci osadzenia w betonie pretéw i kotew

wstepne badanie (przed przystgpieniem do wtasciwych roboét przy dyblowaniu) - dla 3 sztuk osadzonych na epoksydzie pretow - celem
stwierdzenia prawidtowosci zastosowanej technologii

badanie kontrolne po ukonczeniu dyblowania dla 5 losowo wybranych przez Inzyniera osadzonych pretéw tgcznikowych

Opis badania:
zakotwiony w betonie pret poddaje sie wycigganiu sitg rowng 80% sity obliczeniowej preta na rozcigganie
prébe mozna uznad za pozytywna, jesli pod wptywem przytozone;j sity nie nastgpi wysuniecie preta z betonu o wiecej niz 0,5 mm

Pozostate wymagania jak w specyfikacji SST M 00.04.00 ,,Beton konstrukcyjny klasy B>20 — Wymagania ogdlne” oraz SST M 00.05.00

,Stal zbrojeniowa - Wymagania ogélne”.

7. OBMIAR ROBOT.
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M 23.51.02. Wzmocnienie pomostu poprzez pogrubienie ptyty pomostu przesta betonowego.
Jednostka obmiaru jest 1m3 wbudowanego betonu obliczony na podstawie projektu i obmiaru wg stanu rzeczywistego oraz
materiaty pomocnicze i uzupetniajace.

8. ODBIOR ROBOT.

Odbiorowi podlegajg wszystkie wykonywane czynnosci okreslone w punkcie 6. (Kontrola robét), tj.:

stal zbrojeniowa

stal na prety facznikowe

rozwiercone otwory na prety zespalajgce (przed osadzeniem pretéw)

kompozycja epoksydowa

osadzanie pretéw zespalajacych

rusztowania i szalunki — odbidr przed rozpoczeciem betonowania

wbudowanie zbrojenia (wg. zasad opisanych w SST M.00.05.00 — ,Stal zbrojeniowa - Wymagania ogolne”)

materiaty uzyte do wytworzenia mieszanki betonowej (cement, kruszywo, woda zarobowa),

dostarczona na plac budowy lub wytworzona na miejscu gotowa mieszanka betonowa.

Ogolne zasady odbioru robot podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 8.
Odbidr robdt polega na ocenie zgodnosci ilosci wykonanych robdét z dokumentacjg techniczng oraz ocenie ich jakosci w
aspekcie wymagan okreslonych w niniejszej SST.
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i
badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6, daty wyniki pozytywne.

Odbidr dokonywany jest na zasadzie odbioru roboét zanikajacych i ulegajgcych zakryciu zgodnie z SST. D-M. 00.00.00.
"Wymagania ogdlne" i na podstawie wynikdw pomiardw, badan i oceny wizualnej.

Pozostate wymagania jak w specyfikacji SST M 00.04.00 ,,Beton konstrukcyjny klasy B>20 — Wymagania ogdlne” oraz SST M 00.05.00
,Stal zbrojeniowa - Wymagania ogdlne”.

9. PODSTAWA PLATNOSCI.

Ptaci sie za gotowy (catkowicie zakoriczony) element rozliczeniowy (6-cio cyfrowy), wykonany i odebrany zgodnie z projektem i SST oraz
obmierzony wg zasad ujetych w p.7 niniejszej SST.

Cena jednostkowa obejmuje:

zakup materiatow i dostarczenie wszystkich niezbednych czynnikdw produkcji,

oczyszczenie powierzchni betonu stanowiacego podtoze,

odkucie otuliny betonowej wokot skorodowanych pretow,

oczyszczenie odstonietych pretéw zbrojeniowych z rdzy,

usuniecie luznych czesci betonu,

usuniecie skorodowanych pretéw zbrojeniowych,

ocena przygotowania powierzchni betonu do naprawy,

wywiercenie otworow w betonie,

oczyszczenie i przygotowanie otworow do osadzania pretéw,

osadzenie pretéw za pomocg kompozycji epoksydowej,

wykonanie szalunkow,

przygotowanie i montaz zbrojenia,

osadzenie w chodnikach elementéw zakotwienia stupkéw barieroporeczy

zabetonowanie wzmocnionej czesci pomostu,

pielegnacja betonu,

rozbidrka szalunkdw,

oczyszczenie i uporzgdkowanie terenu robét.

koszty niezbednych badan

Cena jednostkowa winna uwzglednia¢ odpady i ubytki materiatowe, jak réwniez wykonanie odpowiednich zabezpieczen na czas
robot z uwagi bezpieczenstwo robot i na ochrone srodowiska.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.
Jak w specyfikacji SST M 00.04.00 ,,Beton konstrukcyjny klasy B>20 — Wymagania ogdlne” oraz SST M 00.05.00 ,,Stal zbrojeniowa -
Wymagania ogdlne”
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M 25.01.03. Elastyczne przekrycie dylatacyjne (bitum modyfikowany polimerami)
M 23.00.00. USTROJE NOSNE.
M 23.55.51.00 ROZBIORKA POMOSTU DREWNIANEGO
M 22.55.51.31 WYKONANIE ROZBIORKI POMOSTU DREWNIANEGO NAD WODA

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej (ST)

Przebudowa mostu na rzece Wistok w ciggu drogi powiatowej nr 1926 Kozuchdéw-Wysoka  Strzyzowska

w km 1+280,00 w m. Markuszowa.

1.2.Przedmiot SST (robét budowlanych):

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej, stanowigcej dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
zamodwienia wymienionego w pkt. 1.1. sa wymagania techniczne dotyczace wykonania
i odbioru robdt zwigzanych z przebudowa mostu na rzece Wistok w ciggu drogi powiatowej nr 1926 Kozuchéw-Wysoka Strzyzowska w

km 1+280,00 w m. Markuszowa.

1.3. Zakres rob6t objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robét zwigzanych z rozbiérka drewnianych elementéw pomostu
i obejmuje:

e rozebranie poktadéw: gérnego i dolnego jezdni,

e rozebranie odbojnic (opasek bezpieczenstwa) wraz z oporeczowaniem,

® rozebranie poprzecznic drewnianych

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi polskimi normami i z definicjami podanymi w SST D-M-

00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt.1.4.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot

Ogolne wymagania dotyczgce robdt podano w ST D-M 00.00.00 ,Wymagania ogdlne”, pkt.1.5.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robét i ich zgodno$¢ z dokumentacja projektowa oraz SST.

2. MATERIALY

Materiaty nie wystepuja.

3. SPRZET
3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogodlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST D-M 00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”, pkt.3.
3.2. Sprzet do wykonania robét

Do wykonania robét zwigzanych z rozbiérka pomostu drewnianego Wykonawca powinien dysponowac nastepujacym, sprawnym
technicznie, sprzetem:
e pity do drewna;
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M 25.01.03. Elastyczne przekrycie dylatacyjne (bitum modyfikowany polimerami)
e pity do metalu;

e tomy, diwignie;
e siekiery;
e  klucze maszynowe;

e dzwigisamochdd.

4. TRANSPORT
4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu

Ogodlne wymagania dotyczgce transportu podano w ST D-M 00.00.00 ,,Wymagania ogélne”, pkt.4.
4.2, Szczegétowe wymagania dotyczace transportu

Materiat z rozbidrki nalezy przewozi¢ transportem samochodowym na miejsce wskazane przez Inwestora. Przy ruchu pod drogach
publicznych pojazdy powinny spetnia¢ wymagania dotyczgce przepiséow ruchu drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen

na osie, wymiarow tadunku i innych parametréw technicznych.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogdlne zasady wykonania robét

Ogdlne zasady wykonania robo6t podano w ST D-M 00.00.00 ,,Wymagania ogolne”, pkt.5.
Ponadto wszystkie obiekty i urzgdzenia, znajdujace sie w bezposredniej bliskosci rozbieranych elementéw i nie przeznaczone do

usuniecia, powinny by¢ przez Wykonawce zabezpieczone przed uszkodzeniem.

5.2. Opis wykonania robét

Roboty rozbiérkowe nalezy wykonac w wiekszosci recznie. Podstawowym narzedziem do rozbiérki elementéw drewnianych
istniejagcego pomostu sa elektryczne lub spalinowe pity do drewna. Przy usuwaniu drewna nalezy uwazac, aby nie uszkodzi¢ nadmiernie
czesci elementdéw konstrukcyjnych, nie przeznaczonych do rozbiérki.

Wszystkie  bezuzyteczne  elementy i materiaty  rozbiérkowe powinny  by¢  doktadnie  zebrane
z obszaru rozbiérki i wywiezione w miejsce wskazane przez Inwestora. Szczegdlnie podczas rozbidrki elementow mostu nad rzeka
nalezy zwracic uwage, aby materiaty powstate z rozbiérki nie pozostaty

w korycie potoku.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robét

Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w ST D-M 00.00.00 ,Wymagania ogdlne”, pkt.6.

6.2. Sprawdzenie jakosci robot

Sprawdzenie jakosci robét polega na sprawdzeniu:
e kompletnosci wykonanych roboét rozbidrkowych;
e stopnia ewentualnego uszkodzenia elementéw konstrukcyjnych;

e ilosci i miejsca transportu materiatéw rozbiérkowych.
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M 25.01.03. Elastyczne przekrycie dylatacyjne (bitum modyfikowany polimerami)
7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru robét podano w ST D-M 00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”, pkt.7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowg jest 1 metr szescienny (1 m3) usunietego drewna konstrukcyjnego oraz 1 metr kwadratowy (1m?2)
pomostu. Obmiar powinien by¢ wykonany na budowie w obecnosci przedstawiciela Inwestora i wymaga jego akceptacji. Dodatkowe
roboty wykonane przez Wykonawce bez pisemnego upowaznienia Inwestora nie mogg stanowi¢ podstawy do roszczern o dodatkowa

zaptate.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogolne zasady odbioru robét
Ogolne zasady odbioru robot podano w ST D-M 00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”, pkt.8.
9. PODSTAWY PLATNOSCI
9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstaw ptatnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstaw ptatnosci podano w ST D-M 00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”, pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena 1 m3 rozebranego drewna konstrukcyjnego obejmuje:

e rozbidrke reczng i/lub mechaniczng elementéw pomostu;
e odwiezienie materiatu z rozbidrki na wskazane miejsce.

M 25.00.00. URZADZENIA DYLATACY]NE
M 25.01.00. DYLATAC]JE SZCZELNE
M 25.01.03. ELASTYCZNE PRZEKRYCIA DYLATACYJNE (BITUM MODYF. POLIMERAMI).

1. WSTEP.

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej Szczeg6towej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru dylatacji szczelnej
elastomerowej w ramach robdt zwigzanych z PRZEBUDOWA DROGI GMINNEJ NR 109061L WOLICA PIERWSZA - WOLICA
DRUGA W KM OD 0 + 000 DO KM 1 +731

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdtowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument kontraktowy przy realizacji robét wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Roboty ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu wykonanie elastomerowego
przekrycia szczelin dylatacyjnych nad przyczétkami i miedzy filarami.

Zaprojektowane jest wykonanie przykry¢ szczelin dylatacyjnych z materiatu zdolnego do przenoszenia odksztatcen w wielkosci + 20
mm, przy grubosci koryta 100 mm.i 90 mm (pod chodnikami)

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia stosowane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz z okresleniami podanymi w SST D-M.

00.00.00."Wymagania ogdlne".

1.4.1. Dylatacja szczelna - dylatacja nie powodujgca przerwy w ciggtosci jezdni .
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1.4.2. Elastomer - preparat zachowujacy wtasciwosci materiatu elastycznego w zakresie temperatur dziatajgcych na konstrukcje
ustroju niosgcego i nawierzchni jezdni.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacjg projektowg, ST i poleceniami
Inzyniera. Ogoélne wymagania dotyczace robét podano w SST D-M. 00.00.00 "Wymagania ogdlne".

2. MATERIALY
Do wykonania elastomerowego przekrycia szczeliny dylatacyjnej stosuje sie firmowe masy fugowe z wtopionym kruszywem.

2.1. Sktad zestawu materiatéw przykrycia dylatacyjnego.

2.1.1.  Stabilizator

Stabilizator moze by¢ wykonany z blachy stalowej nierdzewnej, aluminiowej, lub blachy ze stali St3S lub 18G2A zabezpieczonej
antykorozyjnie metoda natrysku metalu.

2.1.2. Kruszywo
Nalezy stosowad kruszywo bazaltowe o uziarnieniu 16/25 dla szkieletu wypetnienia oraz 6,3/12,8 dla warstwy wykanczajgcej.
Wymagania dla kruszyw:

1. Nasigkliwos¢ -max. 1,2%

2. Odpornos¢ na dziatanie mrozu - max. 2,0%

3. Odpornos¢ na dziatanie mrozu wg zmodyfikowane;j

metody bezposredniej - max. 10,0%

4. Wytrzymatos$é na miazdzenie, wskaznik rozkruszenia - max. 35

5. Zawartosé pytéw mineralnych < 0,063 mm - max. 0,2

6. Zawartos¢ ziaren nieforemnych - max. do 15%

7. Zawartos¢ frakeji podstawowej - powyzej 85%

8. Zawartosc¢ podziarna - max. 10%

Badania 1, 2, 3, 6, 7, 8 nalezy wykona¢ wg normy BN-84/6774-02, natomiast badania 4 i 5 wg norm PN-78/B-06714/40 iPN-78/B-
06714/43

2.1.3.  Srodek gruntujacy.
Spoiwo zwiekszajgce przyczepnos¢ materiatdw konstrukcji i nawierzchni z wypetnieniem.

2.1.4. Gabczasta wktadka neoprenowa - wkitadka wtozona miedzy elementy tworzace szczeline dylatacyjna, poddajaca sie
zmianom jej rozwarcia.

2.1.5. Masa zalewowa
Do wykonania przekrycia dylatacyjnego nalezy stosowaé mase zalewowg firmowg (wtasciwg dla wybranej technologii).
Wymagania dla masy zalewowej:
ciggliwosé w temp. 10°C powyzej 50 cm wg PN-85/C-04132,
temp. mieknienia wg metody "Pierscien i kula" wg PN-73/C-04021 powyzej 60°C
penetracja w temperaturze:
0°C;  25-30,
4°C;  28-32,
250C; 60-80,
50°C, 120-130
gestos¢ masy wg PN-90/C-04004; 1,030-1,080 g/cm3.

2.1.5. Blacha stalowa nierdzewna, aluminiowa, lub blacha ze stali St3S lub 18G2A zabezpieczona antykorozyjnie metoda natrysku
metalu — w celu zabezpieczenia zewnetrznych szczelin dylatacyjnych w gzymsach podporeczowych jako ostony boczne.

2.2, Swiadectwo jakosci na materiaty i wyréb
Producent obowigzany jest wystawi¢ swiadectwo jakosci na wykonane przekrycia, ktére powinno by¢ wykonane zgodnie z warunkami
zawartymi w aprobacie technicznej wystawionej przez IBDiM.

3. SPRZET
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Sprzet powinien odpowiada¢ wymaganiom PZJ opracowanego przez Wykonawce i zaakceptowanego przez Inzyniera. Sa
to:
pita do ciecia betonu i mtotki pneumatyczne
sprezarka i piaskarka,
kotty dostosowane do ogrzewania masy bitumicznej i kruszywa do wymaganej temperatury,
termos do przewozenia gorgcego kruszywa,
szczotki, walce reczne i ubijaki.

4. TRANSPORT
4.1. Ogodlne wymagania dotyczace transportu.
Ogdlne wymagania dotyczace transportu zamieszczone sg w SST D-M. 00.00.00. ,Wymagania ogdlne” pkt. 4.

4.2, Transport materiatéw.
Przemieszczanie sprzetu i materiatdw moze odbywac sie dowolnymi srodkami transportu dopuszczonymi do ruchu po
drogach publicznych RP.
Frakcjonowane kruszywo przeznaczone do wykonania przekrycia szczelin dylatacyjnych musi by¢ transportowane w workach.
llo$¢ kruszywa w worku musi odpowiadac ilosci podanej na opakowaniu lub metce przywieszonej do worka.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogdlne

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robot uwzgledniajacy wszystkie warunki w
jakich beda wykonywane roboty.

Wykonanie elastomerowego przekrycia szczelin dylatacyjnych powierzone moze by¢ tylko firmie posiadajgcej licencje na jej
wykonanie.

Zgodnie z warunkami aprobaty technicznej na stosowanie elastomerowych przekry¢ szczelin dylatacyjnych w budownictwie
mostowym, IBDiM jest uprawniony do przeprowadzenia kontroli wykonywanych robdét.

5.2. Wykonanie elastomerowego przykrycia szczelin dylatacyjnych.
Roboty przy wykonaniu elastomerowego przekrycia dylatacji obejmuja:
przygotowanie koryta do wypetnienia

utozenie gabczastej wktadki i stabilizatora,

przygotowanie materiatow (masa zalewowa, kruszywo)

wykonanie wypetnienia

pielegnacja przekrycia.

5.3. Warunki atmosferyczne.
Wypetnienie bitumiczne elastomerowe mozna wykonywac przy temp. otoczenia 10°C w dni bezdeszczowe. Dopuszczalne
jest wykonywanie wypetnien w temp. do -5°C pod warunkiem starannego wygrzania koryta dylatacyjnego, utrzymywaniu
temp. masy zalewowej i kruszywa w gérnym dopuszczalnym zakresie oraz przy ostonieciu miejsca robdt namiotami

brezentowymi.
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci robét.

Ogodlne zasady kontroli jakosci robdt podane sa w SST. D-M. 00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt.6.

6.2. Wymagania wykonawcze.

Dylatacje powinny by¢ wykonane zgodnie z:

rozwigzaniami materiatowymi, konstrukcyjnymi i technologicznymi opracowanymi przez producentéw,

wymaganiami zawartymi w PT i SST,

wymaganiami zawartymi w aprobacie technicznej wystawionej przez Instytut Badawczy Drég i Mostow w Warszawie,

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiaru jest Imb przekrycia szczeliny dylatacyjnej o okreslonej w projekcie szerokosci. Dtugos$¢ przekrycia mierzy sie w
Swietle zewnetrznych $cianek gzymsow wzdtuz dylatacji, wg ksztattu gérnej krawedzi przekroju poprzecznego przekrycia.
Do dtugosci nie wlicza sie oston pionowych dylatacji na gzymsach.
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8. ODBIOR ROBOT.

Wykonawca winien udzieli¢ 3-letniej gwarancji na wykonane przekrycie dylatacyjne.

Przekrycie szczeliny powinno by¢ szczelne (proba wodna przez obfite zlewanie wodg),

Odbiorowi podlega koryto. Nalezy sprawdzi¢ wymiary gabarytowe koryta (szeroko$¢, gtebokos$¢) oraz przygotowanie powierzchni
stykowych.

W trakcie odbioru koricowego nalezy sprawdzi¢ rownosc¢ przykrycia. Powierzchnia przykrycia powinna by¢ réwnolegta do powierzchni
nawierzchni i znajdowac sie ponad nig 0-3 mm. Powierzchnia wykonczeniowa powinna zachodzi¢ na powierzchnie
nawierzchni od 2-5 cm.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Cena jednostkowa obejmuje:
opracowanie projektu technicznego przekrycia szczeliny dylatacyjnej nad przyczétkami,
oznakowanie i zabezpieczenie miejsca robot,
zakup materiatéw i dostarczenie wszystkich niezbednych sktadnikéw produkcji,
przygotowanie koryta, umieszczenie wktadki elastycznej oraz stabilizatora i wykonanie przekrycia,
dostarczenie i montaz oston bocznych szczeliny dylatacyjnej gzymsow.
wykonanie badan laboratoryjnych i kontrolnych,

Cena jednostkowa obejmuje odpady i ubytki materiatow,

10. DOKUMENTY ZWIAZANE

10.1. Normy:

PN-78/B-06714/40. Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie wytrzymatosci na miazdzenie
PN-78/B-06714/43.Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartosci ziarn stabych

PN-85/C-04132.  Przetwory naftowe. Pomiar ciggliwosci asfaltéw

PN-73/C-04021.  Przetwory naftowe. Oznaczanie temperatury mieknienia asfaltéw metodg "Pierscien i kula"
PN-84/C-04134.  Przetwory naftowe. Pomiar penetracji asfaltow

PN-90/C-04004.  Ropa naftowa i przetwory naftowe. Oznaczanie gestosci.

10.2. Inne dokumenty:

Aprobaty techniczne dopuszczajgce do stosowania w budownictwie drogowym elastomerowe przekrycia dylatacyjne wystawione przez
IBDiM w Warszawie.
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M 26.01.02. Sagczki dla odwodnienia izolacji.
M 26.00.00. ODWODNIENIE.

M 26.01.00. ODWODNIENIE PLYTY POMOSTU.

M 26.01.02. SACZKI DLA ODWODNIENIA IZOLACJL.

1.1.

1.2,

1.3.

WSTEP.

Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczgce wykonania i odbioru sgczkéw dla odwodnienia
izolacji ptyty pomostu w ramach robdt zwigzanych z PRZEBUDOWA DROGI GMINNEJ NR 109061L WOLICA PIERWSZA -
WOLICA DRUGA W KM OD 0 + 000 DO KM 1 +731

Zakres stosowania SST.
Szczegdtowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robot wymienionych w p. 1.1.

Zakres robot objetych SST.
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie
odwodnienia ptyty pomostu.

W zakres robdt wchodzi:

zakup idostarczenie materiatdw i innych niezbednych czynnikéw produkcji,
wykonanie niezbednych robdt pomocniczych,

wywiercenie, oczyszczenie i dopasowanie otworéw na osadzenie sgczkdw w zamkach miedzy belkami ,Gromnik”,

obsadzenie i umocowanie saczka

wypetnienie kielichowego wgtebienia kruszywem lakierowanym zywicami syntetycznymi

wykonanie petnego zakresu badan zgodnie z ustaleniami specyfikacji.

1.4.

1.5.

2.1.

Okreslenia podstawowe.
Okreslenia stosowane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi przedmiotowymi normami oraz z okresleniami podanymi
w SST-D(M).00.00.00. "Wymagania ogdlne"

Ogodlne warunki wykonania robot.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacjg projektowg, SST i
poleceniami Inzyniera.

Ogdlne wymagania dotyczgce robdt zawarte sg w SST.D-M.00.00.00. "Wymagania ogdlne".

MATERIALY.

Saczki odwadniajace izolacje.

sgczki z rur PCV B 63 x 7 (PN-74/C-89200) z lejkiem wyptywowym zaopatrzonym w skrzydetka stabilizujgce i sitem
wykonanym z tworzywa sztucznego

drenaz podtuzny z geowtdkniny przeszywanej o symbolu 7/14/310 uformowanej w pasek o szerokosci 50 mm
grys bazaltowy 8 — 16 mm wg. BN-84/6774-02,

grys bazaltowy 4 — 16 mm wg. BN-84/6774-02,

kompozycja epoksydowa do lakierowania grysu.

SPRZET.

Roboty powinny by¢ wykonywane recznie. Sprzet pomocniczy do wykonywania rob6t moze byé dowolnego typu ale wymaga
zaakceptowania przez Inzyniera.

Ogodlne zasady stosowania sprzetu zawarte sa w SST D-M.00.00.00. "Wymagania ogdlne".

TRANSPORT.

Ogodlne warunki transportu materiatéw podane sg w SST. D-M.00.00.00 "Wymagania ogdlne".

Materiaty moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportowymi. Nalezy je rozmiesci¢ rGwnomiernie na catej
powierzchni tadunkowej i zabezpieczy¢ przed przemieszczaniem i mozliwoscia uszkodzenia w czasie transportu.
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M 26.01.02. Sagczki dla odwodnienia izolacji.
Sktadniki kompozycji epoksydowych powinny by¢ transportowane w pojemnikach z tworzywa sztucznego. Nalezy je przewozi¢ krytymi
srodkami transportowymi, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami o przewozie szkodliwych materiatow i przedmiotem i
chroni¢ je od swiatfa.

5. WYKONANIE ROBOT.

5.1. Ogodlne warunki wykonania robét.
Ogodlne warunki wykonania robét zawarte sg w SST. D-M.00.00.00 "Wymagania ogdlne".

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robdt uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich
beda wbudowywane elementy odwodnienia.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robét.
Ogodlne zasady kontroli jakosci robdt zawarte sg w SST. D-M.00.00.00 "Wymagania ogdlne".

6.2. Sprawdzenie zgodnosci z Dokumentacja Projektowa.
Polega ono na poréwnaniu wykonanych robdt z Dokumentacjg Projektowg w zakresie ilosci poszczegdlnych elementéw
ich rozmieszczenia i rodzajow wbudowanych urzadzen.

6.3. Sprawdzenie materiatéw i urzadzen:
Sprawdza sie zgodno$¢ zastosowanych materiatéw z wymaganiami okreslonymi w Dokumentacji Projektowej i Specyfikacji Technicznej,
poprzez pordéwnanie ich parametréow okreslonych w zaswiadczeniach jakosciowych z okreslonymi wymaganiami.

6.4. Zgodnos¢ wykonanych robét z wymaganiami.
Jezeli wszystkie przeprowadzone badania dadzg wynik pozytywny, wéwczas roboty uznane zostang za wykonane zgodnie z
wymaganiami. W przeciwnym przypadku Inzynier okresli zakres robdt do poprawki lub uzupetnienia w celu
doprowadzenia ich do zgodnosci z wymaganiami. Roboty poprawkowe Wykonawca wykonuje na wtasny koszt.

7. OBMIAR ROBOT.
Jednostkg obmiaru jest 1 szt. sgczka o okreslonych w projekcie parametrach.

8. ODBIOR ROBOT.
Szczegotowy sposob postepowania przy odbiorze robot, bedacych przedmiotem specyfikacji podany jest w p. 6 SST. Odbidr
robot polega na ocenie zgodnosci ilosci wykonanych robét z dokumentacja techniczng oraz ocenie ich jakosci w aspekcie
wymagan okreslonych w niniejszej SST.
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i
badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6, daty wyniki pozytywne.

Odbiér dokonywany jest na zasadzie odbioru roboét zanikajacych i ulegajgcych zakryciu zgodnie z SST. D-M. 00.00.00.
"Wymagania ogdlne" i na podstawie wynikdw pomiardw, badan i oceny wizualnej.

9. PODSTAWA PtATNOSCI.

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 9. Podstawa ptatnosci jest stawka
jednostkowa, skalkulowana na jednostke obmiarowa ustalona dla danej pozycji Slepego Kosztorysu.

Cena jednostkowa obejmuje:

pozyskanie i dostarczenie materiatdw oraz wszystkich innych niezbednych czynnikéw produkcji

wykonanie niezbednych robdt pomocniczych,

wywiercenie, oczyszczenie i dopasowanie otworéw w ptycie pomostu,

obsadzenie i umocowanie sgczka

wypetnienie kielichowego wgtebienia kruszywem lakierowanym zywicami syntetycznymi

wykonanie petnego zakresu badan zgodnie z ustaleniami specyfikacji.

Cena jednostkowa uwzglednia rowniez odpady i ubytki materiatowe oraz utrzymanie porzadku i uprzatniecie terenu robaét.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

10.1. Normy:
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M 26.01.02. Sagczki dla odwodnienia izolacji.
BN-75/6376-02 - Zywice epoksydowe podstawowe. Epidian 1,2,3,4,5
BN-84/6774-02 - Kruszywo mineralne. Kruszywo kamienne tamane do nawierzchni drogowych.

10.2. Inne dokumenty.

Zasady wykonywania napraw nawierzchni bitumicznych na obiektach mostowych - zeszyt nr 30 Instytutu Badawczego Drég i Mostow,

Warszawa 1991 r.
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M 26.01.03. Dreny dla odwodnienia izolacji
M 26.00.00. ODWODNIENIE
M 26.01.00. ODWODNIENIE PLYTY POMOSTU
M 26.01.03. DRENY DLA ODWODNIENIA IZOLACJI

1. WSTEP.

1.1. Przedmiot SST.
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru drenazu poprzecznego i
podtuznego ptyty pomostu w ramach robot zwigzanych z PRZEBUDOWA DROGI GMINNEJ NR 109061L WOLICA PIERWSZA -
WOLICA DRUGAW KM OD 0 + 000 DO KM 1 +731

1.2. Zakres stosowania SST.
Szczegotowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robdt wymienionych w p. 1.1.

1.3. Zakres robo6t objetych SST.
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu wykonanie
odwodnienia ptyty pomostu.

W zakres robét wchodzi:

wbudowanie na izolacji drenazu poprzecznego i podtuznego, w celu odprowadzenia do saczkéw pionowych wody mogacej
przedostawac sie na izolacje poprzez nawierzchnie.

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia stosowane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi przedmiotowymi normami oraz z okresleniami podanymi
w SST-D(M).00.00.00. "Wymagania ogdlne"

1.5. Ogodlne warunki wykonania robot.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacja projektowg, SST i
poleceniami Inzyniera.
Ogdlne wymagania dotyczgce robdt zawarte sy w SST.D-M.00.00.00. "Wymagania ogdlne".

2. MATERIALY.

2.1. Rodzaje materiatéw.

Konstrukcja drenazu sktada sie:

z geowtdkniny przeszywanej o symbolu 7/14/310 uformowanej w pasek o szerokosci 100 - 140 mm
grysu bazaltowego 8 — 16 mm wg. BN-84/6774-02,

grysu bazaltowego 4 — 16 mm wg. BN-84/6774-02,

kompozycji epoksydowej do lakierowania grysu.

2.2, Sktadowanie materiatow.
Sktadniki kompozycji zywic epoksydowych klejowych nalezy przechowywaé w opakowaniach oryginalnych, szczelnie zamknietych w
pomieszczeniach suchych i przewiewnych,

3. SPRZET.
Roboty powinny by¢ wykonywane recznie. Sprzet pomocniczy do wykonywania rob6t moze byé dowolnego typu ale wymaga
zaakceptowania przez Inzyniera.
Ogodlne zasady stosowania sprzetu zawarte sa w SST.D-M.00.00.00. "Wymagania ogdlne".

4, TRANSPORT.
Jak w SST M 26.01.02.51.,Montaz sgczkéw odwodnienia izolacji — rozwigzanie z tworzywa sztucznego”.

5. WYKONANIE ROBOT.
5.1. Ogdlne warunki wykonania robot.
Jak w SST M 26.01.02.51.,Montaz sgczkdw odwodnienia izolacji — rozwigzanie z tworzywa sztucznego”.

5.2. Drenaz odwadniajacy ptyte pomostu.
Dla skutecznego odprowadzenia wody z warstwy izolacyjnej, na moscie utozony jest drenaz poprzeczny i podtuzny z geowtdkniny.
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M 26.01.03. Dreny dla odwodnienia izolacji
Dla odprowadzenia wody w kierunku scieku z obszaru podchodnikowego znajdujgcego sie za kraweznikami, nalezy w podlewce
kraweznikow pozostawi¢ poprzeczne kanaliki (ewentualnie wypetnione geowtdkning filtracyjng) w rozstawie co ok. 1.0 m.
Drenaz podtuzny i poprzeczny wykonany jest z paskdw geowtdkniny ztozonych w dwéch warstwach odpowiednio spietych, z
koncéwkami wyprowadzonymi do wnetrza rurek wyptywowych sgczkdédw pionowych.
Drenaz przykrywa sie warstwa przesaczajgcg o grubosci 15 mm z grysow bazaltowych 4-6 mm otoczonych kompozycjg
epoksydowg, wykonang np. z nastepujacych sktadnikow:

- Epidian 5 100 cz. wagowych,
- Akfanil 50 50 cz. wagowych,
- benzylowy alkohol 20 cz. wagowych,
- wypetniacz (cement) 200 cz. wagowych.

Kompozycje epoksydowq stosuje sie w ilosci 12-15% masy kruszywa. Dla zapewnienia droznosci drenazu nalezy przed
przykryciem go warstwa nawierzchni zwilzy¢ geowtdknine wodg z domieszka np. ptynu do mycia naczyn "Ludwik".

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.
6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci robét.
Ogodlne zasady kontroli jakosci robdt zawarte sg w SST. D-M.00.00.00 "Wymagania ogdlne".

6.2. Sprawdzenie zgodnosci z Dokumentacjg Projektowa.
Polega ono na poréwnaniu wykonanych robdt z Dokumentacjg Projektowg w zakresie ilosci poszczegdlnych elementéw
ich rozmieszczenia i rodzajow wbudowanych urzadzen.

6.3. Sprawdzenie materiatow i urzadzen:

Sprawdza sie zgodno$¢ zastosowanych materiatéw z wymaganiami okreslonymi w Dokumentacji Projektowej i Specyfikacji Technicznej,
poprzez pordéwnanie ich parametréow okreslonych w zaswiadczeniach jakosciowych z okreslonymi wymaganiami.

Sprawdzenie drenéw odwadniajacych: - polega na wizualnej cenie prawidtowosci wbudowania bezposrednio przed przykryciem
drenazu warstwa nawierzchni bitumicznej, prawidtowosci i stabilnosci utozonego drenazu, jak réwniez jego droznosci.

6.4. Zgodnos¢ wykonanych robét z wymaganiami.
Jezeli wszystkie przeprowadzone badania dadzg wynik pozytywny, wéwczas roboty uznane zostang za wykonane zgodnie z
wymaganiami. W przeciwnym przypadku Inzynier okresli zakres robdt do poprawki lub uzupetnienia w celu
doprowadzenia ich do zgodnosci z wymaganiami. Roboty poprawkowe Wykonawca wykonuje na wtasny koszt.

7. OBMIAR ROBOT.
Jednostkg obmiaru jest 1 mb drenazu.

8. ODBIOR ROBOT.
Jak w SST M 26.01.02.51.,Montaz sgczkdw odwodnienia izolacji — rozwigzanie z tworzywa sztucznego”.

9. PODSTAWA PtATNOSCI.

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 9. Podstawa pfatnosci jest stawka
jednostkowa, skalkulowana na jednostke obmiarowg ustalong dla danej pozycji Slepego Kosztorysu.

Cena jednostkowa obejmuje:

pozyskanie i dostarczenie materiatdw oraz wszystkich innych niezbednych czynnikéw produkcji

wykonanie drenazu z geowtdkniny i gryséw bazaltowych,

wykonanie niezbednych robdt pomocniczych,

wykonanie petnego zakresu badan zgodnie z ustaleniami specyfikacji.

Cena jednostkowa uwzglednia rowniez odpady i ubytki materiatowe oraz utrzymanie porzadku i uprzatniecie terenu robot

10. PRZEPISY ZWIAZANE.
Jak w SST M 26.01.02.51.,Montaz sgczkdw odwodnienia izolacji — rozwigzanie z tworzywa sztucznego”.
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M 27.01.03. Powtokowa izolacja bitumiczna — ,na gorgco”.

M27.00.00. HYDROIZOLACJA.
M27.01.00. IZOLACJE POWLOKOWE.
M27.01.03. POWLOKOWA IZOLACJA BITUMICZNA - ,,NA GORACO”

M27.01.03.51. 'WYKONANIE POWLOKOWE]J IZOLACJI BITUMICZNE] UKLADANE]J ,,NA GORACO” - POWIERZCHNIE PIONOWE

1. WSTEP.

1.1. Przedmiot SST.
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczgce wykonania i odbioru izolacji powierzchni
betonowych podpdr stykajacych sie z gruntem w ramach robét zwigzanych z PRZEBUDOWA DROGI GMINNEJ NR 109061L
WOLICA PIERWSZA - WOLICA DRUGA W KM OD 0 + 000 DO KM 1 +731

1.2. Zakres stosowania SST.
Szczegotowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robdt wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST.
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie izolacji
powierzchni betonowych przyczétkéw stykajgcych sie z gruntem.

W zakres robdt wchodza:

oczyszczenie powierzchni podlegajacej zaizolowaniu przeciwwilgociowemu

wykonanie impregnacji powierzchni betonowej (podwyzszona $cianka zaplecza na przyczoétkach)

dwukrotne smarowanie lepikiem na gorgco lub roztworem asfaltowym na zimno

1.4. Okreslenia podstawowe.

1.4.1. Podtoze - powierzchnia betonowa zabezpieczeniu lepikiem podlegajaca zabezpieczeniu przeciwwilgociowemu

1.4.2. Roztwor asfaltowy do gruntowania - firmowy roztwér asfaltowy penetrujacy w podtoze betonowe, wzmacniajacy
przyczepnos$¢ materiatu hydroizolacyjnego do podtoza.

1.4.3. Materiat hydroizolacyjny - asfaltowo-polimerowy materiat z wypetniaczami uzywany po podgrzaniu w stanie uptynnionym,
stanowigcy zabezpieczenie przeciwwilgociowe podtoza.

1.5. Ogdlne wymagania robét.
Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ stosowanych materiatéw i wykonanych roboét oraz ich zgodno$é z
dokumentacjg projektowg, specyfikacja techniczng oraz zaleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY.

Do wykonania izolacji mogg by¢ uzyte nastepujace materiaty:

emulsja kationowa wg EmA-94. IBDiM,

roztwor asfaltowy do gruntowania wg PN-B-24622,

lepik asfaltowy na goraco bez wypetniaczy wg PN-C-96177,

papa asfaltowa wg BN-79/6751-01 oraz wg BN-88/6751-03,

kit asfaltowy uszczelniajgcy wg PN-B-30175,

papa asfaltowa na tekturze budowlanej wg PN-B-27617,

papa asfaltowa na wtdkninie przeszywanej wg BN-87/6751-04,

wszelkie inne i nowe materiaty izolacyjne sprawdzone doswiadczalnie i posiadajgce aprobaty techniczne - za zgodg Inzyniera.

Zaleca sie wykonanie izolacji z lepiku asfaltowego na gorgco. Zastosowane materiaty izolacyjne musza by¢ zaakceptowane przez
Inzyniera.

3. SPRZET.
Ogdlne warunki zatrudnienia sprzetu na budowie zamieszczone sa w SST D-M 00.00.00. ,,Warunki ogdlne” pkt. 3.
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M 27.01.03. Powtokowa izolacja bitumiczna — ,na gorgco”.
Roboty moga by¢ wykonywane recznie lub mechanicznie. Sprzet do wykonywania rob6t moze by¢ dowolnego typu ale wymaga
zaakceptowania przez Inzyniera.
Do wykonania izolacji moze by¢ uzyty nastepujacy sprzet:
watki malarskie lub szczotki dekarskie,
odkurzacz przemystowy lub sprezarka z filtrami: przeciwwodnym i przeciwolejowym,
sprzet umozliwiajgcy wykonywanie robét w warunkach niesprzyjajacych (namiot foliowy lub brezentowy, dmuchawy elektryczne do
ogrzewania wnetrza namiotu, reczne dmuchawy gorgcego powietrza, itp.).

4. TRANSPORT.

W zakresie transportu materiatéw izolacyjnych konieczne jest przestrzeganie zalecen producenta tych materiatéw. W czasie
transportu materiaty musza by¢ zabezpieczone przed ewentualnym przemieszczeniem lub zsunieciem.

5. WYKONANIE ROBOT.

5.1. Ogdélne warunki prowadzenia robét.
Ogdlne warunki wykonania robot zamieszczone sg w SST. D-M. 00.00.00. ,Wymagania ogdlne” pkt. 5. Wymagania
szczegotowe w zakresie przystgpienia i prowadzenia robét izolacyjnych na obiekcie sg nastepujace:

W zakresie przygotowania podtoza:
Izolacje nalezy uktadac¢ na podtozu réownym, nieodksztatcalnym, gtadkim, suchym, wolnym od plam olejowych i pytu spetniajgcym
warunki podane SST M 27.02.01.”1zolacje z papy zgrzewalnej uktadane na powierzchniach betonowych”.

W zakresie warunkéw otoczenia:

Izolacje mozna uktada¢, gdy temperatura powietrza i podtoza jest wyzsza od +5°C ale nizsza od +35°C. Optymalna temperatura, w
jakiej najkorzystniej uktada sie dany rodzaj emulsji, podany jest w Swiadectwie dopuszczenia go do stosowania.

Wilgotnos$¢ wzgledna powietrza w czasie uktadania izolacji powinna wynosi¢ nie wiecej niz 90%.

Nie nalezy prowadzi¢ prac przy uktadaniu izolacji podczas silnego wiatru.

Przygotowanie powierzchni betonowej pod izolacje.

Ewentualne wady wykonczenia powierzchni betonu nalezy usungé wedtug specjalnie opracowanych zasad uzgodnionym z Inzynierem.

Przy naprawianiu uszkodzen powierzchni betonu pod izolacje nalezy przestrzegac¢ zasad wymienionych w SST M 27.02.01. ”“Izolacje z
papy zgrzewalnej uktadane na powierzchniach betonowych”.

Przed wykonaniem wtasciwego zabezpieczenia, powierzchnia betonowa wymaga zaimpregnowania roztworem lub emulsjg asfaltowa.
Impregnacje nalezy wykona¢ wg zasad wymienionych w SST M 27.02.01.”Izolacje z papy zgrzewalnej uktadane na
powierzchniach betonowych”.

5.3. Uktadanie izolacji.
Powlekanie lepikiem powierzchni betonowych nalezy wykona¢ dwukrotnie tak, aby tgczna grubos¢ warstw asfaltowych i smotowych nie
byta mniejsza niz 3 mm. Mieszanie warstw asfaltowych i smotowych jest niedopuszczalne.

5.4. Zalecenia bhp i p.pozarowe.
Przy przygotowywaniu podtoza pod izolacje i wykonywaniu robét izolacyjnych obowiazuja przepisy bhp dotyczace robét izolacyjnych
wg SST M 27.02.01. ”Izolacje z papy zgrzewalnej uktadane na powierzchniach betonowych”.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.
Kontrole jakosci robdét przy wykonywaniu izolacji na obiekcie mostowym sprawuja:

ze strony Zamawiajacego — Inzynier,

ze strony Wykonawcy — Kierownik robot.

Kontrola jakosci obejmuje:

sprawdzenie betonu podtoza i rGwnosci powierzchni przeznaczonej do zaizolowania

sprawdzenie materiatéw do gruntowania i wykonania izolacji wtasciwe;j,

sprawdzenie poprawnosci wykonania poszczegdlnych warstw

sprawdzenie ilosci natozonych warstw i sumarycznej grubosci

sprawdzenie materiatéw i wykonania warstwy ochronnej zaizolowanej powierzchni
Badania te majg na celu sprawdzenie zgodnosci wiasciwosci uzywanych materiatow z wymaganiami stawianymi przez
okreslone normy lub Swiadectwa dopuszczenia do stosowania w budownictwie mostowym.
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7. OBMIAR ROBOT.
Jednostka obmiaru jest [m?2]. Do ptatnosci przyjmuje sie ilos¢ m2 wykonanej i odebranej warstwy izolacji przeciwwilgociowej
podtoza betonowego.

8. ODBIOR ROBOT.

8.1. Zgodnos¢ robot z dokumentacja projektowa i specyfikacja.
Roboty powinny by¢é wykonane zgodnie z dokumentacjg techniczng i SST oraz pisemnymi decyzjami Inzyniera.

8.2. Odbior robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu
Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg techniczng i SST oraz pisemnymi decyzjami Inzyniera.
Odbiorom w zakresie wykonania izolacji na obiektach mostowych podlegaja nastepujgce prace:

przygotowanie powierzchni podtoza do utozenia izolacji,

zagruntowanie podtoza,

wykonanie warstw izolacji

Odbior kazdego etapu powinien by¢ potwierdzony wpisem do dziennika budowy. Odbioru dokonuje Inzynier po pisemnym
zgtoszeniu dokonanym przez Kierownika Budowy.

Wykonanie catego zakresu robét podlega odbiorowi na zasadzie robot zanikajgcych, ktéry réwnoczesnie stanowi zgode na
prowadzenie dalszych robdt na obiekcie tj. wykonania zasypki ziemnej.

9. PODSTAWA PLATNOSCI.

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 9. Podstawa pfatnosci jest stawka
jednostkowa, skalkulowana na jednostke obmiarowg ustalong dla danej pozycji Slepego Kosztorysu.
Cena jednostkowa robaét izolacyjnych obejmuje:

zakup idostarczenie materiatow i innych niezbednych czynnikéw produkcji,

wykonanie niezbednych pomostéw i rusztowan roboczych wraz z rozbidrkg oraz uprzatniecie miejsca robét

przygotowanie powierzchni betonu poprzez usuniecie szkliwa cementowego z powierzchni betonu i usuniecie nieréwnosci i
wypetnienie ubytkdw oraz oczyszczenie powierzchni,

zagruntowanie powierzchni betonu preparatem bitumicznym

natozenie poszczegdlnych warstw lepiku

prowadzenie dokumentacji kontrolnej, badania jakosci materiatdw i jakosci wykonanych robot
W cenie jednostkowe]j powinny by¢ uwzglednione odpady i ubytki materiatowe.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

10.1. Normy:

PN-/B-01800 - Antykorozyjne zabezpieczenie w budownictwie.

PN-/B-01805 - Ogdlne zasady ochrony.

PN-/B-10260 - Izolacje bitumiczne, Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-/B-24622 - Roztwdr asfaltowy do gruntowania.

PN-C-96177 - Lepik asfaltowy bez wypetniaczy stosowany na gorgco
BN-68/6753-04 - Asfaltowe emulsje kationowe do izolacji przeciwwilgociowych.
PN-69/B-27617 - Papa asfaltowa na tekturze budowlane;.

BN-79/6751-01 - Materiaty izolacji przeciwwilgociowej. Papa asfaltowa na tasmie aluminiowej
BN-88/6751-03 - Papa asfaltowa na welonie z wtdkien szklanych

10.2. Inne dokumenty
Warunki techniczne. Drogowe kationowe emulsje asfaltowe. IBDiM - 1994 r.
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M27.00.00. HYDROIZOLACJA.
M27.02.00. IZOLACJE ARKUSZOWE.
M27.02.01. IZOLACJA Z PAPY ZGRZEWALNE] - UKLADANA NA POWIERZCHNIACH BETONOWYCH

M27.02.01.01. KOSZT PAPY ZGRZEWALNE]
M27.02.01.51. 'WYKONANIE IZOLACJI Z PAPY ZGRZEWALNEJ NA BETONOWYCH POWIERZCHNIACH POZIOMYCH - 1 X PAPA

1. WSTEP.

1.1. Przedmiot SST.
Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej (SST) s3 wymagania dotyczace wykonania izolacji
przeciwwilgociowe] ptyty pomostowej w ramach robdét zwigzanych z PRZEBUDOWA DROGI GMINNEJ NR 109061L WOLICA
PIERWSZA - WOLICA DRUGA W KM OD 0 + 000 DO KM 1 +731

1.2. Zakres stosowania SST.
Szczegotowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres roboét objetych SST.
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu wykonanie warstwy
izolacyjnej ptyty pomostu na moscie z wyprowadzeniem jej na ptyty przejsciowe za przyczétkami.

Roboty okreslone w dokumentacji kontraktowej zwigzane z zakresem objetym niniejszg specyfikacja obejmuja:

zakup i dostarczenie materiatéw oraz wszystkich niezbednych czynnikéw produkcji

przygotowanie powierzchni betonu poprzez usuniecie szkliwa cementowego z powierzchni ptyty pomostu i ptyt przejsciowych,

zagruntowanie podtoza przez skropienie sSrodkiem gruntujagcym

wykonanie wzmocnien i utozenie warstwy izolacyjnej z pap zgrzewalnych na dtugosci ustroju nosnego z wyprowadzeniem izolacji
na ptyte przejsciowg,

prowadzenie dokumentacji kontrolnej,

ewentualne wykonanie niezbednego zakresu robot pomocniczych (rusztowania pomosty) wraz z rozbidrkg oraz uprzatniecie miejsca
robét.

1.4. Okreslenia podstawowe.

1.4.1. Podtoze - powierzchnia betonowa ptyty pomostu podlegajgca zabezpieczeniu przeciwwilgociowemu.

1.4.2. Roztwdr asfaltowy do gruntowania - firmowy roztwér asfaltowy penetrujacy w podtoze betonowe, wzmacniajacy
przyczepnos$¢ materiatu hydroizolacyjnego do podtoza.

1.4.3.  Materiat hydroizolacyjny - asfaltowo-polimerowy materiat z osnowg lub bez osnowy stanowiacy zabezpieczenie
przeciwwilgociowe podtoza.

1.4.4. lzolacja zgrzewalna - materiat hydroizolacyjny, ktérego przyklejenie do podtoza uzyskuje sie poprzez nadtopienie jego
spodniej warstwy.

1.5. Ogodlne wymagania roboét.
Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ stosowanych materiatow i wykonanych robét oraz ich zgodnosc¢ z
dokumentacjg projektowg, specyfikacja techniczng oraz zaleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY ORAZ URZADZENIA POMOCNICZE.

Do wykonania izolacji betonowych ptyt pomostowych potrzebne sg nastepujgce materiaty oraz urzadzenia pomocnicze:

roztwor asfaltowy do gruntowania podtoza przystosowany do podstawowego materiatu hydroizolacyjnego, posiadajgcy aprobate
techniczng lub $wiadectwo dopuszczenia do stosowania wydane przez IBDiM,

materiat hydroizolacyjny,

gaz propan-butan w butlach (do izolacji zgrzewalnych),

palnik gazowy do podgrzewania spodu arkusza papy na catej jego szerokosci oraz do wykanczania izolacji na krawedziach arkuszy (do
izolacji zgrzewalnych),
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watki malarskie lub szczotki dekarskie,
packa drewniana z dtugg raczka do dociskania krawedzi arkuszy papy do podtoza,
watek stalowy ogumiony o szerokosci okoto 40 cm i ciezarze okoto 30 kg do dociskania arkuszy papy do podtoza,
odkurzacz przemystowy lub sprezarka z filtrami: przeciwwodnym i przeciwolejowym,
sprzet umozliwiajgcy wykonywanie robét w warunkach niesprzyjajacych (namiot foliowy lub brezentowy, dmuchawy elektryczne do
ogrzewania wnetrza namiotu, reczne dmuchawy gorgcego powietrza, itp).

2.1. Wymagania dotyczace materiatow.

2.1.1. Wyglad zewnetrzny.

Materiaty hydroizolacyjne nie moga wykazywac obecnosci pecherzy, fatd, zataman i sptyniec.

Wierzchnia strona powinna posiadaé posypke mineralng, natomiast dolna powinna by¢ réwna i gtadka, zabezpieczona cienka folia,
ktora nie wymaga usuniecia do przyklejenia materiatu do podtoza.

Pasy papy, przy skrajnych krawedziach i na koricach arkuszy przeznaczone na zaktadki, powinny by¢ wolne od posypki.

Wytrzymatos¢ styku na rozcigganie nie moze by¢ mniejsze niz 85% wytrzymatosci materiatu rodzimego w takich samych warunkach
badania.

2.1.2.  Wymiary arkuszy.

grubos¢ tasm materiatdw zgrzewalnych nie moze by¢ mniejsza niz 4,5 mm i wieksza niz 6,0 mm.

grubos¢ warstw izolacyjnych mierzy sie z doktadnoscig do +0,1 mm.

dopuszczalna réznica w grubosci, wystepujgca w jednym arkuszu materiatu zgrzewalnego wynosi +10% grubosci nominalne;j.

szeroko$¢ arkusza materiatu hydroizolacyjnego nie moze by¢ mniejsza od 80 cm i wieksza od 120 cm. Tolerancja tych wymiaréow
wynosi 1,0 cm.

Wymagania dla pap zgrzewalnych.

Badanie. Norma Wymaganie Sposéb badania.

Szer. paska - 50 mm

Wytrzymatos¢ na zerwanie DIN 52123 Dt. paska -200 mm
- wzdtuz rolki >800N Odlegtos¢ miedzy szczekami zrywarki - 100 mm.
- w poprzek rolki >800N Temp. badania +23°C.
Szybkos$¢ rozciggania - 100 mm/min.
Wydtuzenie wzgledne przy DIN 52123 jak wyzej.
zerwaniu:
- wzdtuz rolki >40%
- w poprzek rolki >40%
Skurcz w obu kierunkach SN 564281 <40% Po sztucznym starzeniu w temperaturze +70°C w ciggu 28
Wydtuzenie trwate <40% dni.
Po sztucznym starzeniu w ciggu 6 m-cy w temp.+70°C
Gietko$¢ w niskich temperaturach. | DIN 52123 przeginanie na watku o $rednicy ¢ 20 mm.
-20°C

Dopuszczalne pojedyncze pekniecia < 0,5 mm.

Odpornos¢ na wysokie Po 2 godzinach w temperaturze +100°C.
temperatury (sptywnos¢) | DIN 52123 <0,5mm

Ztaczenia zakt. dt. 50 mm.
Wytrzymatos¢ na zerwanie zfacza. | DIN 52123 szer. paska - 50 mm.
>650N temp. +23°C - 100 mm/min
temp. -20°C - 10 mm/min.

Odpornosé na dziatanie wody, soli <1,0% Nasigkliwos¢ po 6 miesigcach w temp. pokojowe;.
odladz, alkaliow

Po starzeniu i po 7 cyklach
Przyczepnos¢ do podtoza >1MPa - w roztworze soli odladzajgcej - 10 dni
betonowego - w temp. +70°C - 21 dni
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Przyczepno$é do podtoza odrywanie przyklejonego stempla o $rednicy 50 mm
betonowego badana metoda pull- >0,4 MPa w temperaturze + 20°C.
off

2.1.3. Gramatura.

zawarto$¢ masy bitumicznej w materiale przeznaczonym na izolacje przeciwwodne na obiektach mostowych powinna by¢ wieksza
od 2000 g/m? w przypadku materiatéw przeznaczonych pod asfaltowe nawierzchnie drogowe.
osnowa materiatu powinna by¢ catkowicie nasycona masg izolacyjng.

2.1.4. Wytrzymatos¢ na rozcigganie (alternatywnie).

Wytrzymatos¢ materiatéw hydroizolacyjnych na rozcigganie mierzy sie w temperaturze +20°C na zrywarkach z szybkoscig
rozciggania 40 mm/min. Badanie przeprowadza sie po 24 godzinach kondycjonowania w temp. +20° C.

Wytrzymatos¢ materiatéw nie moze by¢ nizsza, niz 10 N/mm?2. Wydtuzenie powinno by¢ wieksze niz 60% dla materiatdéw stosowanych
na izolacje pomostéw mostow drogowych z nawierzchniami z mas mineralno-bitumicznych.

Wytrzymato$¢ na rozerwanie prébek trapezowych, wg DIN 53363, badanych w temperaturze +20°C z szybkoscig 100 mm/min. po 24
godzinach kondycjonowania w tem-peraturze +20°C nie moze by¢ mniejsza niz 40 N dla materiatéw izolacyjnych nie
narazonych na bezposrednie dziatanie sit poziomych pochodzacych od obcigzenia uzytkowego,

2.1.5. Przesigkliwosc¢ pod cisnieniem wody.
Wymagane jest, aby izolacja przeciwwilgociowa na drogowych obiektach mostowych wytrzymywata cisnienie wody 0,1 MPa
przez 1 godzine (badanie zgodnie z DIN 52123).

2.1.6.  Nasigkliwos¢ (alternatywnie).
Nasigkliwos¢ materiatéw izolacyjnych rolowych przeznaczonych do izolacji przeciwwilgociowych na obiektach mostowych
nie moze byé mniejsza od 1,0% - wg metody IBDiM (25 cykli zamrazania przez 3 godz. w temp. -20°C i rozmrazania przez 21
godz. w wodzie o temp. +20°C.

2.1.7. Gietnos$¢ w ujemnych temperaturach (alternatywnie).
Badanie przeprowadza sie na 4 prébkach. Przynajmniej 3 z 4 prébek powinny wykazywac brak peknie¢ przy zginaniu ich
na pétobwodzie klocka o sSrednicy 20 mm w temperaturze -20°C lub 50 mm w temperaturze -40°C.

2.1.8.  Przyczepnos¢ do podtoza (alternatywnie).
Przyczepnos$¢ materiatu do zagruntowanego podfoza nie moze by¢ mniejsza niz 1,0 N/mm przy probie odrywania paska materiatu o
szerokosci co najmniej 5,0 cm w temperaturze +20°C przyklejonego do podfoza o temperaturze +20°C i kondycjonowanego w tej
temperaturze przez 24 godziny.

2.1.9. Stabilnosc izolacji pod nawierzchnia bitumiczna.

Stabilnos¢ izolacji bada sie w symulatorze ruchu typu LPC. Warstwe izolacyjng obciaza sie poprzez beton asfaltowy grubosci 6,0 cm.
Koto o nacisku 5 kN i ciSnieniu w oponie 0,6 MPa ma wywota¢ w nawierzchni koleine gtebokosci 10 mm. Warstwa
izolacyjna po badaniu powinna mie¢ co najmniej 60% swojej grubosci pierwotne;j.

2.2, Wiasciwosci izolacyjnych mas asfaltowych.

Wiasciwosci izolacyjnych mas asfaltowych uzywanych do produkcji zgrzewalnych materiatéw izolacyjnych:
temperatura mieknienia wg PiK - nie nizsza niz 95°C,

penetracja (0,1 mm) w temperaturze 25°C - nie wieksza niz 60, w temperaturze 15°C - nie wieksza niz 30
temperatura tamliwosci wg Fraassa - nie wyzsza niz -30°C,

wydtuzenie masy przy zerwaniu w temperaturze -20°C- nie mniejsze niz 400%.

2.3. Wiasciwosci bitumicznych srodkéw gruntujacych.

lepko$¢ mierzona kubkiem Forda nr 4 w temperaturze +20°C nie moze by¢ nizsza niz 35 sek. Badanie przeprowadza sie wg PN-81/C-
81508,

czas wysychania w temperaturze +20°C i wilgotnosci wzglednej powietrza nie wiekszej niz 80% nie moze by¢ dtuzszy niz 30 minut.

przyczepnos¢ izolacji przeciwwilgociowej do zagruntowanego podtoza nie moze by¢ mniejsza niz 160% w stosunku do
przyczepnosci tej izolacji do podtoza niezagruntowanego, badanej w identycznych warunkach.
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3. SPRZET.
Ogodlne warunki zatrudnienia sprzetu na budowie ujete sg w SST D-M 00.00.00. ,,Warunki ogdélne” pkt. 3.
Podstawowy sprzet do uktadania izolacji zgrzewalnych na betonowych pomostach mostéw drogowych ujety jest w pkt.
2. Warunkiem podstawowym dla uzywanego sprzetu jest jego sprawnos¢ techniczna i parametry odpowiadajgce wymogom
wykonywanej czynnosci. Sprzet nieodpowiedni moze by¢ zdyskwalifikowany przez Inzyniera.

4. TRANSPORT.
W zakresie transportu materiatéw izolacyjnych konieczne jest przestrzeganie zalecen producenta tych materiatéw. W czasie
transportu materiaty musza by¢ zabezpieczone przed ewentualnym przemieszczeniem lub zsunieciem.

5. WYKONANIE ROBOT.

5.1. Ogodlne warunki prowadzenia robét.
Ogdlne warunki wykonania robot zamieszczone sg w SST. D-M. 00.00.00. ,Wymagania ogdlne” pkt. 5. Wymagania
szczegotowe w zakresie przystgpienia i prowadzenia robét izolacyjnych na obiekcie sg nastepujace:

5.1.1. W zakresie przygotowania podtoza:

Izolacje nalezy uktadac¢ na podtozu réwnym, nieodksztatcalnym, gtadkim, suchym, wolnym od plam olejowych i pytu. Wiek podtoza pod
izolacje powinien wynosi¢ co najmniej 14 dni.

Przez podtoze réwne uwaza sie powierzchnie betonu, na ktérej szczeliny pomiedzy tg powierzchnia a tatg o dtugosci 4,0 m
przytozong na statym spadku, nie przekraczajg 10 mm przy spadkach powyzej 1,5% oraz 5 mm - przy spadkach nie
przekraczajacych 1,5%.

Podtoze nieodksztatcalne - powierzchnia stabilna w zakresie temperatur 30 - 200°C, tzn ze co najmniej w tym zakresie temperatur

powinna wykazywaé witasciwosci ciata statego w stanie sprezystym.

Podtoze gtadkie - powierzchnia betonowa, ktdra wykazuje lokalne nieréwnosci nie przekraczajace wielkosci 3,0 mm - do gory i
zagtebienia do 5,0 mm.

Podtoze suche - powierzchnia betonowa, ktéra na gtebokosci do 4,0 mm zawiera bez-wzgledna ilos¢ wody w porach nie wiekszg niz
1,5% objetosci betonu.

5.1.2. W zakresie warunkéw otoczenia:
Izolacje przeciwwodng ptyty pomostu mozna uktadaé, gdy temperatura powietrza i podtoza jest wyzsza od +5°C ale nizsza od
+35°C. Optymalna temperatura, w jakiej najkorzystniej uktada sie konkretny rodzaj papy, podany jest w swiadectwie
dopuszczenia go do stosowania.
Wilgotnos$¢ wzgledna powietrza w czasie uktadania izolacji powinna wynosi¢ nie wiecej niz 90%.
Nie nalezy prowadzi¢ prac przy uktadaniu izolacji podczas silnego wiatru.

5.1.3. W zakresie innych czynnikéw zewnetrznych:
Powierzchnie, na ktorej przykleja sie izolacje, nalezy zabezpieczy¢ przed wjazdem pojazdow i wejsciem osdb
niezatrudnionych. Na wykonanej warstwie izolacji, przed zabezpieczeniem jej warstwg ochronng, nie mozna sktadowaé
zadnych materiatéw ani narzedzi, jak réwniez jezdzi¢ $rodkami transportowymi. W poblizu wykonywanych robdt
izolacyjnych nie moga by¢ sktadowane zadne materiaty sypkie i pylace.

5.2. Przygotowanie powierzchni betonowej ptyty pod izolacje.

Beton ptyty pomostu powinien posiadac spadki, zgodne z projektem technicznym, uksztattowane podczas jej betonowania.
Wszystkie krawedzie w miejscach zatamania nalezy wyokragli¢ promieniem 8,0 c¢cm lub ztagodzi¢ skosem o pochyleniu
45°,5,0x5,0cm. Pielegnacje betonu podtoza nalezy wykonaé zgodnie z zasadami podanymi w specyfikacji M -
13.00.00. Ewentualne wady wykonczenia ptyty pomostu nalezy usungé¢ wedtug specjalnie opracowanych zasad
uzgodnionym z Inzynierem.

Przy naprawianiu uszkodzen powierzchni betonu pod izolacje nalezy przestrzega¢ nastepujacych zasad:

rysy skurczcowe o rozwartosci powyzej 0,3 mm nalezy zamykac powierzchniowo przez zaszpachlowanie, po uprzednim rozkuciu,
lub zainiektowanie poprzez wielokrotne pedzlowanie zywicami epoksydowymi lub innymi preparatami uzgodnionymi z
Inzynierem

mleczko cementowe wystepujgce na izolowanej powierzchni nalezy usungc poprzez jej frezowanie, zgroszkowanie lub piaskowanie,

wypukte nieréwnosci, przekraczajgce wielkosci dopuszczalne nalezy skuc lub zeszlifowaé,

lokalne nieréwnosci podtoza, powodujgce powstawanie zastoisk wody, nalezy wypetnic specjalng bezskurczowg zaprawg lub
masg, po uprzednim skuciu tej powierzchni i nadaniu jej ksztattu odpowiedniego do zastosowanego materiatu,
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naprawa powierzchni za pomoca mas szpachlowych i zapraw na bazie zywic lub za pomocg masy PC moze by¢ dokonana na
powierzchni do 1,0 m2 w jednym miejscu. Wieksze powierzchnie nalezy naprawiac specjalnymi zaprawami bezskurczowymi,
ktérych zastosowanie wptynie na zmiane cech fizycznych i mechanicznych podtoza.

5.3. Zagruntowanie podtoza.

Gruntowanie podtoza ma na celu zwiekszenie, badz wytworzenie przyczepnosci izolacji do podtoza. Do gruntowania (impregnacji)
podtoza moga by¢ stosowane wylacznie firmowe roztwory asfaltowe, posiadajace witasciwg aprobate techniczna lub
Swiadectwo dopuszczenia do stosowania wydane przez IBDiM.

W przypadku gruntowania wilgotnej powierzchni dopuszcza sie uzycie roztworédw dyspersyjnych, na co wymagana jest zgoda
Inzyniera wyrazona po zasiegnieciu opinii Projektanta ijednostki wystawiajacej $wiadectwo dopuszczenia.

Przy gruntowaniu podfoza nalezy przestrzegac nastepujgcych zasad:

nalezy gruntowac podtoze wytacznie dobrze przygotowane i odebrane przez Inzyniera,

beton w gruntowanym podtozu powinien mie¢ wiek co najmniej 14 dni,

powierzchnie przewidziang do zaizolowania nalezy gruntowac tylko jednokrotnie, zuzywajac tyle srodka gruntujacego ile beton zdota
wchtong¢. Nie jest dopuszczalne utworzenie sie na powierzchni betonu powtoki ze srodka gruntujgcego. Ilos¢ preparatu do
gruntowania wynosi zwykle 0,30 - 0,35 I/ m2,

nalezy gruntowac kazdorazowo tylko taka powierzchnie, na ktdrej zamierza sie w ciggu najblizszych 8 godzin przyklei¢ izolacje. Nie
dopuszcza sie gruntowania powierzchni "na zapas” z uwagi na utlenianie preparatu, co w efekcie powoduje znaczne
obnizenie przyczepnosci izolacji do podtoza,

srodek gruntujacy nalezy nanosi¢ watkami malarskimi lub szczotkami zgodnie z zaleceniami producenta,

powierzchnia zagruntowana, przed utozeniem izolacji, powinna by¢ catkowicie wyschnieta.

5.4. Wzmocnienie izolacji i uszczelnienia.
Wzmocnienie izolacji polega na przyklejeniu dodatkowych paskéw materiatu izolacyjnego w miejscach wystepowania
najwiekszego zagrozenia jego przerwania. Kierunek utozenia tych dodatkowych paskéw jest z reguty prostopadty do
kierunku przyklejania arkuszy izolacji podstawowej.
Przyklejanie dodatkowych paskéw wzmacniajgcych wymaga wykonania nastepujacych czynnosci:

oczyszczenia i przygotowanie podtoza w sposéb podany powyzej,

przygotowania paskow materiatu firmowego - rozwiniecie arkusza, pociecie go na paski o odpowiedniej szerokosci (okoto 30 cm) i
dtugosci okoto 3,0 m,

przyklejenia paskédw wzmacniajagcych w miejscach wzmocnien i docisniecie do podtoza .

Nalezy szczegdlnie starannie wklei¢ paski wzmacniajgce we wkleste krawedzie izolowanego przekroju, przy czym nie wolno naciggac
przyklejonego materiatu. Przy wykonywaniu wzmocnien muszg byc¢ przestrzegane nastepujace zasady:

w pierwsze] kolejnosci nalezy zabezpieczy¢ wszystkie naroza (wkleste i wypukte) wystepujace na izolowanej powierzchni. Wszystkie
arkusze uszczelniajgce powinny doktadnie przylega¢ do podtoza bez fatd i zataman materiatu,

nastepnie nalezy uszczelni¢ miejsca, gdzie z izolowanej powierzchni wystajg elementy wyposazenia pomostu,

w dalszej kolejnosci - zabezpieczenie powierzchni wklestych, a pézniej - wypuktych,

w przypadku zabezpieczania powierzchni wklestej i wypuktej jednym paskiem materiatu, przyklejanie nalezy rozpoczgé od dotu,
wklejajac pasek w krawedz wklestg a nastepnie przejsé na krawedz wypukta.

5.5. Uktadanie izolacji.

5.5.1. Wymagania ogdlne.
Przy wykonywaniu izolacji przeciwwodnych na betonowych ptytach obiektéw mostowych, nalezy zwracac szczegdlng
uwage na nastepujace wymagania:

arkusze materiatu izolacyjnego musza by¢ doktadnie przyklejone do podtoza lub do poprzedniej warstwy zabezpieczenia
przeciwwodnego,

w miejscach zataman oraz nieciggtosci powierzchni izolowanej konieczne jest wykonanie wzmocnienia izolacji,

wykonana izolacja nie moze mie¢ zadnych pecherzy powietrznych zamknietych pod izolacjg lub miedzy jej warstwami, ani zadnych
zataman lub fatd.

5.5.2.  lzolacja zgrzewalna.

5.5.2.1. Przygotowanie izolacji i sprzetu do uktadania izolacji.

Przed przystgpieniem do uktadania izolacji nalezy:

sprawdzi¢, czy na placu budowy znajduje sie odpowiednia ilo$¢ papy zgrzewalnej,

czy jest ona odpowiedniej jakosci zgodnie z wymaganiami Swiadectwa dopuszczenia oraz z zaleceniami producenta, jak réwniez
kompletnosé i sprawnosé sprzetu do uktadania izolacji,
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przygotowac pape zgrzewalng, tzn. rozwing¢ caty arkusz, roztozy¢ w miejscu przeznaczonym dla niego (w przypadku, jezeli jest to
wymagane - usung¢ ze spodniej warstwy folie polietylenowg), zwing¢ potowe arkusza na watek o $rednicy min. 150 mm. a
pozostata, roztozona czes¢ arkusza zapewni przyklejenie izolacji we wtasciwym potozeniu,

5.5.2.2. Zasady oraz sposéb uktadania izolacji na betonowej ptycie pomostu.

Arkusz papy nalezy uktada¢ w sposdb nastepujacy:

utozy¢ rozwiniety arkusz papy w miejscu wbudowania, zwracajgc szczegdlng uwage na zaktady z wczesniej przyklejonym
arkuszem, zwina¢ jedng potowe arkusza w rulon na watku o srednicy min. 150 mm, po czym przyklejaé stopniowo
zrolowang czesc¢ arkusza, podgrzewajac jego spodnig czes¢ palnikiem na gaz propan-butan. Dociskanie materiatu do podtoza
wykonywac zgodnie z instrukcja producenta i zaleceniami ujetymi w swiadectwie dopuszczenia.

do podgrzewania spodniej warstwy papy mozna stosowac urzadzenia jedno- i wielopalnikowe. Przy stosowaniu urzadzen
wielopalnikowych nalezy stale kontrolowac¢ skutecznosé podgrzewania przez kazdy z palnikow.

nierdwnomiernos¢ podgrzewania arkusza na catej szerokosci moze by¢ przyczyna niepetnego przyklejenia arkusza.

w czasie podgrzewania zwracac¢ uwage, aby nie przepali¢ topionej warstwy asfaltu. Warstwa ta powinna by¢ ptynna, jednorodna i bez
pecherzy,

krawedzie arkusza - jezeli wymaga tego instrukcja - nalezy nadtopi¢ palnikiem i docisng¢ packg drewniang,

Przy uktadaniu arkuszy pap zgrzewalnych nalezy stosowac zaktady podtuzne szerokosci 10 cm i zaktady poprzeczne na dtugosci
25cm. Zaktady poprzeczne powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie o min. 50cm.

Zaktady powinny by¢ zgodne ze spadkami podtuznymi i poprzecznymi izolowanej powierzchni (kierunek uktadania - od
najnizszego punktu).

5.7. Zalecenia bhp i p. pozarowe.

Przy przygotowywaniu podtoza pod izolacje i wykonywaniu robét izolacyjnych obowiazujg przepisy bhp dotyczace robét z
zastosowaniem maszyn drogowych, elektrycznych, urzadzen strumieniowo-sciernych, sprezonego powietrza, otwartego
ognia, goragcych mas bitumicznych oraz gazu propan-butan w butlach cisnieniowych, a ponadto:

srodki do gruntowania podtoza nalezy przechowywac z dala od ognia, w pomieszczeniu ostonietym od stonca,

w poblizu oraz na powierzchni, na ktérej wykonuje sie gruntowanie zakazane jest palenie papieroséw oraz otwartego ognia z uwagi
na obecnos¢ tatwopalnych rozpuszczalnikéw w srodkach gruntujgcych.

Pracownicy zatrudnieni przy pracach izolacyjnych powinni by¢ przeszkoleni w zakresie bhp oraz wyposazeni w odziez
ochronng (okulary i rekawice ochronne oraz obuwie na spodach bez zadnych okuc).

Na budowie, w tatwo dostepnych miejscach, powinny znajdowac sie:

srodki przeciwpoparzeniowe,

$rodki do zmywania asfaltu,

krem ochronny.

W poblizu miejsca wykonywania robét izolacyjnych nalezy umiesci¢ gasnice halo-nowe lub proszkowe, posiadajace
aktualne atesty, stwierdzajace ich przydatnos¢ do uzytku.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

Kontrole jakosci robdt przy wykonywaniu izolacji na obiekcie mostowym sprawuja:

ze strony Zamawiajacego - Inzynier,

ze strony Wykonawcy - Kierownik robot.

Kontroli w zakresie jakosci podlegaja:

jakos$¢ betonu podtoza nalezy okresli¢ metodg pull-off. Wytrzymato$¢ betonu na odrywanie nie moze by¢ mniejsza od 1,5 N/mm2.

jakos¢ materiatow do gruntowania i wykonania izolacji wtasciwej ptyty pomostu,

jakos$¢ materiatéw warstwy ochronnej.
Badania te majg na celu sprawdzenie zgodnosci wiasciwosci uzywanych materiatow z wymaganiami stawianymi przez
okreslone normy lub Swiadectwa dopuszczenia do stosowania w budownictwie mostowym.

7. OBMIAR ROBOT.
Jednostka obmiaru jest [m2].
Do ptatnosci przyjmuje sie ilos¢ m2 wykonanej i odebranej warstwy izolacji przeciwwilgociowej podtoza betonowego.

8. ODBIOR ROBOT.

8.1. Zgodnosc¢ robét z dokumentacjq projektows i specyfikacja.
Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacja techniczng i SST oraz pisemnymi decyzjami Inzyniera.
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8.2. Odbiory czesciowe.

Odbiorom czesciowym w zakresie wykonania izolacji na obiektach mostowych podlegaja nastepujace prace:

przygotowanie powierzchni podtoza do utozenia izolacji,

zabezpieczenie stykow izolacji z elementami wyposazenia mostu

zagruntowanie podtoza,

wykonanie warstw izolacji, a zwtaszcza jej zakonczen na krawedziach,

doktadnos¢ w uzyskaniu szerokosci zaktadow i przyklejenia materiatu izolacyjnego do podtoza lub do sasiedniej warstwy,

Odbidr kazdego etapu powinien by¢ potwierdzony wpisem do dziennika budowy. Odbioru dokonuje Inzynier po pisemnym
zgtoszeniu dokonanym przez Kierownika Budowy.

Wykonanie catego zakresu robot podlega odbiorowi, ktéry réwnoczesnie stanowi zgode na prowadzenie dalszych robét na obiekcie.

Przy odbiorze ostatecznym powinny by¢ przedtozone nastepujace dokumenty:

zaswiadczenia jakosci wbudowanych materiatow,

wyniki wszystkich wymaganych pomiaréw i badan,

protokéty odbiorow robét zanikajgcych.
Odbidr ostateczny polega na sprawdzeniu powyzszych dokumentéw.

9. PODSTAWA PtATNOSCI.

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 9. Podstawa ptatnosci jest
stawka jednostkowa, skalkulowana na jednostke obmiarowa ustalona dla danej pozycji Slepego Kosztorysu.

Cena jednostkowa robét izolacyjnych obejmuje:

zakup i dostarczenie materiatéw oraz wszystkich niezbednych czynnikéw produkcji

przygotowanie powierzchni betonu poprzez usuniecie szkliwa cementowego z powierzchni ptyty pomostu i ptyt przejsciowych,

zagruntowanie podtoza przez natozenie sSrodka gruntujacego

wykonanie wzmocnien i utozenie warstwy izolacyjnej z pap zgrzewalnych,

prowadzenie dokumentacji kontrolnej,

ewentualne wykonanie niezbednego zakresu robot pomocniczych (rusztowania pomosty) wraz z rozbidrkg oraz uprzatniecie miejsca
robét.

W cenie jednostkowej powinny by¢ uwzglednione odpady i ubytki materiatowe.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.
10.1. Normy:

PN-/B-01800 - Antykorozyjne zabezpieczenie w budownictwie.

PN-/B-01805 - Ogdlne zasady ochrony.

PN-/B-10260 - Izolacje bitumiczne, Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-/B-24622 - Roztwdr asfaltowy do gruntowania.

PN-C-96177 - Lepik asfaltowy bez wypetniaczy stosowany na gorgco
BN-68/6753-04 - Asfaltowe emulsje kationowe do izolacji przeciwwilgociowych.
PN-69/B-27617 - Papa asfaltowa na tekturze budowlanej.

BN-79/6751-01 - Materiaty izolacji przeciwwilgociowej. Papa asfaltowa na tasmie aluminiowej
BN-88/6751-03 - Papa asfaltowa na welonie z wtdkien szklanych
10.2. Inne dokumenty.

Zasady wykonywania izolacji przeciwwodnych z materiatow zgrzewalnych na drogowych obiektach mostowych - IBDiM - W-wa 1991r.
Zasady wymiany izolacji pomostow drogowych obiektow mostowych - IBDiM - W-wa 1990r.

Metody badari izolacyjnych materiatéw samoprzylepnych, zgrzewalnych i mastykséw - IBDiM - W-wa 1991 r.

Warunki techniczne. Drogowe kationowe emulsje asfaltowe. IBDiM - 1994 r.
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M 28.03.05. Bariero-porecze.
M 28.00.00. WYPOSAZENIE MOSTU.
M 28.03.05. BARIERO-PORECZE.
M 28.03.05.01 KOSZT STALOWYCH BARIERO-PORECZY.
M 28.03.05.51. MONTAZ BARIERO-PORECZY O ROZSTAWIE SLUPKOW 1.0 M.

1. WSTEP.

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru barieroporeczy
ochronnych w ramach robét zwigzanych z PRZEBUDOWA DROGI GMINNEJ NR 109061L WOLICA PIERWSZA - WOLICA DRUGA
W KM OD 0 + 000 DO KM 1 +731

1.2. Zakres stosowania SST.
Szczegdtowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robdt wymienionych w p. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST.
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace i majgce na celu:
wbudowanie elementéw zakotwienia stupkéw barieroporeczy w gzymsach kap chodnikowych,
ustawienie i zamocowanie stupkéw mostowych barieroporeczy na dtugosci obiektu,
wbudowanie prowadnic barieroporeczy na obiekcie wraz z wyposazeniem zgodnie z dokumentacjg projektowa,

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia stosowane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz z okresleniami
zamieszczonymi w SST M 00.00.00 oraz D 07.05.01.12. ,,Ustawienie barier ochronnych stalowych jednostronnych —
przektadkowych na dojazdach do mostu”.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakosc¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg projektowg i poleceniami
Inzyniera. Ogdélne wymagania dotyczace robét podane sa w SST M.00.00.00 "Wymagania ogdlne".

2. MATERIALY.

2.1. Warunki ogélne stosowania materiatow.
Ogodlne warunki pozyskiwania materiatéw, dopuszczenia ich do wbudowania i sktadowania przed wbudowaniem okreslone
sg w ST. D-M.00.00.00 "Wymagania ogdlne".

2.2, Materiaty do wykonania barier ochronnych:
Nalezy stosowac bariery, ktdre sg oznakowane znakiem CE lub B i maja raporty z przeprowadzonych préb zderzeniowych wg
PN-EN 1317-1:2001(10) i PN-EN 1317-2:2001(11). Poziom powstrzymywania ,H” nalezy dostosowac¢ do projektowane;j
predkosci i Sredniego dobowego natezenia ruchu pojazdow ciezarowych na drodze. Natomiast szerokos¢ pracujacay ,,W”
nalezy okresli¢ wg. dokumentacji projektowej poszczegdlnych obiektéw przyjmujac minimalny poziom intensywnosci
zdarzenia ,,B” Nalezy stosowac bariery, dla ktérych gwarantowany okres uzytkowania jest nie krotszy niz 20 lat, przy czym
przez pojecie, gwarantowany okres uzytkowania” nalezy rozumie¢ jako gwarancji dana przez producenta czy Wykonawce, lecz
jako wymdg zastosowania takich materiatéw, rozwiazan i jakosci wykonania, ktére zapewnia bezawaryjny okres eksploatacji
przy normalnych warunkach uzytkowania i zapewnieniu odpowiedniego utrzymania. Elementy barier powinny by¢ wykonane
zgodnie z aprobatg techniczna.

Profile stalowe powinny by¢ wykonane ze stali o wtasciwosciach nie gorszych niz S235JR wg PN-EN 10025-1(9)

2.2.1 Elementy do wykonania barier ochronnych stalowych

Elementy montazowe barier — przektadki, wsporniki, taczniki ukosne, sruby, nakretki itp. Powinny by¢ zgodnie z ofertg producenta
barier w zakresie wymiaréw, odchytek wymiaréw, rozmieszczenia otwordw., rodzaju materiatéw i powinny byc¢
zabezpieczone przed korozja.

2.2.2 Ochrona antykorozyjna

Wszystkie elementy stalowe barier powinny by¢ przez producenta zabezpieczone antykorozyjnie przez ocynkowanie ogniowe zgodnie z
PN-EN ISO 1461:2000(8) w taki sposdb, aby zapewnic¢ trwatosé powtoki przez okres co najmniej 25 lat.

Elementy powinny by¢ ocynkowane w wytworni.
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Po wykonaniu powtoki antykorozyjnej nie dopuszcza sie wiercenia, ciecia (w tym ciecia gazowego) lub spawania prowadnic i stupkow

3. SPRZET.
Jak w specyfikacji D 07.05.01.12. ,Ustawienie barier ochronnych stalowych jednostronnych — przektadkowych na dojazdach do mostu”.

4, TRANSPORT.
Jak w specyfikacji D 07.05.01.12. ,Ustawienie barier ochronnych stalowych jednostronnych — przektadkowych na dojazdach do mostu”.

5. WYKONANIE ROBOT.

5.1. Ogdlne warunki wykonania robot.
Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robét uwzgledniajacy wszystkie
warunki w jakich bedg montowane i zabezpieczane bariery ochronne na moscie i dojazdach.

5.2. Wbudowanie barier ochronnych.

5.2.1. Tasme profilowg barier ochronnych na moscie mocuje sie do stupkéw przymocowanych do elementéw zakotwien
wbetonowanych w ptyte chodnikowa przesta.

5.2.2. Tasma profilowa, przymocowana do stupkéw bariery, posiada przebieg rownolegty do poziomu jezdni. Postep w montowaniu
tasm profilowych barier ochronnych musi by¢ przeciwny do kierunku ruchu w sasiedztwie bariery.

Pozostate wymagania jak w specyfikacji D 07.05.01.12. ,,Ustawienie barier ochronnych stalowych jednostronnych — przektadkowych na
dojazdach do mostu”.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.
Jak w specyfikacji D 07.05.01.12. ,,Ustawienie barier ochronnych stalowych jednostronnych — przektadkowych na dojazdach do mostu”.

7. OBMIAR ROBOT.
Jednostka obmiaru jest:
1mb barieroporeczy dtugosci mostu
Ptaci sie za wykonang zgodnie z dokumentacjg techniczng i odebrang ilos¢ ustawionych barier ochronnych wyrazong w metrach.

8. ODBIOR ROBOT.
Jak w specyfikacji D 07.05.01.12. ,Ustawienie barier ochronnych stalowych jednostronnych — przektadkowych na dojazdach do mostu”.

9. PODSTAWA PLATNOSCI.
Jak w specyfikacji D 07.05.01.12. ,,Ustawienie barier ochronnych stalowych jednostronnych — przektadkowych na dojazdach do mostu”.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.
Jak w specyfikacji D 07.05.01.12. ,,Ustawienie barier ochronnych stalowych jednostronnych — przektadkowych na dojazdach do mostu”.
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M 28.15.00. Krawezniki kamienne
M 28.00.00. WYPOSAZENIE MOSTU.
M 28.15.00. KRAWEZNIKI KAMIENNE
M28.15.01.01. ZAKUP KRAWEZNIKOW KAMIENNYCH.

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej (SST) s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru robo6t
zwigzanych z ustawieniem kraweznikdw kamiennych w ramach robét zwigzanych z PRZEBUDOWA DROGI GMINNEJ NR
109061L WOLICA PIERWSZA - WOLICA DRUGA W KM OD 0 + 000 DO KM 1 +731

1.2. Zakres stosowania SST
Ustalenia zawarte w niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na
celu wykonanie robét wymienionych w pkt.1.1 dla realizacji kontraktu.

1.3. Zakres robét objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych z ustawieniem kraweznikéw
kamiennych mostowych typu A o wym. h x b = 18 x 20 cm na podlewce z mieszanek niskoskurczowych na dtugosci mostu i
obejmuja:

zakup i transport na budowe odpowiedniej ilosci kraweznikéw;

dostarczenie wszystkich innych niezbednych czynnikéw produkcji;

wykonanie podlewki pod kraweznik z mieszanek niskoskurczowych;

wiercenie otworéw w kraweznikach i osadzenie w nich kotew ze stali zbrojeniowej,

ustawienie kraweznika;

wypetnienie spoin pomiedzy odcinkami kraweznika silikonem;

oczyszczenie terenu robot.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Krawezniki kamienne - belki kamienne ograniczajace chodniki dla pieszych, pasy dzielgce, wyspy kierujace oraz nawierzchnie
drogowe.

1.4.2. Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami podanymi w SST
D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 1.4.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot
Ogolne wymagania dotyczgce robdt podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogdlne wymagania dotyczgce materiatéw
Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”
pkt 2.

2.2. Stosowane materiaty
Materiatami stosowanymi do wykonania kraweznikéw kamiennych sa:

krawezniki kamienne mostowe typu ,,U” rodzaju ,A” klasy | o wym. h x b = 18 x 20 cm odpowiadajgce wymaganiom BN-66/6775-01 [9],

zaprawa na bazie cementu do wykonania podlewki. Zaprawa powinna posiada¢ aktualng aprobate techniczng IBDM.

prety zbrojeniowe d 14 mm ze stali klasy A-Il wg SST M 23.51.02.96. ,Wykonanie zbrojenia klasy A-l1l w nadbetonie.” - do zakotwienia
kraweznika w betonie chodnikow

uszczelnienie - do uszczelnienia szczelin pomiedzy kraweznikiem a nawierzchnig z betonu asfaltowego nalezy zastosowac tasme
uszczelniajgcg (np. IGAS Profile-R). Powinna to by¢ plastyczne - elastyczna tasma uszczelniajgca na bazie kauczuku i bitumu, o
wysokiej elastycznosci, dajaca sie nadtapiac. Tasma uniemozliwia przedostawanie sie wody do podtoza. Do uszczelniania
spoin pomiedzy sgsiednimi blokami kraweznika nalezy stosowac silikon.

Zaprawa do wykonania podlewki niskoskurczowej powinna posiadac aktualng aprobate techniczng IBDM.

Do osadzania pretéw w otworach stosowa¢ mozna dowolng kompozycje na bazie zywic epoksydowych posiadajgcg Aprobate
Techniczng IBDiM, po uzgodnieniu jej z Inzynierem.

Zastosowana kompozycja epoksydowa powinna posiada¢ atest Producenta.
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2.3. Krawezniki kamienne - wymagania techniczne
2.3.1. Cechy fizyczne i wytrzymatosciowe
Materiatem do wyrobu kraweznikéw sg bloki kamienne ze skat magmowych, osadowych lub metamorficznych, klasy i Il wg

BN-62/6716-04 [8] o cechach fizycznych i wytrzymatosciowych okreslonych w tablicy 1.

Tablica 1. Cechy fizyczne i wytrzymatosciowe kraweznikéw kamiennych

Lp. | Cechy fizyczne i wytrzymatosciowe Klasa |
1 Wytrzymatos$¢ na sciskanie w stanie powietrzno-suchym, w kG/cm?, co najmniej
1200
2 Scieralno$¢ na tarczy Boehmego, w cm, nie wiecej niz 0,25
3 Wytrzymatos¢ na uderzenia, ilos¢ uderzen, nie mniej niz 13
4 Nasigkliwos¢ woda, w %, nie wiecej niz 0,5
5 Odporno$é na zamrazanie, w cyklach nie bada sie
2.3.2. Ksztatt i wymiary

Ksztatt kraweznika mostowego rodz. A podano na rysunku 1, a wymiary w tablicy 2.

.

Rys. 1. Kraweznik mostowy rodzaju A

Tablica 2. Wymiary kraweznikow mostowych

Wymiar Rodzaj Dopuszczalne odchyfki,
(wcm) A cm
h 23 18 +2
b 20 20 +0,3
4 4 +0,2
d 12 10 dla A: dla B:
+0,2 +2,0
od 80 -

2.3.3. Wyglad zewnetrzny
W ocenie wygladu zewnetrznego kraweznikéw kamiennych - ulicznych, mostowych i drogowych, nalezy bra¢ pod uwage
ustalenia normy BN-66/6775-01 [9].

2.3.4. Dopuszczalne wady i uszkodzenia
Dopuszczalne wady i uszkodzenia dla wszystkich typow kraweznikdw kamiennych podaje tablica 3.

Tablica 3. Dopuszczalne wady i uszkodzenia

Rodzaj uszkodzen Krawezniki mostowe

skrzywienie licowych 0,3cm
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(wichrowatos¢ bocznych nie sprawdza sie
powierzchni) stykowych
spodu nie sprawdza sie
licowych dopuszcza sie na dtugosci 1 m danej powierzchni jedno wgtebienie wielkosci do 5
cm?, nie gtebsze niz 0,5 cm, nie wynikajgce z techniki wy- konania faktury
wady obrdbki bocznych wgtebienie do 1,5 cm dopuszcza sie bez ograniczen. Wypuktos¢ poza lico pasa
powierzchni obrobionego na powierzchni przedniej (od strony jezdni) niedopuszczalne.
(wgtebienia Na powierzchni tylnej (od strony chodnika) dopuszcza sie wypuktosci poza
i wypuktosci) lico pasa obrobionego do 3 cm
stykowych w obrebie pasa dtutowanego wgtebienia niedopuszczalne, pozostata czesé
powierzchni nie podlega sprawdzeniu
spodu nie sprawdza sie
szczerby i uszkodzenia ilos¢ w
krawedzi i przelicz | 3
narozy eniu
na l1m
dtugosé 0,5cm
gtebokosé 0,3cm
odchytki od kata prostego 0,2 cm na dtugosci powierzchni
odchytki w krzywiznie tuku 1,0cm

2.3.5. Przechowywanie kraweznikow

Krawezniki mogg by¢ przechowywane na sktadowiskach otwartych, posegregowane wg typdw, rodzajow, odmian i wielkosci.

Krawezniki uliczne, mostowe i drogowe typu ,A” nalezy uktadac na powierzchniach spodu, w szeregu na podktadkach

drewnianych.
Dopuszcza sie sktadowanie kraweznikdw prostych w kilku warstwach, przy zastosowaniu drewnianych podktadek pomiedzy

poszczegdlnymi warstwami, przy czym suma wysokosci warstw nie powinna przekracza¢ 1,2 m.

2.4. Wymagania dla podlewki niskoskurczowej

Stwardniata zaprawa powinna spetniaé nastepujgce wymagania:

$rednia wytrzymatosc¢ na Sciskanie:
>= 30 MPa wg PN-B/04500
>= 45 MPa wg PN-B/04500
srednia wytrzymatos¢ na rozcigganie przy zginaniu:

po 7 dniach
po 28 dniach

po 7 dniach
po 28 dniach
skurcz po 90 dniach

przed badaniem mrozoodpornosci
po badaniu mrozoodpornosci

>=5 MPa wg PN-
>=9 MPa wg PN-

B/04500
B/04500

<=0.8 0/00
wytrzymatos¢ na odrywanie od podtoza badana metodg ,,pull-off”:

>=1.5 MPa
>=1.2 MPa

mrozoodporno$¢ badana w 2% roztworze soli (NaCl) po 300 cyklach:

ubytek masy

spadek wytrzymatosci na zginanie
spadek wytrzymatosci na Sciskanie

3. SPRZET

<=20%
<=20%

3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu

<=5%

Ogodlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 3.

3.2. Sprzet do ustawiania kraweznikéw

Roboty wykonuje sie recznie przy zastosowaniu:
mieszarek o pracy cyklicznej na zimno (betoniarek) do wytwarzania oraz przygotowania podlewki niskoskurczowej zgodnie z instrukcjg

producenta zaprawy,
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wiercenie otworow w kraweznikach do osadzenia kotew mozna wykonywa¢ dowolnymi wiertarkami obrotowymi zapewniajagcymi
ciggtos¢ prowadzonych prac i uzyskanie wtasciwej jakosci robot. Wyklucza sie mozliwos¢ zastosowania wiertarek udarowych.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu
Ogolne wymagania dotyczgce transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 4.

4.2. Transport kraweznikéw
Krawezniki kamienne moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportowymi.
Krawezniki nalezy uktada¢ na podktadach drewnianych, rzedami, dtugoscia w kierunku jazdy srodka transportowego.
Kraweznik uliczny i mostowy oraz kraweznik drogowy rodzaju ,,A” moze by¢ przewozony tylko w jednej warstwie.
W celu zabezpieczenia powierzchni obrobionych przed bezposrednim stykiem, nalezy je do transportu zabezpieczy¢
przektadkami splecionymi ze stomy lub wetny drzewnej, przy czym grubos¢ tych przektadek nie powinna by¢ mniejsza niz 5
cm.

4.3. Transport pozostatych materiatéw
Kruszywo i zaprawe mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w warunkach zabezpieczajgcych je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiatami (asortymentami) i nadmiernym zawilgoceniem.

Transport stali zbrojeniowej i stalowych pretéw tacznikowych wg SST M 23.04.02.96.

Transport zywicy w opakowaniach dowolnych krytymi srodkami transportowymi w sposdb zabezpieczajacy przed uszkodzeniem
opakowan.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogdlne zasady wykonania robot
Ogolne zasady wykonania robét podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 5.

5.2. Warunki przystgpienia do roboét
Mieszanke mineralno-emulsyjng mozna uktada¢ w temperaturze otoczenia powyzej +5° C. Nie dopuszcza sie uktadania
podczas opadéw atmosferycznych. Temperatura w ciggu doby powinna utrzymywac sie powyzej 0° C.

5.3. Przygotowanie podtoza
Podtoze powinno by¢ doktadnie oczyszczone ze wszelkiego rodzaju zanieczyszczen (piasek, kurz, rozlane paliwo itp.) oraz
zagruntowane.
Do usuwania zanieczyszczen nalezy uzywac szczotki mechaniczne i reczne oraz sprzet pneumatyczny (dmuchawy, ssawy itp.).
Brzegi kraweznikdw oraz urzadzen instalacyjnych jak wtazy, wpusty itp. powinny byé przed roztozeniem mieszanki mineralno-
emulsyjnej posmarowane emulsjg asfaltowa.

5.6. Ustawienie kraweznikéw kamiennych

5.6.1. Zasady ustawiania kraweznikéw
Swiatto (odlegtos¢ gérnej powierzchni kraweznika od jezdni) powinno byé zgodne z ustaleniami dokumentacji projektowej, a
w przypadku braku takich ustalern powinno wynosi¢ od 10 do 12 cm, a w przypadkach wyjatkowych (np. ze wzgledu na
,wyrobienie” Scieku) moze byé zmniejszone do 6 cm lub zwiekszone do 16 cm. Ustawienie kraweznikéw powinno by¢ zgodne
z BN-64/8845-02 [16].

5.6.2. Ustawienie kraweznikéw podlewce niskoskurczowej

Krawezniki nalezy osadzac¢ po utozeniu na ptycie pomostu izolacji wodoszczelnej oraz drenazu z geowtdkniny. Krawezniki kamienne
nalezy utozy¢ na podbudowie z zaprawy cementowo - piaskowej z dodatkiem lateksu o grubosci 3 cm. Od strony jezdni, w
celu uszczelnienia pofaczenia pomiedzy kraweznikiem a nawierzchnia nalezy zastosowac tasmy uszczelniajgce bitumiczno-
kauczukowe (np.IGAS Profile-R). Powierzchnie kraweznika przed przyklejeniem tasmy nalezy zagruntowac materiatem
systemowym primerem, odczeka¢ 10-15 min i nastepnie przyklei¢ tasme. W przypadku niskich temperatur tasme nalezy
podgrza¢ wstepnie palnikiem. Przy uktadaniu kraweznika nalezy zachowac szczegdlng uwage by nie uszkodzi¢ izolacji.

Od strony chodnika krawezniki sa kotwione pretami stalowymi d 14 mm ze stali gat. 18G2, osadzonymi w otworach wierconych w
kraweznikach na gtebokosci ok. 10 cm. Prety nalezy osadzi¢ na zaprawie niskoskurczowej do kotew lub na bazie z zywic
epoksydowych. Po wywierceniu otwordw nalezy je oczysci¢ strumieniem sprezonego powietrza o ciSnieniu nie mniejszym niz
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0.6 MPa i zabezpieczy¢ je przed zanieczyszczeniem. Prace przy uzyciu zywicy epoksydowe]j prowadzone winny by¢ zgodnie z
Instrukcjg Producenta.

5.6.3. Wypetnianie spoin
Spoiny kraweznikéw nie powinny przekraczaé szerokosci 1cm. Szczeliny pomiedzy elementami kraweznika nalezy zala¢
silikonem.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robot
Ogdlne zasady kontroli jakosci robdt podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 6.

6.2. Badania przed przystgpieniem do robdt

6.2.1. Badania kraweznikow
Przed przystgpieniem do rob6t Wykonawca powinien wykona¢ badania materiatéw przeznaczonych do ustawienia
kraweznikow kamiennych i przedstawi¢ wyniki tych badan Inzynierowi do akceptacji.

6.2.1. Badania kraweznikow
Badania kraweznikow kamiennych obejmuja:

sprawdzenie cech zewnetrznych,

badania laboratoryjne.
Sprawdzenie cech zewnetrznych obejmuje:

sprawdzenie ksztattu, wymiardw i wygladu zewnetrznego,

sprawdzenie wad i uszkodzen.

Badanie laboratoryjne obejmuje:

badanie nasigkliwosci wodg,

badanie odpornosci na zamrazanie,

badanie wytrzymatosci na $ciskanie,

badanie Scieralnosci na tarczy Boehmego,

badanie wytrzymatosci na uderzenie.
Sprawdzenie cech zewnetrznych nalezy przeprowadza¢ przy kazdorazowym odbiorze partii kraweznikdw. Badanie
laboratoryjne nalezy przeprowadzac na polecenie Inzyniera na préobkach materiatu kamiennego, z ktérego wykonano
krawezniki, a w przypadkach spornych - na prébkach wycietych z zakwestionowanych kraweznikdw, zgodnie z wymaganiami
tablicy 1.
W sktad partii przeznaczonej do badan powinny wchodzi¢ krawezniki jednakowego typu, klasy, rodzaju, odmiany i wielkosci.
Wielkos¢ partii nie powinna przekracza¢ 400 sztuk.
W przypadku przedstawienia wiekszej ilosci kraweznikdw, nalezy dostawe podzieli¢ na partie sktadajgce sie co najwyzej z 400
sztuk.
Pobieranie probek materiatu kamiennego nalezy przeprowadza¢ wg PN-B-06720 [5].
Sprawdzenie ksztattu i wymiaréw nalezy przeprowadzac poprzez ogledziny zewnetrzne zgodnie z wymaganiami tablicy 2, 3
lub 4 oraz pomiar przy pomocy linii z podziatka milimetrowg z doktadnoscig do 0,1 cm.
Sprawdzenie rdwnosci powierzchni obrobionych przeprowadzac nalezy przy pomocy linii metalowej, ustawionej wzdtuz
krawedzi i po przekatnych sprawdzanej powierzchni oraz pomiar odchylen z doktadnoscig do 0,1 cm, zgodnie z wymaganiami
tablicy 2 3.
Sprawdzenie krawedzi prostych przeprowadzac nalezy przy pomocy linii metalowe;j.
Sprawdzenie szczerb i uszkodzen przeprowadzac nalezy poprzez ogledziny zewnetrzne, policzenie ilosci szczerb i uszkodzen
oraz pomiar ich wielkosci z doktadnoscig do 0,1 cm, zgodnie z wymaganiami tablicy 5.
Sprawdzenie faktury powierzchni przeprowadza sie wizualnie przez poréwnanie z wzorem.
Ocene wynikdw sprawdzenia cech zewnetrznych oraz ocene wynikéw badan laboratoryjnych nalezy przeprowadzi¢ wg BN-
66/6775-01 [9].

6.2.2. Badania pozostatych materiatow
Badania pozostatych materiatéw stosowanych przy ustawieniu kraweznikéw kamiennych powinny obejmowacé wszystkie
wiasciwosci, ktére zostaty okreslone w normach podanych dla odpowiednich materiatow wg pkt 2.

6.3. Badania w czasie robdt
W czasie robot nalezy sprawdzac:
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przygotowanie podtoza

wykonanie podlewki,

ustawienie kraweznikdéw i wypetnienie spoin,
Przy ustawianiu kraweznikow nalezy sprawdzac:

dopuszczalne odchylenia linii kraweznikow w poziomie od linii projektowanej, ktére wynosi = 1 cm na kazde 100 m ustawionego
kraweznika,

dopuszczalne odchylenie niwelety gérnej ptaszczyzny kraweznika od niwelety projektowanej, ktére wynosi + 1 cm na kazde 100 m
ustawionego kraweznika,

réwnos¢ gérnej powierzchni kraweznikow, sprawdzane przez przytozenie w dwdch punktach na kazde 100 m kraweznika, trzymetrowe;j
faty, przy czym przeswit pomiedzy gérng powierzchnig kraweznika i przytozong tatg nie moze przekraczac¢ 1 cm,

doktadnos¢ wypetnienia spoin bada sie co 10 metréw. Spoiny musza by¢ wypetnione catkowicie na petna gtebokos¢.

badanie stali zbrojeniowej wg SST M 23.04.02.96.

sprawdzenie wymiaréw osadzonych pretéw tgcznikowych i kotew z Dokumentacja Projektowa

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogdlne zasady obmiaru robot
Ogdlne zasady obmiaru robét podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowg jest m (metr) wykonanego kraweznika kamiennego.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogodlne zasady odbioru robot
Ogolne zasady odbioru roboét podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 8.
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, SST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i
badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

8.2. Odbidr robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu
Odbiorowi robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu podlegaja:
przygotowanie podtoza
wiercenie otwordw i osadzenie pretow kotwigcych
wykonanie podlewki niskoskurczowe;j,

9. PODSTAWA PtATNOSCI
9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowe;j
Cena wykonania 1 m kraweznika kamiennego obejmuje:
zakup i dostarczenie materiatéw oraz wszystkich niezbednych czynnikéw produkcji
prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
dostarczenie materiatéw na miejsce wbudowania,
ew. wykonanie szalunku,
wykonanie podlewki niskoskurczowej,
ustawienie kraweznikéw na podlewce niskoskurczowej,
wiercenie otwordow i osadzenie pretdw kotwigcych
wypetnienie spoin,
przeprowadzenie badan i pomiaréw wymaganych w specyfikacji technicznej.
Cena obejmuje réwniez odpady i ubytki materiatowe, oraz uprzatniecie miejsca roboét.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. PN-B-01080 Kamien dla budownictwa i drogownictwa. Klasyfikacja i zastosowanie
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PN-B-06050
PN-B-06711
PN-B-06712
PN-B-06720
PN-B-19701
PN-B-32250
BN-62/6716-04
BN-66/6775-01

Roboty ziemne budowlane

Kruszywa mineralne. Piasek do zapraw budowlanych

Kruszywa mineralne do betonu zwyktego

Pobieranie probek materiatow kamiennych

Cement. Cement powszechnego uzytku. Sktad, wymagania i ocena zgodnosci
Materiaty budowlane. Woda do betondw i zapraw

Kamien dla budownictwa i drogownictwa. Bloki surowe

Elementy kamienne. Krawezniki uliczne, mostowe i drogowe.
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M 29.00.00. ROBOTY PRZYOBIEKTOWE.

M 29.03.00. ROBOTY ZIEMNE W REJONIE PRZYCZOLKOW

M 29.03.01. ZASYPKA PRZYCZOLKA

M29.03.01.11. WYKONANIE ZASYPKI PRZYCZOLKA - ZASYPANIE PRZESTRZENI ZA SCIANAMI PRZYCZOLKA GRUNTEM
NIESPOISTYM
WSTEP.

1.1. Przedmiot SST.
Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej (SST) s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét
ziemnych w zakresie zasypania wykopow wraz z zageszczeniem za przyczétkami w ramach robét zwigzanych z PRZEBUDOWA
DROGI GMINNEJ NR 109061L WOLICA PIERWSZA - WOLICA DRUGA W KM OD 0 + 000 DO KM 1 +731

1.2. Zakres stosowania specyfikaciji.
Szczegotowe specyfikacje techniczne sg stosowane jako materiat przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres roboét objetych SST.
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci zwigzane z wykonaniem zasypki za przyczotkami
obiektéw wymienionych w punkcie 1.1.
Roboty okreslone w dokumentacji kontraktowej zwigzane z zakresem objetym niniejsza specyfikacjg obejmujg wykonanie:
zasypki przyczétkdw gruntem piaszczystym z mechanicznym zageszczeniem ( uzupetnienie nasypu pod przyczétkami od strony rzeki )

1.4. Okreslenia.
Okreslenia stosowane w niniejszej specyfikacji s3 zgodne z okresleniami zawartymi w przedmiotowych normach
panstwowych i branzowych oraz w SST D-M.00.00.00 "Wymagania ogdlne".

1.4.1. Korpus drogowy - budowla ziemna ograniczona od gory korong drogi, a z bokéw skarpami nasypow lub wewnetrznymi
skarpami rowodw.

1.4.2. Wysokos$¢ nasypu lub gtebokos¢ wykopu - odlegtos¢ miedzy terenem a gérng powierzchnig nasypu lub wykopu.

Stozek ziemny przy przyczétku — sposéb uformowania zakonczenia korpusu nasypu drogowego przy podporach skrajnych obiektu
mostowego.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos$¢ stosowanych materiatéw i wykonywanych robdt oraz za ich zgodnos$¢ z
Dokumentacjg Projektowa, ST i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIA¢LY.
Do wykonania zasypki za przyczétkami zostanie uzyty grunt spetniajagcy wymagania niniejszej specyfikacji, dowieziony do
miejsca wbudowania.
Dowozony grunt musi posiada¢ dopuszczenie do wbudowania w korpusy nasypow drogowych wystawione przez laboratorium
branzowe.
Grunty i materiaty do budowy nasypow podaje tablica 1.
Grunty i materiaty dopuszczone do budowy zasypki powinny spetnia¢ wymagania okreslone w PN-S-02205.

Tablica 1. Przydatnos¢ gruntow do wykonywania zasypki przyczétkow wg PN-S-02205.

Przeznaczenie Przydatne
1. Rozdrobnione grunty skaliste twarde oraz grunty kamieniste, zwietrzelinowe, rumosze i otoczaki
2. Zwiry i pospofki, réwniez gliniaste
Na dolne warstwy nasypdéw | 3. Piaski grubo, srednio i drobnoziarniste, naturalne i famane
ponizej strefy 4. Piaski gliniaste z domieszkg frakcji zwirowo-kamienistej (morenowe) o wskazniku réznoziarnistosci U>15
przemarzania 5. Zuzle wielkopiecowe i inne metalurgiczne ze starych zwatéw (powyzej 5 lat)
6. tupki przywegtowe przepalone
7. Wysiewki kamienne o zawartosci frakcji itowej ponizej 2%
Na gérne warstwy nasypow | 1. Zwiry i pospétki
w strefie 2. Piaski grubo i srednioziarniste
przemarzania 3. Itotupki przyweglowe przepalone zawierajgce mniej niz 15% ziarn mniejszych od 0,075 mm
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| 4. Wysiewki kamienne o uziarnieniu odpowiadajgcym pospotkom lub zwirom

3. SPRZET.
Roboty przy formowaniu i zageszczaniu zasypki za przyczétkami powinny by¢ wykonywane recznie. Za zgodg Inzyniera, do
zageszczania moze by¢ zastosowany wytgcznie lekki sprzet wg tabeli 2.

Tablica 2. Orientacyjne dane przy doborze sprzetu zageszczajgcego zasypki za przyczétkami

Rodzaje gruntu
Rodzaje niespoiste: piaski, spoiste: pyty gliny, ity gruboziarniste Uwagi o przydat
urzadzen 2wiry, i kamieniste nosci
pospotki maszyn
zageszczajacych grubos¢ liczba grubosé liczba grubosé liczba przejs¢
w d war d W | n *¥*
a n stw 1 a
rs Z y Z rs
t d[m] 6 t
w j j w
y g y
[m] q d[m]
n %k k% n % k%
Walce statyczne 0,1do0,2 |4do8 0,1do0,2 4do 8 0,2do0,3 |4do8 1)
gtadkie *
Walce statyczne - - 0,2do 0,3 8do 12 0,2do 0,3 |8do12 2)
okotkowane
*
Walce statyczne 0,2do0,5 |6do8 0,2do 0,4 6do 10 - - 3)
ogumione *
Walce wibracyjne 0,4do0,7 |4do8 0,2do 0,4 3do4 0,3do0,6 |3do5 4)
gtadkie **
Walce wibracyjne 0,3do0,6 |3dob6 0,2do 0,4 6do 10 0,2do 0,4 |6do10 5)
okotkowane
* %k
Zageszczarki 0,3do0,5 |4do8 - - 0,2do0,5 |4do8 6)
wibracyjne **
Ubijaki 0,2do 0,4 |2do4 0,1do0,3 3do5 0,2do0,4 |3do4 6)
szybkouderz
ajace

*) Walce statyczne sg mato przydatne w gruntach kamienistych.

**) Wibracyjnie nalezy zageszcza¢ warstwy grubosci > 15 cm, ciefisze warstwy nalezy zageszczad statycznie.

***) Wartosci orientacyjne, wtasciwe nalezy ustali¢ na odcinku do$wiadczalnym.

Uwagi:

1) Do zageszczania gérnych warstw podtoza. Zalecane do codziennego wygtadzania (przywatowania) gruntéw spoistych w miejscu
pobrania i w nasypie.

2) Nie nadaja sie do gruntéw nawodnionych.

3) Mato przydatne w gruntach spoistych.

)
)
4) Do gruntdw spoistych przydatne sa walce srednie i ciezkie, do gruntow kamienistych - walce bardzo ciezkie.
5) Zalecane do piaskdw pylastych i gliniastych, pospétek gliniastych i glin piaszczystych.

)

6) Zalecane do zasypek waskich przekopdéw
4, TRANSPORT.
Przewdz gruntu na zasypke za przyczétkami moze odbywac sie dowolnymi sSrodkami transportu, zaakceptowanymi przez

Inzyniera.

5. WYKONANIE ROBOT.
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5.1. Wymagania ogélne.
Do wykonania zasypki za przyczétkami mozna przystapi¢ po natozeniu warstw izolacyjnych na betonowych powierzchniach
podpor stykajacych sie z ziemia.
Przy wykonywaniu robot nalezy kierowac sie ponizej podanymi wytycznymi:

wykonanie zasypki za przyczétkami moze by¢ wykonane wytgcznie z gruntéw i materiatéw przydatnych do tego celu, tzn. takich, ktére
zostaty dopuszczone do wbudowania przez wtasciwe laboratorium a jednoczesnie spetniajg wymagania zawarte w normie
BN-72/8932-01. Muszg to by¢ grunty niespoiste o dobrej wodoprzepuszczalnosci.

jezeli Wykonawca wbuduje grunty lub inne materiaty nie nadajace sie do wykonania zasypki albo nie uwzgledni zastrzezen
dotyczacych materiatéw o ograniczonej przydatnosci lub innych zastrzezen podanych przez Inzyniera, wéwczas wykonane
roboty lub ich czes$¢ zostang przez Wykonawce i na jego koszt poddane rozbidrce i ponownie wykonane z materiatéw o
odpowiednich wtasciwosciach.

przy wykonawstwie zasypki za przyczétkami nalezy zachowywac przekréj poprzeczny i profil podtuzny okreslony w dokumentacji z
uwzglednieniem ewentualnych zmian wprowadzonych w odpowiednim czasie przez Inzyniera.

zasypke nalezy wykonywac warstwami i rownomiernie na catej szerokosci. Grubos¢ warstwy powinna byé uwarunkowana rodzajem
gruntu oraz charakterystyka sprzetu zatrudnionego przy zageszczaniu. Przystgpienie do uktadania kolejnej warstwy zasypki
moze nastgpi¢ po stwierdzeniu prawidtowego wykonania warstwy poprzedniej.

zasypke gruntowa nalezy wykonywac z obu stron przyczétkéw jednoczesnie do tego samego poziomu.

w czesci nasypu przylegajgcego do Scian przyczétka nalezy wykonac urzagdzenia odwadniajgce z odprowadzeniem wody poza korpus
drogowy.

5.2. Wymagania dotyczace zageszczenia:

5.2.1. Wilgotnosc¢ zageszczanego gruntu.
Wilgotnos$¢ gruntu w czasie jego zageszczania powinna byc zblizona do optymalnej. Gdy wilgotnos¢ gruntu przeznaczonego
do zageszczania jest mniejsza niz 0,8 wilgotnosci optymalnej, zageszczang warstwe zaleca sie polewaé wodg. Gdy
wilgotnosé gruntu jest wieksza niz 1,25 wilgotnosci optymalnej, grunt nalezy przesuszyé w sposdb naturalny lub przez
dodanie wapna palonego, umozliwi¢ odptyw nadmiaru wody przez zastosowanie warstwy drenujgcej z gruntu
przepuszczalnego lub tez ulepszyé przez zastosowanie odpowiednich dodatkéw.
Wilgotnos$¢ optymalng gruntu i jego gestosc¢ nalezy okresla¢ laboratoryijnie.

5.2.2. Grubos$¢ warstw zageszczanego gruntu.
Grunt stanowiacy zasypke za przyczétkami musi by¢ zageszczany recznie. Stad tez grubos$¢ warstwy roztozonego gruntu nie
moze przekracza¢ 20 cm.
Za zgoda Inzyniera, do zageszczania gruntu za przyczétkami mozna zastosowac lekki sprzet zageszczajacy, jednakiw tym
przypadku grubos¢ zageszczanej warstwy nie moze przekraczac 20 cm.

5.2.3. Wskazniki zageszczenia gruntu.
Wskazniki zageszczenia gruntu w wykopach i nasypach nalezy przyjmowac:
1,00 - dla gérnej warstwy nasypu grubosci 0,20 m,
1,00 - dla warstwy do gtebokosci 1,20 m w czesci srodkowej na potowie szerokosci nasypu,
0,97 - dla warstw ponizej 1,20 m i do gtebokosci 1,20 m w czesciach skrajnych nasypu

5.2.4. Rbwnomiernosc zageszczania.

Dla osiggniecia rownomiernego zageszczenia gruntu nalezy:
rozktadac¢ grunt warstwami poziomymi,
warstwy nasypanego gruntu zageszczac na catej ich szerokosci
warstwy gruntu zageszczac od krawedzi ku Srodkowi nasypu.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

6.1. Program badan.
Badania robdt ziemnych nalezy przeprowadzié¢ w trzech etapach, zgodnie z ponizszg tabela:

Badania

g w czasie

rze

L.P. Program badan P budo | odbiorcze.
rozpocze

wy.
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ciem

budowy.
1. sprawdzenie zgodnosci z dokumentacja. * *
2. sprawdzenie robot pomiarowych. *
3. sprawdzenie robot przygotowawczych. *
4, sprawdzenie wykonania wykopdéw i ukopdw. * *
5. sprawdzenie wykonania nasypdéw i odktaddow. * *
6. sprawdzenie zageszczenia gruntu. * *
7. sprawdzenie umochnienia skarp. * *
6.. sprawdzenie wykopow tymczasowych. * *

6.2. Opis badan.

6.2.1. Sprawdzenie zgodnosci z dokumentacja.
Polega ono na poréwnaniu wykonywanych badz wykonanych robét ziemnych z dokumentacja techniczng oraz na
stwierdzeniu wzajemnej zgodnosci na podstawie ogledzin i pomiaréow.

6.2.2. Sprawdzenie roboét przygotowawczych.
Roboty przygotowawcze sprawdza sie, zwracajac uwage na sposdb odprowadzenia wdd opadowych oraz zabezpieczenie i
oznakowanie miejsca robot.

6.2.3. Sprawdzenie wykonania wykopow i odktadéw.
Powinno odbywac sie w czasie wykonywania robot ziemnych, jak réwniez po ich wykonaniu. W zaleznosci od badanych cech
sprawdzenie dokonuje sie wizualnie przez pomiar lub pomiar i obliczenie.
Sprawdzenie w czasie budowy robét zanikajacych powinno byé odnotowane w dzienniku budowy i potwierdzone przez
Inzyniera. Sprawdzenie tych robét po zakonczeniu budowy polega¢ powinno na skontrolowaniu zapiséw w dzienniku budowy.
W czasie kontroli wykonywania nasypow nalezy sprawdzic:

czy zastosowano materiat o wtasciwych parametrach, dopuszczony przez laboratoriumi Inzyniera,

czy korona nasypu posiada ksztatty i wymiary zgodne z dokumentacjg projektows,

czy skarpy nasypdw uformowano wtasciwie poprzez nadanie im projektowanych pochylen i wtasciwych zarysow,

czy zachowana zostata wymagana doktadnos$é wykonania nasypdw zgodnie z p. 3.8.3. normy BN-72/8931-01

6.2.4. Sprawdzenie zageszczenia gruntu.
Prawidtowos¢ zageszczenia nasypu bada sie wg BN-77/8931-12, a w przypadkach szczegdlnych, np. przy stosowaniu
nietypowych materiatéw - wg metody uzgodnionej z Inzynierem np. przez kontrole przebiegu zageszczania lub materiatu w
czasie wykonywania robaét.
Badanie zageszczenia w poziomie gérnej powierzchni nasypu przeprowadza sie w czasie odbioru ostatecznego, badania
warstw potozonych nizej - sukcesywnie, w czasie budo-wy, przez kontrolowanie przebiegu zageszczania ustalonego na
podstawie badan laboratoryjnych.
W przypadku, gdy skutecznosc tak wykonanej kontroli budzi zastrzezenia, nalezy badac stopien zageszczenia najmniej 1 raz na
kazde 500 m3 nasypu. W szczegdlnosci nalezy przy odbiorze skontrolowaé, czy przyjeta metoda zageszczania byta sprawdzona
laboratoryjnie.

Ponadto w czasie badania nalezy sprawdzié:

czy wilgotnos¢ wbudowanego gruntu odpowiada wymaganiom,

czy grubos$é warstw zageszczanych nie przekracza wartosci podanych w p. 3.1.2.

czy wskaznik zageszczenia gruntu nie jest mniejszy od wartosci podanych w p. 3.1.3.

czy stosowano zasade réwnomiernosci zageszczenia, zageszczania warstwami poziomymi oraz kolejnosci zageszczania.

6.2.5. Sprawdzenie umocnienia skarp.
Umocnienie skarp sprawdza sie nieuzbrojonym okiem przy badaniach odbiorczych po wykonaniu robét i polega ono na
stwierdzeniu zgodnosci z odpowiednimi postanowieniami zawartymi w niniejszej specyfikacji i dokumentacji projektowe;.

6.3. Ocena wynikow badan.

Jezeli wszystkie przeprowadzone, zgodnie z niniejszg specyfikacjg, badania daty wynik pozytywny, wykonane roboty
nalezy uznac za zgodne z warunkami umowy.
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W przypadku, gdy chociaz jedno badanie dato wynik ujemny, wykonane roboty lub ich czes$¢ nalezy uznaé za wykonane
niewtasciwie. W tym przypadku Wykonawca zobowigzany jest doprowadzi¢ roboty ziemne do zgodnosci z warunkami umowy
i przedstawic je do ponownego odbioru.
Roboty poprawkowe Wykonawca wykonuje na wtasny koszt.

7. OBMIAR ROBOT.
Jednostka obmiaru jest 1 metr szescienny [ m3 ] zageszczonego gruntu stanowigcego zasypke za przyczétkami.

8. ODBIOR ROBOT.
Szczego6towy sposob postepowania przy odbiorze robot, podany jest w p. 6 SST.
Odbidr robot polega na ocenie zgodnosci ilosci wykonanych robot z dokumentacjg techniczng oraz ocenie ich jakosci w
aspekcie wymagan okreslonych w niniejszej SST.
Odbidor dokonywany jest na zasadzie odbioru robdt zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu zgodnie z SST D-M. 00.00.00.
"Wymagania ogdlne"

9. PODSTAWY PtATNOSCI.
Podstawa ptatnosci jest stawka jednostkowa, skalkulowana na jednostke obmiarowa ustalong dla danej pozycji Slepego
Kosztorysu. Ptaci sie za 1m3 prawidtowo wykonanej i odebranej zasypki za przyczétkami.

Wycena jednostkowa wykonania robét obejmuje:

zakup i dostarczenie materiatéw oraz wszystkich niezbednych czynnikéw produkcji

wykonanie dokopu, dowiezienie i wbudowanie gruntu wraz z jego uformowaniem i zageszczeniem,

wyprofilowanie skarp nasypu i nadanie im witasciwych pochylen i ksztattow,

wyprofilowanie podtoza pod warstwy konstrukcyjne nawierzchni

wykonanie warstwy odsgczajgcej w korycie i na poszerzeniach, grubos¢ warstwy po zageszczeniu 15cm (grunt na wykonanie warstwy
odsaczajacej wliczony do ilosci robét do wykonania ujetej w p. 7)

kontrola rodzaju i stanu wbudowywanych materiatéw oraz prowadzenie dokumentacji z kontroli,

wykonanie i rozbiérka ewentualnych urzadzenn pomocniczych niezbednych do realizacji robot

Cena obejmuje réwniez odpady i ubytki materiatowe, oraz uprzatniecie miejsca robot.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

PN-86/B-02480.  Grunty budowlane. Okreslenia. Symbole. Podziat i opis gruntéw,

PN-81/B-04452.  Grunty budowlane. Badania polowe,

PN-88/B-04481.  Grunty budowlane. Badania probek gruntdw,

PN-68/B-06050.  Roboty ziemne budowlane. Wymagania w zakresie wykonywania i badania przy odbiorze,
BN-75/8931-03.  Drogi samochodowe. Pobieranie prébek gruntéw do celéw drogowych i lotniskowych,
BN-70/8931-05.  Drogi samochodowe. Oznaczenie wskaznika nosnosci gruntu jako podtoza nawierzchni podatnych,
BN-77/8931-12.  Drogi samochodowe. Oznaczenie wskaznika zageszczenia gruntu,

PN-5-02205. Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania.
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M 29.00.00. ROBOTY PRZYOBIEKTOWE.

M 29.15.01.25. 'WYKONANIE LAWY OPOROWE] DLA UMOCNIENIA SKARP STOZKOW PRZYCZOLKOWYCH Z BETONU KLASY C20/25

1. WSTEP.

1.1. Przedmiot SST.
Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru umocnienia
przy przyczétkach w ramach robét zwigzanych z PRZEBUDOWA DROGI GMINNEJ NR 109061L WOLICA PIERWSZA - WOLICA
DRUGA W KM OD 0 + 000 DO KM 1 +731

1.2. Zakres stosowania SST.
Szczegotowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robdt wymienionych w p. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST.
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu wykonanie umocnienia
stozkdw ziemnych przy przyczétkach wraz z wykonaniem betonowych murkéw oporowych u ich podndza a takze wykonanie
umocnien poziomych tawek ziemnych pod mostem.

Roboty okreslone w dokumentacji kontraktowej zwigzane z zakresem objetym niniejszg specyfikacja obejmuja:

plantowanie reczne skarp i korony nasypow

wykonanie podsypki cementowo-piaskowe]j o grubosci warstwy 15cm. pod prefabrykowane elementy umocnienia stozkow

wykonanie wykopdéw pod fawy oporowe u podndza stozkow

betonowanie taw oporowych z betonu klasy B-20.

umochienie stozkow i skarp drobnowymiarowymi ptytami betonowymi gr. 15cm

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia stosowane w niniejszej specyfikacji sg zgodne z okresleniami przyjetymi w przedmiotowych normach panstwowych
i branzowych oraz w SST D-M.00.00.00 "Wymagania ogdlne".

1.4.1. Prefabrykowane ptyty betonowe - drobnowymiarowy azurowy element prefabrykowany z betonu zwirowego o ksztatcie
prostokatnym lub inny element o ksztatcie i wymiarach zatwierdzonych przez Inzyniera

1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robot.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacjg projektowg, SST i
poleceniami Inzyniera.

Ogdlne wymagania dotyczgce robdt zawarte sg w SST. D-M. 00.00.00. ,,Wymagania ogdlne”

2. MATERIALY.

2.1. Wprowadzenie.
Do wykonania zakresu robot wymienionych w p. 1. konieczne sg nastepujgce materiaty:

prefabrykowane elementy betonowe wg. BN-80/6775/03/02,

podsypka cementowo-piaskowa 1:4 zaprawa cementowo-piaskowa do wypetnienia spoin,

piasek - jako wyréwnanie podtoza pod elementy umocnienia, woda.

beton klasy B-20 — murki oporowe

2.2. Wymagane parametry techniczne dla prefabrykatow.

klasa betonu B-25 wg. PN-88/B-06250,

nasigkliwos¢ betonu < 5% wg. PN-88/B-06250,

stopien wodoszczelnosci W8 wg. PN-88/B-06250,

stopien mrozoodpornosci F100 wg. PN-88/B-06250,

$cieralno$é na tarczy Boehmego nie wieksza niz 3,5 mm wg. PN-84/B-04111.

dopuszczalne odchytki wymiaréw prefabrykowanych ptyt azurowych:

a) gruboéé X2 mm,

b) wymiary w rzucie 3 mm.

2.3. Piasek na podsypke.
Piasek srednioziarnisty lub gruboziarnisty wg. BN-87/6774-04

2.4. Zaprawa cementowo piaskowa.

Zaprawa do wypetniania spoin wykonana w proporcji 1:3 wg. PN-90/B-14501.

3. SPRZET.
Roboty zwigzane z uktadaniem elementdw prefabrykowanych zabezpieczenia skarp i stozkow przy przyczétkach wykonywane
sg recznie. Do zageszczania podsypki cementowo-piaskowej stosowac zageszczarke ptytowa.

Mieszanie sktadnikéw zaprawy cementowo-piaskowej - w betoniarce dowolnego typu.

Dopuszcza sie wytworzenie betonu klasy B-20, do wykonania murkéw oporowych u podndza stozkéw, w betoniarce dowolnego typu.
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4. TRANSPORT.

Materiaty mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu. Prefabrykaty betonowe nalezy rozmiesci¢ rownomiernie na
catej powierzchni tadunkowej sSrodka transportowego izabezpieczy¢ je przed spadaniem i przemieszczaniem.
Niedopuszczalny jest roztadunek prefabrykowanych ptyt betonowych poprzez ich tzw. "wykiprowanie". Uszkodzone w
czasie roztadunku prefabrykowane elementy zabezpieczenia skarp nie bedg wbudowane. W przypadku dowozenia betonu do
wykonania murkéw oporowych u podndza stozkéw obowigzujg wymagania zawarte w specyfikacji SST M 00.03.00 ,,Beton
niekonstrukcyjny klasy B<20 —wymagania ogdlne”.

5. WYKONANIE ROBOT.

Wykonanie taw oporowych u podnéza stozkéw.

Wykopy muszg by¢ wykonane w sposéb pozwalajgcy na uzyskanie projektowanego przekroju i ksztattu faw oporowych. W przypadku
naptywu wody, Scianki wykopow muszg by¢ zabezpieczone w celu utrzymania gabarytéow wykopu. Sposéb zabezpieczenia
$cian wykopow oraz rodzaj materiatu uzytego do tego celu — dowolny, zaakceptowany przez Inzyniera.

Wymagania dotyczgce betonu: uzytych materiatéw do jego produkcji, wytwarzania, wbudowywania, transportu i pielegnacji oraz
udokumentowanie jakosci — zgodnie z wymaganiami SST M 00.03.00 ,,Beton niekonstrukcyjny klasy B<20 —wymagania
ogdlne”.

Wykonanie umocnienia powierzchni stozkéw.
Umocnienie stozkow przy przyczétkach musi byé wykonane zgodnie z dokumentacja techniczna.
Wymagania dotyczace robot:

stopien zageszczenia podsypki nie mniejszy niz 0,97, okreslony zgodnie z normg PN-88/B-04481,

doktadnos¢ wykoriczenia powierzchni umocnienia stozka pomierzona tatg 3-metrowag - najwieksze zagtebienie pod tatg nie moze
przekracza¢ 2,0 cm a lokalnie - 1,5 cm,

szerokos¢ spoin pomiedzy elementami nie moze przekracza¢ 20mm. Spoiny na stykach sgsiadujgcych elementow betonowych
zabezpieczenia powierzchni stozkdw przy przyczétkach musza by¢ zapetnione zaprawa cementowo-piaskowa na petng
wysokos¢ elementdw.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

6.1. Kontrola jakosci materiatow.
Wbudowywane materiaty muszg spetnia¢ wymagania zawarte w p. 2 niniejszej SST.

6.2. Kontrola jakosci wykonania.
Kontrola jakosci wykonania robdt polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonanych robdét z dokumentacjg projektowq i
wymaganiami zawartymi w p. 5. niniejszej SST.
Dla robot zwigzanych z wykonaniem murkéw oporowych u podndza stozkdéw obowigzujg wymagania zawarte w specyfikacji
SST M 00.03.00 ,,Beton niekonstrukcyjny klasy B<20 —wymagania ogdlne”.

7. OBMIAR ROBOT.
Jednostka obmiaru jest:

1 [m?] umocnienia liczonego po powierzchni zewnetrznej elementéw umocnienia.

8. ODBIOR ROBOT.
Odbidr robot polega na ocenie zgodnosci ilosci wykonanych robot z dokumentacjg techniczng oraz ocenie ich jakosci w
aspekcie wymagan okreslonych w niniejszej SST.
Obowigzuje przeprowadzenie odbioréw czesciowych w zakresie:

wykonania robdét ziemnych pod murki oporowe,

wykonania murkdw oporowych,

przygotowania powierzchni stozkéw pod utozenie elementéw zabezpieczajacych.
Odbiér dokonywany jest na zasadzie odbioru roboét zanikajacych i ulegajgcych zakryciu zgodnie z SST. D-M. 00.00.00.
"Wymagania ogdlne"

9. PODSTAWA PtATNOSCI.

Pfaci sie za 1 m? wykonanej i odebranej powierzchni umocnienia stozkdw przy przyczdtkach.

Cena jednostkowa obejmuje:

zakup i dostarczenie materiatéw oraz wszystkich niezbednych czynnikéw produkcji

prace pomiarowe, wykonanie robét ziemnych pod tawy oporowe w gruncie kat. Ill wraz z zabezpieczeniem $cian wykopow,
wytworzenie betonu i wykonanie betonowych taw oporowych

uformowanie powierzchni stozkéw, wbudowanie i zageszczenie podsypki cementowo- piaskowej,

wykonanie umocnienia, wypetnienie stykdw zaprawa cementowo-piaskowa i pielegnacja powierzchni umocnienia przeprowadzenie
pomiaréw kontrolnych i opracowanie wynikéw z pomiaréw i badan,

uporzadkowanie miejsca pracy.
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M 29.15.01. Umocnienie skarp stozkow przyczétkowych.

Cena uwzglednia odpady i ubytki materiatowe oraz materiaty pomocnicze.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.
PN-79/B-06711 - Kruszywo mineralne. Piasek do betonéw i zapraw.
PN-86/B-06712 - Kruszywo mineralne do betonu zwyktego.
PN-80/B-10021 - Prefabrykaty budowlane z betonu. Metody pomiaru cech geometrycznych.
PN-EN-1008 Woda do betonéw i zapraw.
PN-EN-197-1 Cement
PN-B-06250 Beton zwykly
PN-80/6775 - Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drog, ulic, parkingow i torowisk tramwajowych.
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M 29.00.00. ROBOTY PRZYOBIEKTOWE.

M.29.20.00 SCIEKI

M.29.20.01 SCIEKI SKARPOWE

M.29.20.01.11 WYKONANIE SCIEKOW SKARPOWYCH BETONOWYCH ELEMENTOW PREFABRYKOWANYCH -
Korytkowych

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Szczegétowe] Specyfikacji Technicznej (SST) s3 wymagania dotyczgce

wykonania i odbioru sciekdéw skarpowych dla PRZEBUDOWA DROGI GMINNEJ NR 109061L WOLICA PIERWSZA - WOLICA DRUGA W KM
OD 0+ 000 DO KM 1 +731

1.2. Zakres stosowania SST.

SST jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Robét

wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycz_ zasad prowadzenia robét zwigzanych z
wykonaniem $ciekéw skarpowych,

1.4. Okreslenie podstawowe

Sciek skarpowy - prefabrykowany _ciek skarpowy utozony na skarpie stuzagcy do odprowadzenia
wody z korony drogi.

Sciek przyskarpowy - prefabrykowany _ciek skarpowy utozony u doty skarpy stuzacy do
odprowadzenia wody.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robodt

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako__ stosowanych materiatéw i wykonywanych robét oraz za
ich zgodnoscia z Dokumentacja Projektowa, SST, Polskimi Normami oraz zaleceniami Inzyniera.
Ogodlne wymagania podano w ST D-M-00.00.00."Wymagania Ogdlne".

2. MATERIALY

Scieki skarpowe wykonuje sie z prefabrykatéw betonowych okreélonych w Katalogu Powtarzalnych
Elementéw Drogowych karta 01.11 oraz wylot kanalizacyjny 01.20.

Przy wykonaniu Sciekdéw skarpowych oprdocz prefabrykatow stosuje sie nastepujgce materiaty:
BRzwir lub pospdtka na wykonanie podsypki pod elementy wykonywane ma mokro,

BRpodsypka cementowo piaskowa pod elementy prefabrykowane,

BEmieszanka betonowa B25 do wykonania tacznika sciekowego i dolnego ujecia wody

B@narzut kamienny o wymiarze kamienia 15 + 20cm w przypadku wylotu Scieku na teren,

BRdarin do umocnienia skarpy przy Scieku.

3. SPRZET

Sprzet uzywany do wykonania podsypki i uktadania prefabrykatéw musi by¢ zaakceptowany przez
Inzyniera.

4. TRANSPORT

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie materiatéw do wykonania _ciekdw powinny odbywa_
Sie tak aby zachowa__ich dobry stan techniczny.

5. WYKONANIE ROBOT

Wykonanie robdt przy uktadaniu scieku skarpowego powinien przebiega¢ w nastepujgcy sposéb:
Bw istniejacej skarpie nasypu nalezy wykonaé koryto o odpowiedniej gtebokosci i szeroko ci,
BEwykonad i zagesci¢ podsypke pod elementem wylotu $cieku wykonywanym na mokro,
BERwykonac wylot $cieku bedacy fragmentem rowu w przypadku odprowadzenia wody na teren,
BRsukcesywne uktada_ warstwy podsypki cementowo - piaskowej i kolejne elementy
prefabrykowane,

BRwykonac tacznik $ciekowy z betonu B25,
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BlRlzasypac wszystkie szczeliny,
BElumocnic skarpy przy samych $ciekach za pomoca prefabrykatow lub darniny.

6. KONTROLA JAKO_CI ROBOT

Odnosnie betonowania elementdw i prefabrykatdw obowigzuje kontrola jak w punkcie OST
Kontrolg odnosnie zagoszczenia podsypki nalezy prowadzi¢ zgodnie z OST

W czasie wykonywania Sciekdw nalezy kontrolowac potozenie prefabrykatow tak, aby sciek
zachowat projektowany spadek i prostoliniowo$¢ biegu.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiaru jest 1m Scieku skarpowego o dtugosci i konstrukcji zgodnej z Dokumentacjg_
Projektowa . Do $cieku wlicza sie tagczniki i elementy wylotéw (narzut kamienny).

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Zasady ogdlne odbioru Roboét

Roboty objete niniejszymi SST podlegajg dwom etapom odbioru robdt dokonanym przez Inzyniera:
- odbiorowi robét zanikajacych i ulegajgcych zakryciu,

- odbiorowi ostatecznemu.

Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z Dokumentacjg Projektowa , SST oraz pisemnymi
decyzjami Inzyniera. Badania wg pkt. 6 nalezy przeprowadza¢ w czasie odbiorow robét. Na
podstawie wynikdw badan nalezy sporzadzi protokoty odbioru roboét.

8.2. Odbidr Robét zanikajgcych lub ulegajgcych zakryciu

8.2.1. Dokumenty i dane

Podstawg dokonania oceny ilosci robdt ulegajacych zakryciu sg nastepujgce dokumenty:

- dokumentacja projektowa z naniesionymi na niej zmianami dokonywanymi w trakcie

budowy,

- dziennik budowy,

- uzasadnienia dokonywania zmian,

- dokumenty dotyczgce jakosci wbudowanych materiatéw.

8.2.2. Zakres

Odbidr robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu obejmuje sprawdzenie zastosowanych czynnikow
produkcji i wykonania poszczegdlnych elementdéw podanych w poszczegdlnych punktach niniejszego
rozdziatu.

Jezeli wszystkie badania daty wyniki dodatnie, wykonane roboty nalezy uzna¢ za zgodne z
wymaganiami przedmiotowych norm i SST. Jezeli cho¢ jedno badanie dato wynik ujemny,
wykonane roboty nalezy uznac za niezgodne z wymaganiami norm i kontraktu. W takiej sytuacji
Wykonawca obowigzany jest doprowadzi¢ roboty do zgodnosci z normg i przedstawic je do
ponownego odbioru.

9. PODSTAWA PtATNOSCI

Cena jednostkowa uwzglednia: zapewnienie niezbednych materiatéow i czynnikdw produkcji; prace
pomiarowe; wykonanie wymaganych badan, wykonanie robdt ziemnych; wykonanie i rozbioérki
urzadzen pomocniczych; wykonanie okreslonej podbudowy, wykonanie scieku skarpowego wraz z
elementem jego zakonczenia zabezpieczajgcym przed rozmyciem nasypu (narzut kamienny) oraz
facznikiem gérnym ,,na mokro”; porzagdkowanie terenu robot z usunieciem nadmiaru gruntu i
dpaddw poza pas drogowy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-88/B-04481 Grunty budowlane. Badanie prébek gruntu.

PN-B-06050:1999 Roboty ziemne budowlane. Wymagania w zakresie wykonywania i badania przy
odbiorze

10.2. Inne dokumenty

Przepisy uktadania mat dostarczone przez Producenta.

Katalog Powtarzalnych Elementéw Drogowych KPED,

Katalog Detali Mostowych — Generalna Dyrekcja Drog Krajowych i Autostrad, 2002 r.

Pozostate przepisy wg OST M.12.01.00; M.13.01.00; M.13.02.00.
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